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PROSES TANIMI

Asitli Bakir AK 4550 cok parlak ve ¢ok miikemmel seviyelenmis bakir kaplama yapmak
lizere gelistirilmis siilfiirik asitli bir prosestir. Bu proses 6zellikle derin ¢ukurlar1 olan ve
karmagik geometrik yapili parcalar1 kaplamak i¢in ¢ok uygundur. Yiiksek performansl
aditifleri ayna parlaklig1 elde etmek iizere gelistirilmistir.Siiper dagitma giiciine sahiptir.
Bilinen ekipmanlarla kaplama yapilabilir.

AK 4550 prosesi ile gayet esnek ve diisiik stresli kaplamalar elde edilir.

Avantajlar :

e Yiiksek kalitede bakir kaplama

e Ekonomik proses

— Yiiksek verimli katkilar

— Diistik bakim ve kurulus maliyeti
Diisiik stresli ve esnek kaplama
Miikemmel ortiiciiliik ve dagitma giicii
Kolay bakim ve kontrol (isletme kosullarina uygun olarak tiim katkilar karistirilabilir)
Kararli parlatic1 sistemi
— Cok diisiik organik artik birikimi

EKiPMANLAR

Ekipman uyarisi :

Yeni bir banyo kurulurken yada farkli kimyasal ile ¢alisan eski bir banyoyu doniistiiriirken,

herseyin iyice yikanip temizlenmesi Onerilir :

1. Tiim tank ve ekipmanlar saf suyla iyice yikanir.

2. Tanka 10 g/lt trisodyum fosfat ve 10 g/t kostik ¢ozeltisi doldurulur, 60 °C’ye 1sitilir ve
tiim sistemde sirkiile edilir. Daha sonra bosaltilir.

3. Tiim sistem saf suyla doldurulur ve sirkiile edilir sonra bosaltilir.

4. Tank 10 %’luk siilfiirik asit ile 8 saat sirkiile edilerek notralize edilir.

5. Sistem saf su ile doldurularak sirkiile edilir ve atilir.
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TANKLAR Sert plastik, PVC, kaplanmus ¢elik tanklar

HAVALANDIRMA : Gereklidir.

ISITICILAR :  Teflon veya titanyum

ANODLAR : Fosforlu (0.03 — 0.06 %) tercihen plaka anod

FILTRASYON : 5 — 10 mikronluk kartuslar ile, saatte 2 — 3 turnover
KARISTIRMA : Hava kanistirma gereklidir. Ayrica katodik hareket kullanlabilir.

Gerekli hava miktar1 10 — 20 m?*/saat.

Hava hareketi katoda paralel ve tabandan 30 — 80 mm yukarida
olmalidir. Tankin boyutlarina bagli olarak 3 mm ¢apinda, 80 — 100
mm araliklar ve 45 © a¢1 ile diizenlenmelidir. Her boruda
birbirilerine ters tarafta ve 80 — 100 mm aralikli iki sira delik
bulunmalidir. En az iki (20 — 40 mm mesafeli) hava borusu
oOnerilir.

Uygun malzeme PVC veya polietilendir.

BANYO KURULUSU

100 Litrelik banyo kurulusu :

Bakar siilfat : 22.00 kg
Siilfirik asit : 6.00 kg
Sodyum kloriir : 12.00 gr
AK 4570 Tastyict . 0.20 1t
AK 4550 Kurulus : 1.00 1t
AK 4560 Parlatict : 0.10 It
Yontem :

1. Bakir siilfat toplam hacmin yaris1 kadar 50 — 60 °C saf su i¢inde ayr1 bir tankta ¢oziiliir
(PVC veya paslanmaz) ve karigtirilir.

2. Bu ¢ozelti aktif karbon filtre araciligi ile baska bir tanka filtre edilir. Bu yontemle kolay
tutulabilen organik ve diger kirlilikler giderilir. Cozelti 38 — 43 °C'ye sogutulur. Bu
sogutma yapilmazsa bir adim sonra ilave edilecek hidrojen peroksit islev gormeden
parcalanacaktir. 1 — 1.5 ml/It 30 %'luk hidrojen peroksit karistirma altinda yavag yavas
ilave edilir. Bu sicaklikta en az iki saat karistirilir. Daha sonra sicaklik 70 °C'ye
c¢ikarilarak H,O; ugurulur.
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3. Birgok organik kirlilik aktif karbon ile giderilir. Ancak silisli toprak, filtrasyon verimini

arttiracaktir, karbon tozlar1 ¢ok kiictliktiir ve normal filtrasyon ile tutulmalar1 ¢ok zordur.
(Cozelti On islem i¢in uygun bir tanka alinir.

4 — 6 g/It aktif karbon ilave edilir. Sicaklik sabit tutulurken en az iki saat karistirilir.

8 — 12 saat ¢okmesi i¢in bekletilir. Bu sirada kaplama tanki, ekipmanlari ve anod torbalari
temizlenir, yirtik anod torbalar1 degistirilir.

(Cozelti temizlenmis kaplama tankina filtre edilir. Cozelti, dipteki camurun ¢ekilmemesi
icin On temizleme tankinin yan {ist yiizeyinden emilerek filtre edilir.

Not :

Cozeltideki peroksitin giderilmesi i¢in elden gelen tiim gayret gdsterilmelidir. Asagida
belirtilen test ile peroksitin tamamen yok oldugu anlasilana kadar ¢ozelti 70 °C’de
tutulmalidir.

5 gram potasyum iyodiir 100 ml saf su i¢inde ¢oziiliir. 5 gram ¢6ziinebilen nisasta ilave
edilir ve nisasta tam ¢6ziinene kadar 1sitilir.

Bir damla kaplama ¢dzeltisi bir filtre kagidina damlatilir. Bu damla iizerine iyot-nisasta
cozeltisinden iki damla damlatilir. Sayet 5 saniye icinde mavilesme olursa peroksit hala
var demektir. [yot-nisasta karigimi kararli degildir, soguk ve karanlik bir yerde saklanirsa
bir hafta kadar bozunmadan durabilir ancak her testte taze hazirlanmasi 6nerilir.

4. Cozelti kaplama tankina filtre edildikten sonra seviye saf su ile tamamlanir. Ancak
filtreme islemi dikkatli yapilmalidir aksi taktirde banyoya kacgan aktif karbon tanecikleri
kaba kaplamaya neden olur.

5. Yeteri kadar siilfiirik asit dikkatlice karigtirma altinda ilave edilir. Bu sirada sicakligin 60
°C’yi gegmesi onlenmelidir.

6. Banyo 30 °C’ye kadar sogutulur ve daha 6nce suda ¢oziinmiis yeteri kadar sodyum kloriir
ilave edilir. Bundan sonra gerekli miktardaki katkilar ilave edilir.

ISLETME PARAMETRELERI

ISLETME ARALIGI OPTIMUM
Sicakhik 20-30°C 28 °C
Banyo yogunlugu 1.16 —1.18 1.17
Akim yogunlugu 1.0 — 6.0 A/dm? katodik 3 A/dm?

0.5 —2.5 A/dm? anodik

Voltaj 1 — 4 volt (banyo boyutuna gore 6 volta kadar
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Analitik degerler :

ISLETME ARALIGI OPTIMUM

Bakiar 50— 60 g/lt 55 g/lt

Siilfiirik asit 50-90 g/lt 60 g/lt

Kloriir 60 — 120 mg/It 75 mg/It
2 ml/lt 2 ml/lt

AK 4570 Tasiyic1

AK 4550 Kurulus 10 ml/It 10 ml/It

AK 4560 Parlatici 1 ml/lt 1 ml/It

100 % akim verimi ile kaplama hizi :

Akim yogunlugu Kaplama kahnhg

6 um 9 um 12 um 24 um 36 um 48 um
1.0 A/dm? 28 dak. 41 dak. 54 dak. 108 dak
2.0 A/dm? 14 dak. 21 dak. 28 dak. 55 dak 82 dak 111 dak
3.0 A/dm? 9 dak. 14 dak. 19 dak. 37 dak 55 dak 73 dak
4.0 A/dm? 7 dak. 11 dak. 14 dak. 28 dak 42 dak 55 dak
5.0 A/dm? 6 dak. 8 dak. 11 dak. 22 dak 33 dak 44 dak
6.0 A/dm? 5 dak. 7 dak. 9 dak. 18 dak 27 dak 35 dak
KATKI ILAVELERI

En iyi ilave miktar1 Hull Cell ile tespit edilir.

Stirekli ilaveler, AK 4560 Parlatici, AK 4550 Kurulus ¢ozeltisi ve AK 4570 Tastyici ile
yapilir.

10.000 amper/saat sarfiyatlari (11.8 kg bakir kaplamaya tekabiil eder) :

AK 4560 Parlatici : 0.6-0.8 litre
AK 4550 Kurulus : 0.0-0.2 litre
AK 4570 Tastyict ;0 09-1.1litre

AK 4560 Parlatic1 AK 4570 Tasiyici eksikligi ve fazlahg :

e Alcak ve orta akim bolgelerinde puslu, sisli kaplama ile anlasilabilir.

e Yiiksek akim bolgelerinde amorf kaplama ile anlasilabilir.

Tiim ilaveler banyoya dogrudan karistirma altinda ilave edilebilir. Parlatici ve tasiyict
ilaveleri sik sik ve diisiitk miktarlarda yapilmali, asir1 yiiklemeler yapilmamalidir.
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Cok diisiik bakir eksigi bakir siilfat tuzu ile tamamlanabilir. Bakir siilfatin daha 6nce saf su
icinde ¢oziilmiis olmas1 dnemlidir. Bakir siilfat ¢ozeltisi ilave edilmeden 6nce yukarida
aciklandig gibi aktif karbon islemine tabi tutulmalidir. [lave edillmesi gereken bakir siilfat
miktar1 taginma miktarinin tespiti i¢in iyi bir gostergedir. Bu yolla, AK 4550 Kurulus ¢ozeltisi
sarfiyat1 hesaplanabilir.

Asagida verilen oran kullanilabilir :
5 kg bakir siilfat yaklagik 300 gram AK 4550 Kurulus ¢ozeltisine tekabiil eder.
Temel kimyasallarin ilavesi inorganik katkilar1 agagida belirtilen oranlarda arttirir :

100 It banyoya ilave miktari Bakar Siilfiirik asit Kloriir

1 kg bakir siilfat 2.5 g/lt

1 1t siilfiirik asit 18 g/lt

1 gram sodyum kloriir 6 mg/lt
100 ml 1 N HCI 35 mg/lt
10 ml kons. HCl 35 mg/lt

Buharlagma kayiplar1 saf su ile tamamlanmalidir. Banyoda kalsiyum, magnezyum gibi klor
birikimini de 6nlemek i¢in sebeke suyu kullanilmamalidir.

Banyoda organik kirliligi azaltmak i¢in (parcalanma {iriinleri, 6nceki banyodan taginma gibi)
belirli araliklarla aktif karbon temizligi 6nerilir
ATIK SU iSLEMi

Durulama sulart :
Durulama sulari atik su tesisinde nétralizasyon ile aritilir.

Konsantre atiklar :
Konsantre atiklarin nétralizasyon oncesi elektroliz ile bakirin geri kazanilmasi onerilir.

Uvarn : Tehlikeli maddeler ile ilgili yerel yonetmeliklerin dikkate
alindigindan emin olunmalidir.
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HATA GIDERME
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
1. Kaplama yanma Banyo sicakligi ¢ok diisiik (20 | Sicaklik 24 — 28 °C’ye yiikseltilir.
egilimli °C’nin alt)
Bakir miktar1 ¢ok diisiik (50 | Bakir siilfat ilave edilir (2.5 kg/100 It
g/It’den az, yogunluk 20 °Be | yaklasik 5.0 g/lt bakir arttirir)
den az)
AK 4560 Parlatici fazlasi Parlatici fazlasi azalana kadar c¢aligilir, 0.1-
0.2 ml/It hidrojen peroksit ile pargalanir
veya az miktar filtre komiirii ile giderilir.
AK 4570 Tastyict eksik 0.2 g/lt AK 4570 Tasiyici ilave edilir
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
2. Yiiksek akim AK 4550 Kurulus eksik 5 g/lt AK 4550 ilave yapilir.
bolgesinde roliyef Kloriir miktar1 eksik Analizden sonra 75 mg/It ye ayarlanir
gibi kaplama
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
3. Algak akim Banyo sicakligi ¢cok yiiksek (30 | Banyo sogutulur.
bolgesinde matlik °C’nin {istii)
AK 4560 Parlatic1 fazlasi Calisarak parlatici azaltilir
AK 4550 Kurulus eksik 0.3 — 5 g/ It ilave yapilir.
Organik kirlilik 50 — 100 mg/It sodyum veya potasyum
persiilfat eklenir.
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
4. Alcak akim bolgesinde AK 4560 Parlatic1 fazla 1. boliime bakin
seviyelenme aniden duruyor
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
5. Seviyelenme Parlatici eksik Parlatici ilave edilir
etkisi ¢ok diisiik Asiri klortir (150 1 %'lik giimiis siilfat ¢ozeltisi ile muamele edilir.
mg/It den fazla) 440 ml glimiis stilfat ¢ozeltisi 100 It banyoda 10
mg/lt kloriir ¢oktliriir.
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HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
6. Banyo parlatictya Organik kirlilik 50 — 100 mg/1t sodyum veya potasyum

persiilfat eklenir.
5 —10 g/t aktif karbon ile temizlenir
sonra Hull Cell ile ayarlanir.

HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
7. Parlatici sarfiyati Banyo sicakligi ¢ok yiiksek (30 | Banyo sogutulur.
cok yliksek °C’nin {istii)
AK 4560 Parlatic1 ve Oran ayarlanir veya konsantrasyon
AK 4570 Tastyict oran1 dogru | diizeltilir
degil
Filtrasyon malzemesi uygun Basta belirtilen sekilde filtre
degil kullanilmalidir (300 — 500 g/m? filtre
alani).
Anod lizerinde asir1 gamur Anodlar uygun degil veya anodik akim
yogunlugu cok yiiksek (2.5 A/dm?
gecmemeli)
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
8. Bakir kaplamaya AK 4560 Parlatuict fazlasi Bakir kaplamadan sonra elektro
nikel yapismiyor (1.0 ml/It'den fazla) temizleme yapilir veya 30 saniye 1 — 5
g/1t kostik soda banyosuna daldirilir
veya 1. maddeye bakin.
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI

9. Bakir 6n nikel
iizerine yapigmiyor

Nikel banyosunda kiikiirtlii
bilesikler var

Kiikiirtsiiz yar1 parlak nikel banyosu
kullanilir.

HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
10. Kaplamada Pompa hava emiyor Pompa emis borusu hava verilen noktadan
kiigiik porlar var uzaklastirilir.

Hava karistirma sistemi
dogru degil

Hava karistirma borusunun nozulu kiigtik,
en az 3 mm ¢apinda olmalidir.

Kurulus ¢ozeltisi eksik

1 g/lt AK 4550 Kurulus ilave edilir.
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HATANIN TANIMI NEDENI CARESI
11. Kaplama Banyoda askida partikiil kirliligi | Banyo siirekli filtre edilir. Basta
parcacikla kapl var (6rnegin aktif karbon) belirtilen filtre ekipmani kullanilir.
Verilen hava kirli (yag, pislik Yag ve partikiil filtresi kontrol edilir.
gibi) Ufleyici kullanilir.
Parcalar amorf kaplama sonucu | Madde 1'e bakilir.
yantyor
Bakair siilfat gerilimi nedeniyle Bakar siilfat ¢ozeltisi dikkatli filtre
yetersiz filtrasyon edilmeli.
Uygun olmayan anod (6rnegin Sadece fosforlu anod kullanilmalidir.
fosforsuz anod koyu kirmizi Bu malzeme siyah kapli hale doner
anod ¢camuru ile taninir)
HATANIN TANIMI NEDENI CARESI

12. Anod pasifleniyor

Siilfiirik asit miktar1 cok
yliksek (65 g/lt'den fazla)

Banyo seyreltilir.

Bakir miktar1 ¢ok ytiksek (60
g/lt'den fazla)

Banyo seyreltilir.

Kloriir miktar1 ¢ok yiiksek
(120 mg/It'den fazla)

1 %'lik glimiis siilfat ¢ozeltisi ile
muamele edilir. 440 ml giimiis siilfat
cozeltisi 100 It banyoda 10 mg/It
kloriir ¢oktiirtir.

Anod torbalari tikali veya
delikleri kiigiik

Anod torbalar1 temizlenir veya 6zel
SN 500 kumas kullanilir.

Banyo fazla miktarda demir
ile kirlenmis, bu nedenle
banyo yogunlugu ¢ok yiiksek

Banyo seyreltilir.

ISTANBUL ORGANIZE SANAYI BOLGESI YAN SANAYI GELISME ALANI YC 10 PARSEL
TUZLA — ISTANBUL TEL : 0216 - 591 04 44 FAX : 0216 - 591 04 40

www.atilimkimya.com




	Asitli Bakır AK 4550 çok parlak ve çok mükemmel seviyelenmiş
	– Yüksek verimli katkılar
	TANKLAR
	AK 4570 Taşıyıcı
	Voltaj
	AK 4570 Taşıyıcı
	Akım yoğunluğu



