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PIROFOSFATLI BAKIR KAPLAMA
SP 66

URUN TANIMI

Siiper pirofosfat SP 66 konsantre bir ¢ozeltidir. Cozelti bakir pirofosfat ve potasyum
pirofosfatdan meydana gelir. SP 66 ilk banyo kurulusunda, SP 67 ise beslemede kullanilir.

EKIPMANLAR

Pirofosfatli banyolar i¢cin PVC astarli veya kursun astarli tank tavsiye edilir. Kaplama tank1
plastik hava karigtirmali ekipmanlarla kullanilmalidir. Hava karigtirmasi genellikle maximum
akim yogunlugu uygulandigi zaman 6énemlidir. Ancak banyo 6zel uygulamalar icin katod
hareketli olarak da calistirilabilir. Fazla amonyaktan sakinmak i¢in 30 dakikadan fazla ara
veriliyorsa ise hava karistirilmasina ara verilmelidir.

Titan 1s1tma veya silika muhafazali elektrik 1siticilar kullanilabilir. Silikali 1siticilar
kullaniliyorsa, hava karigtirmasi uygulanmalidir. Silika iizerinde herhangi bir film tabakasi
var ise bu temizlenmelidir. Sert su ihtiva eden bolgelerde siirekli olarak filtrasyon gereklidir.
Periyodik filtrasyon onerilir.

Az organik kirliliklerin meydana geldigi veya bundan siiphelenildigi zaman banyo filtre
edilmelidir.

Yeni bir tank kullanilacaksa :

Tank, % 1 sodyum hidroksit ile 8 — 12 saat yikanmalidir. Sicaklik 50 — 55 °C olmalidir. Eger
tankin i¢inde dnceden parlak nikel varsa alkali yikamasindan 6nce suda ¢6ziilmiis asit

(% 2 siilfirik asit) ve aktif karbon ile bir yikama daha yapilmalidir. Yikama ¢ozeltisi filtre ile
pompalanarak verilmelidir.

Dokiim bakir anodlar kullanilmalidir. Alternatif olarak, oval elektrolitik bakir anod
kullanilabilir. Anod/katod orant 1.5/1 olmalidir. Anod akim yogunlugu 1.6 — 3 A/dm?
olmalidir. Anodlar kesin olarak temiz olmalidir. Anod akim yogunlugu ¢ok fazla olursa gaz
¢ikis1t meydana gelecektir.

Anod torbalar1 oval anodlar ile kullanilmamalidir.
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BANYO KURULUSU

100 litrelik bir banyo kurulusu icin gerekli malzeme :

Potasyum pirofosfat (susuz) : 25kg
Bakir pirofosfat (trihidrat) : 7kg
Amonyak : 375 ml
SP 66 : 250 ml
SP 67 : 25ml

SUPER PYROBRITE banyosunu hazirlamak i¢in 6nce, kaplama tankinin 2/3"i temiz su ile
doldurulur ve 40 — 50 °C 'ye 1sitilir. Gerekli potasyum pirofosfat ilavesi yapilir. Tamamen
¢Oziindiikten sonra bakir pirofosfat ilavesi yapilir.

Bu malzemeler kii¢lik miktarlar halinde ilave edilmeli ve bu sirada siirekli karistirilmali,
sicaklik yiikselmesinden sakinilmalidir.

Banyo hazirlamak i¢in yumusak su kullanilmalidir. Saf su sadece ilk kurulus asamasinda
gerekli olabilir. Bakir pirofosfat tamamen tamamen ¢6ziindiigli zaman, soguk su ile seyreltilir.
Banyo 50 — 55 °C'ye ayarlanir. Gerekli amonyak ¢ozeltisi ilave edilir.

Amonyak ilave edilmeden 6nce su ile seyreltilmelidir. Cozelti berraklagincaya kadar flitre
edilir. SP 66 ve SP 67 yi ilave edilir. SP 67 banyoya ilave edilmeden dnce SP 67 en az 10 defa
seyreltilmelidir. SP 66 y1 seyreltmek gereksizdir. pH degeri kontrol edilir. Gerekli ise 8.6 'ya

ayarlanir.

ISLETME PARAMETRELERI

Metalik bakir : 20-30g/1 Optimum : 24 g/l
Toplam pirofosfat : 130-225 g/l Optimum : 165 g/l ©
Amonyak : 09¢gl

Pirofosfat / bakir orani D 64:1-75:1

®) Eger bakir igerigi 24 g/l'den farkli ise, o zaman toplam gereken pirofosfat igerigi,
hesaplanan bakir iceriginden 6.4 ila7.5 kez fazla olmalidir.

Ornegin; eger analizle 20 g/l bakir bulunduysa, toplam pirofosfat 128 ila 150 g/l arasinda
olmalidir.

Eger 30 g/l bakir varsa, toplam pirofosfat 192 — 225 g/l olmalidir.
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ASKI KAPLAMA ICiN :
Isletme sicaklign : 50-60°C
Akim yogunlugu . Sekle ve boyuta bagli olarak 5.5 A/dm? 'ye kadar.
Genel akim yogunlugu 3.5 — 4 A/ dm?
pH degeri : 8.6 -9.2. Bu deger pH metre veya pH kagidi ile belli araliklarla

kontrol edilmelidir. Normalde kullanilirken yavasca yiikselecektir
ve % 10'luk siilfiirtik asit ilavesi ile ayarlanmalidir. pH degeri, ana
kimyasal maddeler veya amonyak eklendikten sonra kontrol
edilmelidir.

Kaplama hiz ;3.5 A/dm? akim yogunlugunda 13 dakikada 10 mikron kalinlik elde
edilir.

DOLAP KAPLAMA iCIN CALISMA SARTLARI :

Dolap kaplama uygulamalari i¢in, banyo formiilasyonu, genel ¢alisma sartlar1 ve banyo
bakimi aski kaplama i¢in verilenlerle aynidir. 3 — 8 voltluk gereken voltaj, dolaplarin nasil
yiiklendiklerine ve kaplanacak pargalarin geometrisine baglidir.

BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Parlatici ilaveleri : Banyonun parlatma ve seviyeleme 6zelligi, amonyak ve SP 67 s1vi
parlaticinin oranli eklemeleriyle saglanir. Kendi gergek oranlarinda karigtirilirlar. Tanka
eklenmeden 6nce 10 kez sulandirilirlar.

Eger sulandirilmis parlatict kullanilmadan 6nce saklanacaksa, sulandirilma saf suyla
yapilmalidir.

Parlatici ilaveleri, kaplamanin parlakligini korumak i¢in, her uygulamada iki yada daha fazla
olarak 0.12 ml/It yiikseltilmelidir. Extra parlatici ihtiyaci agik¢a goriilebilir ve SP 67'nin
ilavesiyle hemen parlaklig1 geri kazanir.

Gereken gilinliik ilave toplami, ¢alisma yogunluguna baglidir ve en diistik seviyededir. 1000
amper-saatte tiikketilen miktar ortalama 170 ml'dir. Extra parlatici SP 67, genellikle hafta
sonlarindan sonra veya diger ¢alisilmayan zamanlarda gerekir.

SP 66 baslangicta ve 6zel durumda kullanilir. Normal beslemede kullanmasi gerekmez.

Amonyak Tlaveleri : Amonyak buharlasma kayiplarinin yerini doldurmak i¢in eklenmelidir.
Amonyak varlig1 sadece koklamayla farkedilir olmalidir. ilave degeri saatte 0.06 ml/It'dir.

Pirofosfat ve Bakar flaveleri : Potasyum pirofosfat miktarin1 korumak nemlidir, aksi
taktirde yiiksek akim yogunluklarinda yanma, diisiik akim yogunlugunda ise matlikla birlikte
parlak kaplama seyrinde bir azalma goriilebilir.
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Bakir ile birleserek diisen potasyum pirofosfat miktarinin diger etkisi iletkenlikteki azalmadir.
Ciinkii bakir ve pirofosfatin ilavesi birbiriyle baglantilidir. ilaveler asagidaki oranlara gore

yapilmalidir :

Her 1g/1 bakir i¢in, 2.82 g/l bakir pirofosfat eklenmelidir.
Bu ilave ile toplam pirofosfat 1.353 g/ yiikseltecektir.
Ornegin; 1 g/l bakir pirofosfat, toplam pirofosfat mitarin1 0.48 g/l yiikseltecektir.

Toplam pirofosfati 1 gram arttirmak i¢in 1.9 gram potasyum pirofosfat ilave etmek gerekir.
Pratik olarak 1 kisim bakir pirofosfat i¢in 3 kisim potasyum pirofosfat ilave edilmelidir.
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