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ALKALI CINKO DEMIR ALASIM KAPLAMA AK 25
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ALKALI GINKO DEMIR ALASIM KAPLAMA

AK 25

URUN TANIMI

AK 25 Cinko- % 0.2-0.8 demir iceren, alcak, yiiksek ve orta akim bolgelerinde esit dagilim
Demir saglayan, parlak, esnek Cinko-Demir alasimi kaplar.

AK 25 Cinko-  Gerektigi gibi kromatlanirsa ¢inko kaplamalara gore ¢ok daha iyi korozyon
Demir direnci saglar.

AK 25 Cinko- 6 - 14 gr/lt ¢inko konsantrasyonlarinda calistifindan ¢inko seviyesinin

Demir tamamlanmasinda daha genis esneklik gosterir.
AK 25 Cinko-  Sistemdeki demirin saglanabilmesi i¢in 6zel anod ve redresor gerekmez.
Demir
AK 25 Cinko-  Kaplamalara giimiigsiiz siyah pasivasyonun yam sira, klasik sar1 janjan, agik
Demir mavi ve glimiislii siyah pasivasyon uygulanabilir.

EKIPMANLAR

Tank PP,PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapl ¢elik tanklar.

Filtrasyon

Hareket
Isitma sogutma

Redresor
Havalandirma

Banyo hacmini saatte 2 - 3 defa filtre edebilecek 5 - 10 mikron
gecirgenlikli kartuslu filtre tinitesi gerekir.

2 - 4 m/dakika katodik hareket gereklidir.

Gerektiginde 1sitma teflon kapli veya celik 1siticilar ile yapilmali ve bir
sogutma ekipmani bulunmalidir.

Dogrultma kaybi 5 %'in altinda kademesiz bir redresor gerekir.

Gereklidir. Havalandirmanin yetersiz kaldigi1 durumda AK 10 Gaz Kesici
kullanilabilir.
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BANYO KURULUSU

A) Tuzlarla hazirlama yontemi : (Bu yontemde saf su ve miimkiin olan en saf malzemeler
kullanilmalidir.)
100 litrelik banyo kurulusu :

MALZEME ADI MIiKTARI
Cinko Oksit 1.10 kg

Sodyum Hidroksit (Kostik) 11.00 kg
AK-26 CINKO-DEMIR BESLEME 1.00 litre
AK-25 CINKO-DEMIR PARLATICI 1.25 litre
AK 27 CINKO-DEMIR STABILZATOR 18.00 kg

Kaplama tankinda, yada tercihen bagka bir hazirlama tankinda ¢inko oksit miimkiin olan en az
suyla bulamag¢ haline getirilir.

Yavas yavas kostik ve az miktarda su ilave edilip karistirilir ve meydana gelen asir1 1sinma
ile ¢inko oksidin ¢ézlinmesi (tamamen berrak olana kadar) saglanir.

Tanki1 hacminin 3/4 iine kadar su doldurulur ve karistirilir.

AK-27 CINKO-DEMIR STABILIZATOR ilave edilip ve iyice karistirilir.
Tank son hacmine kadar suyla tamamlanip ve iyice karigtirilir.

Anodlar asilir ve 6nce 0.1 A/dm? akim yogunlugu altinda 0.5 Amper-saat/litre selektif
temizleme yapilir.
Sonra AK-26 Demir Besleme ve AK-25 Parlatici ilave edilir ve karistirilir.

B) Anodlarin kostikle ¢oziilmesiyle hazirlama yontemi :

1000 litrelik bir tank 2/3’line kadar saf su ile doldurulup, i¢inde dikkatli bir sekilde 110 kg
kostik ¢oziiliir.

Bu ¢ozeltiye titanyum veya ¢elik sepetlere 99,99 % safliktaki ¢inko kiilgeler konulur. Metalik
cinko konsantrasyonu 8 — 10 g/It olana kadar ¢inko kiilgelerin ¢éziinmesine izin verilir. Daha
sonra ¢inkolar ¢ikartilip, ¢ozelti oda sicakligina kadar sogutulur.

180 kg AK 27 Stabilizator ilave edilip, banyo seviyesi saf su ile tamamlanir.

Hazirlanmis olan banyonun anodlar asilir ve 6nce 0.1 A/dm? akim yogunlugu altinda 0.5
Amper-saat/litre selektif temizleme yapilir.

Uzerine 10 litre AK 26 Demir besleme ve 12,5 litre AK 25 Parlatic1 ilave edilir ve karistirilr.
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ISLETME PARAMETRELERI
PARAMETRE ISLETME ARALIGI
Isletme sicaklig 20 — 30 °C (optimum : 26 °C)
Akim yogunlugu 2.0 - 4.0 A/dm? askili banyolar
0.5 - 1.0 A/dm? dolapli banyolar
Anodlar asagida aciklanmistir.
Akim verimi 9 g/lt cinko konsantrasyonunda 65 %
Ayrigma hizi 0.8 gram/Amper-saat
Kaplama kalinlig 2 A/dm? akim yogunlugunda 0.35 mikron/dakika

Analiz Degerleri :

PARAMETRE
Metalik Cinko
Sodyum Hidroksit
Metalik Demir
STABILiZATOR

ANODLAR

CALISMA ARALIGI OPTIMUM
6-— 14 g/lt 9 gr/lt
75 - 135 g/lt 110 gr/lt
50 -200 ppm 100 ppm
120 - 270 gr/lt 180 gr/lt

CINKO-DEMIR banyolarinda prensip olarak celik anodlar kullanilmalidir. Cinko anod
kullanilabilir, ancak bu durumda banyoda c¢inko hizla yiikselir ve bdylece kaplanan
tabakadaki CINKO-DEMIR oranini istenen seviyede tutabilmek zorlasir. Normal olarak ¢inko,
harici bir tankta coziilerek tamamlanmalidir. Bunun i¢in, kaplama tankinin 1/5'1 kadar
hacimdaki ayr1 bir tankta 110 g/t kostik ¢ozeltisi icine miimkiin oldugunca fazla sayidaki
demir sepetlerde % 99.99 luk ¢inko anodlar konulur. Demir sepetlerin daha Onceden
menevislendirilmis olmasi ¢inkonun bu ¢ozeltideki ¢oziinme hizini artirir. Ayrica bu tankta,
cinkolarin iizerinde ¢o6ziinmeyen kabuk olugmasini dnlemek {izere hizli bir sirkilasyona
ihtiyag¢ vardir. Bu besleme tankindaki kostik miktar1 da kaplama sirasinda tasima kayiplariyla
eksilen miktar1 karsilayacak kadar fazla olabilir. Bu ¢6zeltide ¢oziinmiis olan ¢inko, banyonun
filtrasyonu i¢in kullanilan sistemden yararlanilarak tanka pompalanir.
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ALKALI GINKO DEMIR ALASIM KAPLAMA AK 25
BANYO BAKIMI BESLEMESI

. . Her 1000 Amper-saatte 0.2- 0.3 litre ilave edilmelidir. Parlatici, tasima
AK-25 CINKO-DEMIR ve elektrolizle eksilir. En uygun parlatict seviyesini bulup
PARLATICI : koruyabilmek i¢in diizenli olarak Hull Cell testleri yapilmalidir.

Sadece tasinmayla eksilir. Bir kez taginmayla eksilme miktar1 tespit
AK-27 CINKO-DEMIR edildikten sonra diizenli olarak beslemesi yapilir. Genellikle banyoda
STABILIZATOR : sodyum hidroksit de tasinmayla eksildiginden, yapilan kostik

analizinden sonra 1.1 kg kostik ilave edildiginde 1.8 kg AK-27

CINKO-DEMIR STABILIZATOR ilave etmek yeterlidir.

Cozlilmiis demir iceren 6zel bir karisimdir. Banyonun demir ihtiyacini

AK-26 CINKO-DEMIR karsilamak i¢in araliklarla ilave edilir. Demir miktarmin azalmasi

BESLEME : parcanin geometrisi ile uygulanan akim yogunlugu ve diger isletme
parametrelerine bagli oldugu i¢in, en dogru yontem laboratuar
kontroliine bagli ilavedir. Demir miktarin1 10 ppm yiikseltmek i¢in 1
ml/lt AK 26 Besleme ilave edilmelidir. Genel olarak, 1000
Amper-saatte 200-300 ml AK 26 Besleme (AK 25 Parlatici kadar)
ilave edilebilir. Bu ilaveye ragmen caligma araliklarinin disinda
kalabilecek olan demir miktari, analiz sonuglarina gore her seferinde
dengelenmelidir.

DIGER BANYOLARIN DONUSTURULMESI

Alasimsiz alkali siyaniirsiiz ¢inko banyolar1 AK-25 CINKO-DEMIR banyosuna kolaylikla
doniistiiriilebilir.

ATILIM KIMYA alkali siyaniirsiiz ¢cinko banyosu ile ¢alisan isletmelerde banyodaki AK 11
alkali c¢inko ilaveleri durdurulup, AK 25 Cinko-Demir katkilar1 ilave edilerek banyo
doniistlriiliir.

Diger firmalarm alasimsiz alkali veya alkali CINKO-DEMIR banyolar1 da ATILIM KIMYA
laboratuarlarindaki incelemeden sonra doniistiiriilebilir.

AYRISAN TABAKADAKI DEMIR YUZDESINI ETKILEYEN FAKTORLER

e AK 27 Stabilizator ve AK 25 Parlatic1 miktarlar arttik¢a demir yiizdesi azalir.

e AK 26 Besleme veya banyo demir konsantrasyonu arttik¢a demir yiizdesi de artar.

e (Cinko Konsantrasyonu yiikseldik¢e demir yiizdesi azalir. 15 g/lt i¢in % 0.5 ; 8 g/It i¢in %
0.8'dir

e Kostik Konsantrasyonu ylikseldik¢e demir yiizdesi de artar (100 g/It igin % 0.3 ;
180 g/lt'de % 0.8'dir)
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Yiiksek sicakliklarda ayrisan demir yiizdesi daha fazladir.
(15°C'de % 0.2 ; 30 °C'de % 0.8'dir)

Akim Yogunlugu arttik¢a demir yiizdesi azalir.

(4 A/dm?ile % 0.3 ; 1 A/dm? ile % 0.8’tiir)

Avrisan tabakadaki demir yiizdesinin siyah pasivasyondan sonra korozyon dayanimina etkisi :

ASTM B 117 normuna gore tuz piiskiirtme testinde gergek is pargalar1 icin beklenen sonuglar
asagidaki tablodadir:
(Laboratuarda kaplanan test plakalari i¢in korozyon siireleri bunlardan daha uzundur)

Demir Yiizdesi | Aski kaplamada 8 mikron i¢in Dolap kaplamada 8 mikron i¢in
Kirmizi Pas icin | Beyaz Pas Icin | Kirmizi Pas Icin | Beyaz Pas l¢in

%0.1- 0.2 800 saat 200 saat 300 saat 100 saat

% 0.3 - 0.5 1000 saat 240 saat 400 saat 140 saat

% 0.6 - 0.9 900 saat 220 saat 350 saat 120 saat

KAPLAMA SONRSI ISIL iSLEM

Alkali CINKO-DEMIR kaplamalarda akim veriminin diisiik olmasi nedeniyle
kaplamada hidrojen gevrekligi olusabilmektedir. Hidrojen gevrekliginin alinmasi i¢in,
pasivasyon sonrasi yiiksek sicaklikta 1s1l islem yapilmasi gereken durumlarda korozyon
dayanim siireleri kisalmaktadir. ASTM B 117 normuna gore 8 mikron kalinhk ve % 0.5
demir yiizdesi icin karsilastirmal bir tablo asagidadir.

Isil Islem Sicaklig | Islem siiresi Siyah Pasivasyon Sar1 Pasivasyon
Kirmizi Pas | Beyaz Pas | Kirmizi Pas | Beyaz Pas
100 °C 3 saat 800 saat 240 saat 800 saat 200 saat
200 °C 2 saat 400 saat 16 saat 300 saat 16 saat
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