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AK 6550 ALKALI CINKO NIKEL ALASIM KAPLAMA
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KALITE YGUETIM SisTEMI

ALKALI CINKO-NiKEL KAPLAMA PROSESI
AK 6550

URUN TANIMI

AK 6550 i¢inde 13 — 15 % nikel iceren yiiksek korozyon mukavemetli ¢inko-nikel kaplama
yapan siyaniirsiiz alkali bir prosestir. Proses aski ve dolap uygulamalar i¢in uygundur.Kalinlik
dagilim tipik alkali banyolar gibi olan mat yar1 parlak aras1 bir kaplama yapar.
Kaplama iizerine uygulanan pasivasyon ile korozyon mukavemeti arttirilir. Cinko kaplamaya
uygulanabilen tiim pasivasyonlar kullanilabilir. Seffaf pasivasyon iizerine pasivasyon koruma
uygulanirsa hem korozyon mukavemeti daha ¢ok artar hem de paslanmaz celik goriiniimii

elde edilir.

EKiPMANLAR

Tank

PP, PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapli ¢elik tanklar.

Cinko ¢oziindlirme tanki :

Banyoda ¢inko miktarini sabit tutmak i¢in gereklidir.

Isitma sogutma

Paslanmaz celik veya titan malzemeden yapilmalidir. Alasim
kompozisyonunu sabit tutmak i¢in termostat ile kontrol
gerekir

Filtrasyon

Siirekli. Banyo hacmini saatte 2-3 defa filtre edebilecek filtre
tinitesi gerekir. Filtrasyon tercihen ¢dziindiirme tanki ile ana
tank arasinda yapilmalidir.

Hareket

Askili banyolarda 2 — 4 m/dakika katodik hareket, dolapli
banyolarda 4 — 8 devir/dakika tambur hareketi gereklidir.

Anod malzemesi

15 mikron yar1 parlak nikel kapli 2 mm kalinlikta ¢elik. Anod
6 mm araliklarla 30 x 8 mm delikli olmalidir. Delikler yatay
ve delikler arasi, ¢ikan gaz1 arkaya verecek sekilde olmalidir.
Anotlar nikel kaplanmadan Once anot askisina tam siki
tutturulmalidir. Anod-katod alan orani 2:1 gegcmemelidir.

Redresor

6 — 12 volt aski i¢in
15 — 20 volt dolap i¢in
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AK 6550 ALKALI CINKO NIKEL ALASIM KAPLAMA

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo kurulusu i¢in gerekli malzemeler :

Kostik (sodyum hidroksit) 13.0 kg
Cinko Oksit 1.0 kg

AK 6551 Cinko-Nikel Kurulus ¢ozeltisi  :  12.0 litre
AK 6552 Cinko-Nikel Besleme ¢ozeltisi 1.0 litre
AK 6553 Cinko-Nikel Parlatic1 A 100 mililitre
AK 6553 Cinko-Nikel Parlatici B 100 mililitre
AK 6554 Cinko-Nikel Tastyict 100 mililitre

Yeteri kadar ¢inko oksit miktar su ile bulamag haline getirilir. Uzerine gerekli miktarda kostik
eklenir ve tank yarisina kadar saf su ile doldurulur. Tam ¢oziinene kadar iyice karistirilir.
(Cozelti soguduktan sonra banyo en az 6 saat selektif islemine tabi tutulmalidir. Selektif
isleminden sonra AK 6550 proses malzemeleri ilave edilerek iyice karistirilir. Tank isletme
seviyesine tamamlandiktan yeniden karistirilir.

PROSES SIRASI

Sicak Yag alma
Durulama
Durulama

Asidik temizleme
Durulama
Durulama

Elektrolitik yag alma (anodik)

Durulama
Cinko-Nikel kaplama
Durulama
Durulama

Asit daldirma (hacimce 0.25 % nitrik asit)

Durulama
Pasivasyon
Durulama

Sicak su durulama
Kurutma
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AK 6550 ALKALI CINKO NIKEL ALASIM KAPLAMA

ISLETME PARAMETRELERI

Askili ve dolapli banyolar ayni isletme kosullarinda calistirilabilir ancak ¢inko-nikel orani
isletme kosullarina gore tespit edilmelidir. Her isletmenin kendine 6zgii farkli kosullar1 vardir.
Bu farkliliklardan dolay1 ¢alisma sartlar1 igletmeden isletmeye farkliliklar gosterebilir. Bu
farkliliklar tespit edilip ona gore ayarlama yapilmalidir. Siirekli ayn1 kalitede kaplama
yapabilmek i¢in bu 6zel parametreler belirlendikten sonra bu sartlar ¢ok dar limitler arasinda
tutulmalidir. Asagida 6rnek olarak verilen isletme parametreleri 5 % sapma limitlerinde

tutmak gerekir.
PARAMETRE CALISMA ARALIGI OPTIMUM
Cinko 6—12 g/lt 8.0 gr/lt
Nikel 1.0-2.0 g/lt 1.5 gr/lt
Sodyum Hidroksit 110 — 140 g/lt 130 gr/lt
AK 6551 Cinko-Nikel kurulus ¢ozeltisi 100 — 140 ml/1t 120 ml/It
veya 116 — 147 g/lt 126 g/lt
AK 6552 Cinko-Nikel besleme ¢ozeltisi 5—15ml/lt 10 ml/It
veya 6—19 g/lt 12 g/lt
AK 6553 Cinko-Nikel Parlatict A 1 -3mllit=1-3¢g/lt | 1 ml/lt=1 g/lt
AK 6553 Cinko-Nikel Parlatici B I1-3ml/lt=1-3¢g/lt | 1ml/lt=1 g/lt
AK 6554 Cinko-Nikel Tastyici 0-2mlit=0-2g/lt | 1ml/lt=1 g/lt
Katodik akim yogunlugu 0.75-1.25 A/dm? 1.0 A/dm?
Anodik akim yogunlugu 1.0-2.0 A/dm? 1.0 A/dm?
Voltaj 8 — 18 Volt
Akim verimi 50-60 %

Kaplama hiz1

2 A/dm? akim yogunlugunda 0.3 mikron/dakika

Anod/katod orani

1:2 ile 3:1

2:1

Isletme sicaklig

20-27°C

23+1°C

Selektif ¢calismasi

0.1-0.2 A/dm?

Cinko miktarmmin kontrolii :

Banyodaki ¢inko miktar1 ayr1 bir ¢inko c¢oziindiirme tanki ile kontrol edilir. Cinko
¢oziindiirme tank hacmi, ana kaplama tank hacminin 10 — 15 %’i kadar olmalidir. Cinko
ihtiyacina bagh olarak yeteri kadar alana sahip ¢inko anotlar bu ayr1 tank igine asilir. Tank
icine asilan ¢inko anotlar ¢elik sepetler icine yerlestirilmelidir.
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AK 6550 ALKALI CINKO NIKEL ALASIM KAPLAMA

BANYO MALZEMELERININ TANIMI

AK 6551 Cinko-Nikel kurulus : Nikeli banyoda tutabilmek ve alasim i¢indeki nikeli

kontrol etmeye yaran organik sivi konsantre.

AK 6552 Cinko-Nikel besleme : Nikel ile nikeli alkali ¢ozelti i¢inde stabilize etmek
icin kompleks kimyasallar karisimdir.Nikel beslemesi

bu kimyasal ile yapilir.

AK 6553 Cinko-Nikel parlatict A : Genig bir akim yogunlugu sahasinda yar1 parlak

kaplama yapar.

AK 6553 Cinko-Nikel parlatict B : Genis bir akim yogunlugu sahasinda parlak kaplama

yapar.

AK 6554 Cinko-Nikel tasiyici : Alcak akim bolgesinde ortiiciiliik ve parlaklik saglar.

BANYO BAKIMI

Sarfiyatlar isletmedeki teknik kosullara baghdir. Asagida verilen 10.000 Amper-saat

sarfiyatlar1 genel bir bilgi i¢in verilmistir.

Sayet diger parametreler iyi tanimlanmamigsa, 10.000 Amper-saat sarfiyatlarina gore yapilan

kaplama maliyetleri yanlis olacaktir. Bu ¢ok énemlidir.
Genel bir yaklagim olarak asagidaki degerler kullanilabilir :

MALZEME ADI 10.000 AMPER-SAAT SARFIYATI
AK 6551 Cinko-Nikel kurulus ¢ozeltisi 3.0 — 5.0 litre (4.00 litre)
AK 6552 Cinko-Nikel besleme ¢ozeltisi : 4.0 — 8.0 litre (6.00 litre)
AK 6553 Cinko-Nikel parlatict A : 1.0 — 2.5 litre (1.75 litre)
AK 6553 Cinko-Nikel parlatici B : 0.8 — 1.2 litre (1.00 litre)
AK 6554 Cinko-Nikel tasiyici : 0.2 — 0.3 litre (0.25 litre)

Bakim ilavelerini kolaylagtirmak amaciyla aditifler asagidaki gibi birlestirilebilir :

1. Karisim : AK 6552 Cinko-Nikel besleme ¢ozeltisi
AK 6551 Cinko-Nikel kurulus ¢ozeltisi
2. Karisim : AK 6553 Cinko-Nikel Parlatic1 A
AK 6553 Cinko-Nikel Parlatici B
AK 6554 Cinko-Nikel Tastyici
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