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BANYO KURULUSU

Diizgiin ¢inko kaplamalar elde etmek i¢in kullanilan, ¢oklu
poliamid 6zel katki maddeleri igeren bir prosestir.

Yiiksek ¢inko seviyesinde calisir. Bdylece banyonun ¢alismadigi
zaman ¢inko birikmesi nedeniyle olusan problemi ortadan
kaldirir.

Cok kalin kaplamalarda bile esnek kaplamlara imkan verir.

Miikemmel algak akim 6rtme ve dagitma giiciine sahiptir.

Normal parlak ¢inko kaplamalarda kullanilan her tiirlii
konvansiyonel pasivasyonlar uygulanabilir.

Miikemmel boya tutuculugu sayesinde, boya alti uygulama igin
ideal bir iglemdir.

Banyo daima saf su ve miimkiin olan en saf kimyasal malzemeler ile kurulmalidir.
100 litrelik banyo icin gerekli malzemeler :

Cinko oksit

Sodyum Hidroksit (Kostik)
AK 16 PARLATICI

AK 12 PURIFIER

AK 13 BOOSTER

AK 14 CONDITIONER

1.87 kg
11.25kg

2 litre

100 mililitre
Gerekmez
100 mililitre
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Banyo kurulurken iki yontemden biri segilir. Kostik i¢inde anod ¢oziindiiriilebilir veya ¢inko oksit
kullanilir. Her iki durumda da safiyeti yiliksek kaliteli kimyasal kullaniimalidir.

1. lyice yikanip temizlenen kaplama tankinda (tercihen ayri bir temiz kap iginde) cinko oksit
miimkiin olan en az suyla bulamag haline getirilir.

2. Yavas yavas kostik ile az miktarda su ilave edilip karistirilir. Meydana gelen asir1 1sinma ile ¢inko

oksitin iyice ¢oziinmesi (tamamen berrak olana kadar) saglanir. Bu islem ayri bir kapta yapilmigsa

kaplama tankina bosaltilir.

Tank isletme hacminin % 90°nma kadar suyla doldurulur ve karistirilir.Sogumaya birakilir

4. AK 16 PARLATICI, AK 12 PURIFIER ve AK 14 CONDITIONER ilave edilir.

w

ISLETME PARAMETRELERI
PARAMETRE CALISMA ARALIGI OPTIMUM
Metalik ¢inko 7.5-22.5g/lt 15 g/lt
Sodyum hidroksit 75 -150 g/lt 112.5 g/lt
Isletme sicaklig 21-52°C 28 °C

BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Katki maddeleri ilavesi :
AK 16 PARLATICI : Her 1000 amper-saatte 190 — 310 ml

AK 13 BOOSTER : Normal kosullarda gerekmez.
AK 14 CONDITIONER : Normal kosullarda gerekmez.
AK 12 PURIFIER : Her 20 — 40 litre AK 16 PARLATICI i¢in,

1 litre AK 12 PURIFIER

AK 16 PARLATICI : Genis bir aralikta diizgiin, parlak ve esnek kaplamalar yapan katyonik
poliaminler karisimi olan parlaticidir.

AK 13 BOOSTER : Alcak akim bdlgesinde parlakligi artirmak icin kullanilan aldehid esasli bir
katkidir. Normal kosullarda kullanilmaz ancak askili banyolarda derin oyuklu parcalar veya biiyiik
hacimli dolapli banyolarda kullanilir.

AK 12 PURIFIER : Orta ve alcak akim bolgelerindeki mathigin giderilmesi ve kaplamanin
temizligini gelistirmek amaciyla kullanilir. Ayrica parlaticinin agirt yiikklenmesinin neden oldugu
kabarciklanmalarin giderilmesinde de kullanilir. Kullanim miktar1, tasinan kirliliklere, kullanilan
kimyasallarin safligina ve kullanilan suyun kalitesine bagli olarak igletmeden isletmeye degisebilir.

AK 14 CONDITIONER : Genellikle ilk banyo kurulusunda veya nadiren metalik kirliliklerin neden
oldugu dumanli mathig1 gidermek amaciyla hacimce binde yarim — bir (0.05 — 0.1 %) oraninda
kullanilabilir.

ISTANBUL ORGANIZE SANAYI BOLGESI YAN SANAYI GELISME ALANI YC 10 PARSEL
TUZLA — ISTANBUL TEL : 0216 - 591 04 44 FAX : 0216 - 591 04 40

www.atilimkimya.com




DOKUMAN NO: | A-G-01/AK16 HI-Z

( ‘ A-I-I I_I M YAYIN TARIiHi: | 15.06.2004
A URUN PROSPEKTUSU REVIZYON NO: | 0

KIMYA SANAYI ve TIC. AS. REVIZYON TARIHI

SAYFA NO: | 3/5

ALKALI CINKO KAPLAMA PROSESI AK 16 HI-Z

Cinko miktarinin korunmasi :

Cinko anodun ¢éziinme hizi, banyonun kostik miktarina, anod alanina, sicakliga, karigtirmaya, taginma
miktaria ve elektrik akimina baghdir. Ancak harici bir ¢inko ¢oziindiirme tanki &nerilir. Banyonun
cinko konsantrasyonu, bu tank ic¢inde ¢Oziindiirilmiis ¢inko ile tamamlanmalidir. Boyle bir tankin
olmamasi halinde, banyonun ¢alismadigi zamanlarda ¢inko anodlarin bir kismi yada tamami1 banyodan
cikarilmalidir.

Isletme sicakhg :
Banyo 21 — 52 °C arasinda calisabilmesine ragmen en uygun isletme sicakligi 24 — 35 °C dir.

Optimum kaplama hizi, 6rtme giicii, dagitma giicii, banyo iletgenligi ve parlaklik bu sicaklik
araliginda saglanir. Yiksek sicakliklar, parlatici tilketimini arttirir, algak akim bolgelerinde parlakligin
azalmasina, ortme ve dagitma giicliniin diismesine neden olur. Diisiik sicaklik ise kaplama veriminin
azalmasina neden olur.

HULL CELL incelemesi :
Banyo Hull Cell ile giinliik kontrol edilmelidir. 3 Amper 3 dakika ve 1 Amper 5 dakika karigtirmasiz
Hull Cell kaplamasi yapilarak plakalar incelenmelidir.

ON ISLEMLER

Tiim siyaniirsiiz alkali ¢inko kaplama prosesleri yag alma ve piklaj banyolarinin optimum kosularda
isletilmesini gerektirir. Tiim konvansiyonel siyaniirlii ¢inko kaplama banyolarinin yetersiz 6n islemleri
tamamlama gibi bir 6zellikleri olmasina karsi, siyaniirsiiz alkali ¢inko banyolarinin bdyle bir 6zelligi
yoktur. Bu nedenle parcalar kaplama Oncesi yag ve oksitlerden tamamen arindirilmalidir.

Alkali cinko AK 16 HI-Z ¢cinko kaplamalar icin asagidaki gibi bir 6n islem onerilir :

Alkali sicak yag alma

Elektrolitik yag alma (anodik, periyodik ters akim)

Durulama

Asidik temizleme (piklaj) 30 — 50 % tuzruhu ve inhibitor

Durulama (iki kademeli)

Elektro-kostik (*) temizleme (1s1l islemli ve yiiksek karbonlu gelikler veya temizlenmesi zor
pargalar i¢in Onerilir)

e (Cinko kaplama

(*) Electro-kostik banyosu 97.5 — 150 g/It kostik ile kurulur. Oda sicakliginda ve 3 — 7 A/dm?
anodik akim altinda isletilir. Elektro-kostik ile ¢inko banyosu arasinda pargalarin durulan-
masi1 gerekmez. Elektro-kostik banyosunun haftada bir yada iki kez yenilenmesi onerilir.
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e Alkali sicak yag alma

e Durulama

e Asidik temizleme (piklaj) 30 — 50 % tuzruhu ve inhibitor
e Durulama

e Elektrolitik yag alma (anodik, periyodik ters akim)

e Durulama

e Cinko kaplama

SON ISLEMLER

Alkali ¢cinko AK 16 HI-Z banyosunda elde edilen kaplamalar iizerine parlak maviden zeytuni
yesile kadar tiim pasivasyon islemleri yapilabilir. Pasivasyon icin soyle bir sira takip edilmesi
tavsiye edilir :

Cinko kaplama

Soguk su durulama

Aside daldirma (0.25 — 0.50 % nitrik asit)
Soguk su durulama (opsiyonel)
Pasivasyon

Soguk su durulama

Sicak su durulama

Kurutma

MEVCUT BANYOLARIN AK 16 BANYOSUNA DONUSTURULMESI

Diger alkali ¢inko proseslerin bir cogu AK 16 HI-Z ile uyumludurlar ve asagidaki yontem takip edilir :
Diger iiriinlerin ilavesi durdurulur :

0.1-0.5% AK 16 PARLATICI

0.025 - 0.05 % AK 12 PURIFIER

ilaveleri yapilir ve gerekirse banyo parametreleri yavasga ayarlanir.

Her hangi bir cinko banyosu doniistiiriilmeden 6nce HULL CELL testleri yapilmahdir.

Standard bir Hull Cell kabina mevcut banyodan 250 ml numune konur.

0.25 mI’lik artislarla 1.5 ml AK 16 Parlatici ilave edilir

1 amper ile 5 dakika ve 3 amper ile 3 dakika kaplama yapilir.

Bu plakalar i¢ine hi¢ katki konmamis plakalarla karsilastirilir.

Cizgili-benekli kaplama, bantlar, bulutlu yada benekli bolgeler uyumsuzluk isaretidir.

Optimum AK 16 Parlatic1 miktar1 tespit edilir.

Tespit edilen optimum parlaticiya ve 0.025 - 0.1 % purifier ilave edilerek, 1 amper ile 5 dakika ve 3
amper ile 3 dakika yeniden kaplama yapilir.

Optimum purifier miktari tespit edilir.
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PARLATICI MiKTARI TAYiNi iCIN KAPLAMA DAGILIMI TESTi

1. Karigtirma yapmadan 2 Amper — 30 dakika Hull Cell plakasi kaplanir. Cozelti sicakligr miimkiin
oldugunca banyonun isletme sicakligin yakin tutulmalidir.

2. Hull Cell plakasi soguk suyla yikanir, ancak nitrik asite ve pasivasyona daldirilmamalidir.

3. Hull Cell cetveli kullanilarak 0.43 A/dm? ve 8.64 A/dm? noktalarindaki kalinliklar 6l¢iiliir.

4. Yiksek akim yogunlugunda (8.64 A/dm?) dlgiilen kalinlik, algak akim yogunlugundaki

(0.43 A/dm?) kalinliga boliinerek, kalinlik oran1 bulunur.

Optimum kalinlik oran1 1.50 — 2.25' tir. Bu oran 2.25'ten daha biiyiikse, AK 16 Parlaticinin az,
1.50'den daha kiigiikse parlaticinin fazla oldugu anlagilir. Bu test banyodaki ¢inko miktarina baglh
olarak parlatict miktarini gdsteren basit bir aragtir. Kostik miktari, krom kirliligi, banyo sicakligi, zayif
filtrasyon, AK12 Purifier fazlalig1 ve organik kirlilik gibi unsurlar bu testi etkiler.

/

2 Amper - 30 dakika

\

*

8.64 A/dm?

\_

*

0.43 A/dm?

/
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