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AK 6300 A-HT

AMONYUM KLORURLU CINKO KAPLAMA PROSESI

URUN TANIMI

AK 6300 esnek, parlak ve diizgiin ¢inko kaplama yapmak iizere tasarlanmig amonyum

kloriirlii ekonomik bir asitli ¢inko banyosudur.

e Biiylik hacimli dolap banyolarinda algcak akim bdlgelerinde parlak kaplama yapar.

Dolap ve askili banyolar i¢in uygundur.

Cok yiiksek sicakliklarda (50 °C {izeri) ¢aligir.

Diger proseslere gore banyo ilavelerinin ¢oziiniirliigii cok yiiksektir.

Yumusak dokme demir,isil islem ve nitrokarbiir islemi gérmiis pargalar tizerine kaplama

yapilabilir.

e Kaplanmis pargalar ilizerine parlak mavi, janjanli sar1 gibi konvansiyonel pasivasyon
islemi yapilabilir.

e Cok yiiksek siinek ve parlak kaplama saglayan 6zel bir katk: ihtiva eder

e (Cok az kopiirlir ve hava karistirmali banyolarda rahatlikla kullanilabilir

EKIPMANLAR

Tank : PE,PP,PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapl c¢elik
tanklar kullanilmalidir.

Filtrasyon : Siirekli ¢aligabilen 15 mikron gecirgenlikli kartuslu PP filtre
linitesi Onerilir.Ayrica gerekli hallerde aktif karbonlu kartus
kullanilmalidir.

Isitma sogutma :  En uygun esanjor malzemesi teflondur, ancak titanyum da

kullanilabilir.Kursun ~ veya  ¢elik esanjor  uygun
degildir.Ayrica ve termostatik kontrol onerilir
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Karistirma : AK 6300 ¢ok kopilirmedigi i¢in mekanik veya hava karistirma
kullanilabilir.
Anodlar 1 99.99 % safiyette ¢cinko anod kullanilmalidir.

Anod katod oram 1:1 dir.

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo icin :

Cinko kloriir : 4.0 kg
Amonyum kloriir : 174kg

AK 6300 TASIYICI : 4.0 litre
AK 6301 PARLATICI : 100.0 mililitre

Islem gérmemis amonyum kloriir kullanilmalidir.Genel olarak amonyum kloriir, galvaniz flux
banyolarinin verimini arttiran 6zel katkilar ihtiva ederler ve bunlar kaplama banyosu igin
zararlidir.Ayrica kullanilacak ¢inko kloriiriin ¢ok temiz olmas1 gerekir.

Yeterli miktarda tuzlar sicak su iginde ¢dziilerek banyo hazirlanir.Uzerine seyreltilmis AK
6300 katkilar1 ilave edilir.

Yeni kurulan bir banyonun analiz degerleri asagida verilmistir :

Metalik ¢inko : 19 g/It
Kloriir : 137 g/lt
pH : 5.2

ISLEM SIRASI
Cinko kaplama isleminde asagida verilen siranin takip edilmesi onerilir :

Sicak yag alma
Elektrolitik yag alma
Durulama

Durulama

Asidik temizleme (piklaj)
Durulama

Durulama

Cinko kaplama
Durulama
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e Pasivasyon
e Durulama
e Sicak su durulama

ISLETME PARAMETRELERI

PARAMETRE ISLETME ARALIGI

Metalik ¢inko : 15-37.5g/lt

Kloriir : 120-150 g/lt

AK 6300 tastyici : 3 -4 % (hacimsal)

pH degeri : 5.0-59

Isletme sicaklig : 22 —-48 °C (optimum 26 — 29 °C)

Voltaj . 1-9 volt (optimum 3 — 6 volt )

Akim ;0.1 -4.5A/dm? (optimum 0.5 — 1.6 A/dm?)

BANYO BAKIMI VE ILAVELERI

pH degeri

Banyonun pH degeri giinliik olarak kontrol edilmelidir.pH kontrolu uygun bir pH metre ile
yapilmali pH kagid1 kullanilmamalidir.

Yiiksek pH degeri (6 ve iizeri) algak akim bolgesinde matlifa neden olur. Banyonun pH
degeri yar1 yariya seyreltilmis hidroklorik asit (tuzruhu) ile diigtiriiliir. Asit ilavesi sirasinda
pH degerinin hizli diismesine kars1 asit ilavesi yavas yapilmalidir.

Banyonun pH degeri ancak fazla asit ilavesi ile diiser.Bu durumda tercihen seyreltik amonyak
veya seyreltik potasyum hidroksit ile yiikseltilmelidir.

Kloriir

Banyonun kloriir miktar1 analiz ile tespit edilir ve miktarda diisme olursa amonyum kloriir ile
tamamlanir.Klortir ilavesinde asagidaki degerler dikkate alinmalidir :

Amonyum kloriir 66 % klortir, ¢inko kloriir ise 52 % kloriir ihtiva eder.

Metalik cinko
Metalik ¢inko orani anod ¢dziinmesi ile sabit tutulur.Bu nedenle yiiksek safiyette (99.99 %)

cinko anod kullanilmalidir.Anodlar banyoya dogrudan veya titan sepet ile asilabilir ancak
titan sepetler siirekli dolu tutulmalidir aksi taktirde sepetler zarar goriir.Banyonun ¢alismadigi
zaman anodlarin ¢ikarilmasi gerekmez.Iyi bir akim dagilimi ve yeteri miktarda anod ¢dziin-
mesini saglamak i¢in, anodlarin alan1 miimkiin oldugunca biiyiik tutlmasi 6nerilir. Tasinmanin
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fazla oldugu dolapli banyolarda ¢inko kloriir ilavesi gerekebilir.Anod torbasi kullanimi,
anodlarin neden oldugu kaba kaplama
problemini ortadan kaldirir.

Parlatic1 ve tasivici sarfivati

AK 6301 parlatic sarfiyat1 8.000 - 10.000 amper saat i¢in 1.5 - 2.0 litredir.

AK 6300 tasiyict tasinma ve banyodaki demire bagli olarak eksilir. Buna gore tasinma
kayibin1 tamamlamak i¢in her 20 kg amonyum kloriir ilavesi i¢in 4 litre AK 6300 tasiyict
ilave etmek gerekir. Ancak bu ilave demirden kaynaklanan kaybi i¢ermez.

Pratik olarak, dolapli banyolarda 1 — 4 kisim parlatici ilavesi ile 1 kisstm AK 6300 tasiyici,
askili banyolarda 4 — 10 kisim parlatici ilavesi ile 1 kisim AK 6300 tasiyici ilave etmek
gerekir.
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