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CINKO-KOBALT PASIVASYONU (JANJANLI) AK 3500
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CINKO-KOBALT PASIVASYONU (JANJANLI)

AK 3500

URUN TANIMI

Bu pasivasyon prosesinin amaci, ¢inko-kobalt alagim kapl ylizeyleri korozyona kars1
korumak ve ¢inko-kobalt kaplamanin dmriinii uzatmaktir.

AK 3500 agirlikga maksimum 1.5 % oraninda kobalt alagimli ¢inko kaplamalar i¢in
gelistirilmistir.

Pasivasyon sonrasi olusan tabaka olduk¢a yumusaktir. Bu nedenle kurutulmadan 6nce ¢iplak
el ile dokunulmamalidir Kurutma islemi sicak hava (55 °C) ile yapilmalidir.

BANYO KURULUSU VE ISLETMESI

100 litrelik banyo kurulusu i¢in 3 litre AK 3500 gerekir. Banyo saf su ile kurulmalidir.
Daldirma siiresi, ¢ozeltinin durumuna gore operator tarafindan ayarlanmalidir. Bu siire normal
sartlarda 30 + 5 saniye olmalidir.

AK-3500, PVC, PP veya paslanmaz tanklarda hava karistirma ile uygulanmalidir.

Pasivasyon ¢ozeltilerinin takviye edilmesi 6nerilmemekle beraber istenildiginde ilk kurulusun
%10'u kadar ilave ile ¢6zeltinin ¢aligsma siiresi uzatilabilir.

AK 3500 banyosu pH degeri 1.2 - 1.5 civarinda olmalidir. pH ayarlama islemi Hidroklorik
asit ile yapulir.

ISLEM SIRASI

Cinko / kobalt kapli pargalarin pasivasyonu asagidaki islem sirasina gore yapilmalidir :
e cinko-kobalt kaplama

Durulama

Nitrik asit daldirma (0.25 %)

Durulama

Pasivasyon

Durulama

Kurutma
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