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SARI PASiVASYON COZELTISI AK 6120 TRI-V
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SARI PASIVASYON COZELTISI
AK 6120 TRI-V

URUN TANIMI

Cinko kaplamalar iizerine diizgiin bir trivalent sar1 pasivasyon tabakasi
AK 6120 TRI-V olusturur.

Dogru uygulanmasi halinde ¢inko kaplamalar {izerinde hos ve estetik bir
AK 6120 TRI-V janjanli sar1 kromat tabakasi olusturur.Bu tabakanin tuz piiskiirtme

testinde 120 saatten fazla beyaz pas korozyon dayanimi vardir.

Bir¢ok trivalent pasivasyon islemlerine gore diisiik maliyetli bir
AK 6120 TRI-V alternatiftir.

Tek bilesenli olmasi nedeniyle kullanimi1 son derece kolaydir.
AK 6120 TRI-V

GME 00252 ve GMW 3044 standardlarini karsilar.
AK 6120 TRI-V

Uzerine son islem olarak AK 6990 banyosuna daldirilirsa 350 saat beyaz
AK 6120 TRI-V pas korozyon mukavemeti elde edilir.

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo;

8 - 12 ( ortalama 10) litre AK 6120 TRI-V ile kurulur.

veya 11.2 - 16.8 kg ( ortalama 14 kg) AK 6120 TRI-V ile kurulur.

ISLETME PARAMETRELERI

Paslanmaz,PVC,PP veya korozyona mukavim plastik ile kaplanmis ¢elik tanklar

kullanilmalidur.

SICAKLIK : 35-80°C
SURE : 30 — 120 saniye
pH : 1.6-2.0
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SARI PASiVASYON COZELTISI AK 6120 TRI-V

o Ogzellikle alkali ¢inko kaplamadan sonra, pasivasyon banyosunun émriinii uzatmak
amaciyla nitrik asit 6n daldirma onerilir.

e Daldirma siiresi banyo konsantrasyonuna ve banyonun eskiligine bagli olarak degisebilir.

e Isletme sicakligi kullanicinin beklentisine gdre ayarlanmalidir. Diisiik sicakliklarda siire
uzun ve renk daha saridir. Sicaklik arttik¢a siire azalir, renk yesillenmeye ve
janjanlagsmaya basglar.

e Trivalent pasivasyon sirasinda parcalarin siirtiinerek asinmasinda dikkatli olunmali,
herhangi bir yirtilma durumunda hegzavalent pasivasyonda oldugu gibi bir iyilestirme
uygulanmamalidir.

e Normal kurulusta pH degeri isletme degerinin altinda ¢ikabilir. Bu durumda 30 %'luk
kostik ile pH ayar1 yapilmalidir. isletme sirasinda pH degeri siirekli kontrol edilmeli ve
nitrik asit veya kostik ile ayarlanmalidir.

ISLEM SIRASI :

Asagidaki islem siras1 onerilir :
Cinko kaplama

Durulama

Nitrik aside daldirma (0.5 - 1 %)
Durulama

AK 6120 ile pasivasyon

Soguk su ile durulama

Sicak su ile durulama

Kurutma
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