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TRIVALENT MAVI PASiVASYON COZELTISI AK 6200 TRI-V
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Alkali,asitli ve siyaniirlii ¢inko kaplamalar tizerine trivalent mavi bir
kromat tabakasi olusturur.

Alkali ¢inko kaplamalar iizerinde bir ¢ok kromat tabakasinin
olusturabildigi sar1 lekeleri yok eder.

Birgok trivalent pasivasyon banyosundan daha uzun dmiirliidiir. Diger
banyolar birkag haftada bir yenilenmesine kars1 bircok AK 6200 TRI-V
kromat banyosu yenilenmeden aylarca ¢aligmaktadir.

Kirliliklere kars1 son derece toleranslidir.

Parcalarin parlakligini arttirir ve pargalari, parmak izi,lekeler ve
korozyona kars1 korur.

Atik su gereksinimini azaltan ti¢ degerlikli krom ihtiva eder.

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo;

1 - 4 ( ortalama 3) litre AK 6200 TRI-V ile kurulur.
veya 1.4 - 5.4 kg ( ortalama 4.1 kg) AK 6200 TRI-V ile kurulur.
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TRIVALENT MAVI PASiVASYON COZELTISI AK 6200 TRI-V

ISLETME PARAMETRELERI

Paslanmaz,PVC,PP veya korozyona mukavim plastik ile kaplanmis ¢elik tanklar

kullanilmalidir.

SICAKLIK : 20-30°C
SURE :  15-30 saniye
pH : 1.9-2.1(2.0)
BANYO BAKIMI BESLEMESI

AK 6200 TRI-V banyosunun kontrolu ¢ok kolaydir. Genellikle en kolay ve en etkin kontrol,
pH ve g6z kontroliidiir. Kromat tabakasinin rengi parlak bir agik beyaza yaklastikca AK 6200
TRI-V ilave edilmelidir. Bu ilaveler istenen renk olana kadar hacimca 1 - 2 %/'lik artislarla
yapilmalidir.

Pasivasyon oncesi 0.25%'lik nitrik aside daldirma iglemi pasivasyon banyosunun dmriinii
uzatir.

Banyonun pH degeri 2.0 civarinda tutulmalidir (nitrik asit veya kostik ile).

AK 6200 TRI-V banyosunun ¢inko ve demire kars1 toleransi yiiksek olmasina ragmen igine
diisen parcalarin toplanmasi banyonun kontroliiniikolaylastiracak ve 6mriinii uzatacaktir.

fyi bir mavi renk elde etmek i¢in son durulamanin 37 - 54 °C arasinda olmalidir. Daha yiiksek
sicakliklarda kromat renginde bozulma olur.

ISLEM SIRASI :

Asagidaki islem sirasi Onerilir :
Cinko kaplama

Durulama

Nitrik aside daldirma (0.25 %)
Durulama

Pasivasyon

Durulama

Sicak durulama

Kurutma
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TRIVALENT MAVI PASiVASYON COZELTISI AK 6200 TRI-V

ALKALI VE SIYANURLU CINKO UZERINE AK 6200 TRI-V

AK 6200 TRI-V siyaniirlii ve alkali ¢inko iizerine iyi ¢alisir.Ancak bazi hususlara dikkat

etmek gerekir. Bugiin ¢ogu siyaniirlii ve alkali ¢inko banyolarindan sonra durulama kolay olsa
bile ¢inko banyosundaki kostik orani ¢ok degistiginden bu durulamada biiyiik rol
oynar.Bir¢ok proseste kaplama i¢inde, kromati zorlastiran bir miktar organik ilaveler hapsolur.
Burada bu tiir problerin ¢6ziimii ile ilgili baz1 ip uglar1 verilmektedir :

¢ Cinko kaplamadan sonra durulamanin yeterli oldugundan emin olunmalidir.

e Pasivasyon Oncesi bir 6n daldirma gerekebilir. 0.1-0.25 % Nitrik asit banyosu yiizeydeki
parlaticiy1 gidermek amaciyla kullanilabilir.Bu islemi taze suyla iyi bir durulama takip
etmelidir.Burada yapilacak hata, ylizeyde pH degerinin diisiik olmasi nedeniyle kromat
tabakasinda sararmaya neden olur.

e Bazi durumlarda organik tabakanin giderilmesi i¢in hacimca 3 % hidrojen peroksit

(35 %'lik) ve hacimca 0.5 % siilfiirik asit 6n daldirma islemi daha iyidir. Daha sonra

pasivasyon oncesi durulama gerekir.
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