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TRIVALENT MAVI PASiVASYON COZELTISI AK 6220 TRI-V
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TRIVALENT MAVI PASIVASYON COZELTISI
AK 6220 TRI-V

URUN TANIMI

AK 6220 TRI-V  Alkali,asitli ve siyaniirlii ¢inko kaplamalar iizerine trivalent parlak mavi bir
kromat tabakasi elde edilir.

AK 6220 TRI-V  Hegzavalent mavi pasivasyonun alkali ¢inko kaplama iizerinde biraktig1 sar1
lekeleri olusturmaz.

AK 6220 TRI-V  Birgok trivalent pasivasyon banyosundan daha uzun 6miirlii ve ekonomiktir.
Bir¢ok durumda dokiilmeden aylarca calistirilabilir.

AK 6220 TRI-V  Parcanin reddedilmesine neden olan hatalar1 olusturan kirliliklere son derece
dayaniklidir.

AK 6220 TRI-V  Pargalar1 parmak izinden, lekelenme ve korozyondan korur.

AK 6220 TRI-V  Atig1 aritma gereksinimini azaltan diisiik ti¢ degerlikli krom ihtiva eder.

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo;

1 -3 litre (optimum 2) AK 6220 TRI-V ile kurulur.
veya

1.2 -3.7kg (optimum 2.4) AK 6220 TRI-V ile kurulur.
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TRIVALENT MAVI PASiVASYON COZELTISI AK 6220 TRI-V

ISLETME PARAMETRELERI

Paslanmaz,PVC,PP veya korozyona mukavim plastik ile kaplanmis ¢elik tanklar
kullanilmalidr.

SICAKLIK : 21-33°C

SURE : 10— 35 saniye

KARISTIRMA Hava veya mekanik karistirma onerilir

pH : 1.5-25

BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

AK 6220 TRI-V banyosunun kontrolii ¢ok kolaydir. Genellikle en kolay ve en etkin kontrol,
g0z kontroliidiir. Renk beyaza yaklastikga banyoya ilave yapilir. Banyo ilavesi az miktarda
yapilir, yeterli renk saglanamadiysa, saglanana kadar ilaveye hacimca 0.25 — 0.50 % artiglar
ile devam edilmelidir.

Pasivasyon Oncesi 0.5%'lik nitrik aside daldirma ve ardindan taze su ile durulama pasivasyon
banyosunun émriinii uzatir.

Her ne kadar AK 6220 TRI-V banyosunun demir ve ¢inko kirliliklerine direnci varsa da icine
diisen parcalarin toplanmasi banyonun kontroliinii kolaylagtiracak ve dmriinii uzatacaktir.

fyi bir mavi renk elde etmek icin son durulama suyu sicakligi 37 — 55 °C arasinda olmalidr.
Daha ytiksek sicakliklarda kromat renginde bozulma olur.

ISLEM SIRASI :

Asagidaki islem sirasi Onerilir :
Cinko kaplama

Durulama

Nitrik aside daldirma (0.5 %)
Durulama

Pasivasyon

Durulama

Sicak durulama

Kurutma
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ALKALI VE SIYANURLU CINKO UZERINE AK 6220 TRI-V

AK 6220 TRI-V asitli,siyaniirlii ve alkali ¢inko {izerine iyi ¢alisir. Ancak bazi hususlara dikkat
etmek gerekir. Bugiin ¢cogu siyaniirlii ve alkali ¢inko banyolarindan sonra durulama kolay olsa
bile ¢inko banyosundaki kostik orani ¢ok degistiginden bu durulamada biiyiik rol oynar.
Bir¢ok proseste kaplama icinde, kromat’t zorlastiran bir miktar organik ilaveler hapsolur.
Burada bu tiir problemin ¢6ziimii ile ilgili baz1 ip uglar1 verilmektedir :

a. Cinko kaplamadan sonra durulamanin yeterli oldugundan emin olunmalidir.

b. Pasivasyon Oncesi bir 6n daldirma gerekebilir. 0.25 — 0.50 % nitrik asit banyosu
yiizeydeki parlaticiy1 gidermek amaciyla kullanilabilir.Bu iglemi taze suyla iyi bir
durulama takip etmelidir.Burada yapilacak hata, yiizeyde pH degerinin diisiik olmasi
nedeniyle kromat tabakasinda sararmaya neden olur.

c. Bazi durumlarda organik tabakanin giderilmesi i¢in hacimca 3 %’liik hidrojen peroksit
(35 %'lik) ve hacimca 0.5 % siilfiirik asit 6n daldirma islemi daha iyidir. Daha sonra
pasivasyon oncesi durulama gerekir.

d. Uygun bir kromat tabakas1 olugturmak i¢in, daldirma siiresini belirlemek amaciyla
dikkatli bir caligma yapilmalidir.Burada yapilacak bir hata beyaz korozyon
mukavemetinin azalmasina neden olacaktir.

e. Sicakligi 55 °C’yi gegmeyen bir son durulama, kurutma igleminde saramayan bir
pasivasyon elde edilmesini saglayacaktir. Bu durulama 6zellikle dolapli proseste sik
sik degistirilmelidir. Son sicak su durulamasi daha mavi bir sonu¢ alinmasini
saglayacaktir.

f. Son durulama suyunda yada kurutma isleminde asir1 sicaklik rengin bozulmasina
neden olur. Kurutma isleminde sicaklik kurutmaya yetecek kadar diisiik tutulmalidir.

Yeterli durulamaya 6nem verilmelidir. Siyaniirlii veya alkali ¢inkolarda yetersiz durulama
acik renkli bir pasivasyona neden olur. Kaplamadan sonraki ilk durulamanin diizenli
araliklarla degistirilmesi gerekebilir. Pasivasyondan sonraki ilk durulamanin da diizenli
araliklarla degistirilmesi gerekebilir. Sayet kaplamadan sonraki ilk durulama ¢ok alkali olursa
buradan ¢ikan parcanin yiizeyinde pH degeri ¢ok yiiksek olur. Bu durumda parcanin parlakligi
azalir ve alacali sarimsi bolgeler olusur. Sayet pasivasyondan sonraki son durulamada ¢ok
miktarda kromat birikirse, kromat tabakasi kalinlasir ve ozellikle delik etrafinda sarimsi
lekelere neden olur.
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