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CINKO PASIVASYON KORUMA GOZELTISI

AK 6990 ZC

URUN TANIMI

AK 6990 ZC c¢inko kaplama iizerine mavi, sar1 veya yesil pasivasyon yapilmis parcalarin
korozyon dayanimlarini arttirmak tizere kullanilan bir ¢ozeltidir.

AK 6990 ZC pasivasyondan sonraki (kurutmadan onceki) en son sicak yikama banyosuna
ilave edilir. Pargalar daha sonra tekrar yikanmadan dogrudan kurutulurlar. AK 6990 ZC gerek
dolap gerekse aski kaplamalarda kullanilabilir.

UYGULAMA ALANLARI
YUZEY ISLEM AK 6990 ZC UYGULAMASI KOROZYON
MUKAVEMETI

Sadece ¢inko kaplama cinko kaplama + durulama + AK 6990 ZC + | zayif — iyi
kurutma

Mavi pasivasyon ¢inko kaplama + durulama + pasivasyon + miitkemmel
durulama + AK 6990 ZC + kurutma

Sar1 janjan pasivasyon ¢inko kaplama + durulama + pasivasyon + miitkemmel
durulama + AK 6990 ZC + kurutma

Giimiislii siyah pasivasyon | Onerilmez yok

Zeytuni yesil pasivasyon | ¢inko kaplama + durulama + pasivasyon + 1yl — miikemmel
durulama + kurutma + AK 6990 ZC + kurutma

Prensip olarak 8 mikron ve iizerinde ¢inko kaplanmis ve iizerine pasivasyon yapilmis
pargalarda tuz testinde % 5’lik beyaz pas i¢in saglanan korozyon stireleri agagidadir :

Mavi Pasivasyon (6 degerli krom ile yapilmis) : 100 saate kadar
Sar1 Pasivasyon : 600 saate kadar
Yesil ve glimiis icermeyen siyah pasivasyon  : 600 saatten fazla
Giimiis iceren siyah pasivasyon : UYGULANMAZ
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AK 6990 ZC isleminden sonra kurutulan pargalar,tuz testine girmeden once 24 — 48 saat oda
sicakliginda bekletilmelidir.

EKIPMANLAR
Tank : PP, PVC, DKP veya paslanmaz celik tanklar kullanilabilir.

Isitma sogutma : Paslanmaz daldirma 1sitic1 veya esanjor araciligi ile yapilmalidir.
Quartz 1siticilar 6nerilmez.

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo icin;
1 — 8 litre (optimum 5 1t = 5 %) AK 6990 ZC gerekir.

ISLETME PARAMETRELERI :

PARAMETRE ISLETME ARALIGI  OPTiMUM DEGER
pH 10.5-12.0 11.0

Isletme sicaklig 20-55°C

Kaplama siiresi 5—120 saniye 60 saniye

AK 6990 ZC TABAKASININ KONTROLU

Bir test parg¢asinin pasivasyon yapildiktan sonra yaris1t AK 6990 ZC ¢ozeltisine daldirilir,diger
yarist daldirilmaz. Daha sonra her iki yariya da 1 — 2 damla % 5’lik kursun asetat damlatilir.
Normalde islem gdrmiis tarafin kararma siiresi, digerine gore iki misli uzundur. Ornegin mavi
pasivasyonda siire sadece pasivasyon yapilmis kisim i¢in 2 — 3 dakika,diger taraf i¢in 6
dakikadan fazladir. Sar1 pasivasyonlu parcalarda ise sadece pasivasyon yapilmis kisim 4 — 5
dakikada kararirken,islem gormiis taraf 8 dakika kadar kararmaz.Sayet sonuclar yukaridaki
degerlere uymuyorsa, analiz yapilarak banyoya AK 6990 ZC ilavesi yapilir.
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