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CINKO SiYAH PASIiVASYON KORUMA COZELTISI
AK 6991 ZCS

URUN TANIMI

AK 6991 ZCS ¢inko kaplama fiizerine giimiislii siyah pasivasyon yapilmis parcalarin,
korozyon dayanimlarini artirmak tizere kullanilan bir son durulama katkisidir.

AK 6991 ZCS korozyon dayanimini artirir. (250 saatte, %5 'ten az beyaz pas goriiliir.)

AK 6991 ZCS aski ve dolapli her tiirlii ¢inko kaplama {izerine uygulanabilir.

AK 6991 ZCS ile ¢inko alagimlar lizerine uygulanan siyah pasivasyona rekabet edebilir.

AK 6991 ZCS yatirim gerektiren alasimli ¢inkonun sagladigi korozyon performansini saglar.
AK 6991 ZCS akma izi veya oyuk/disli kisimlarda birikme yapmadan presli parcalardan
baglant1 elemanlarina kadar tiim parcalara koruma saglar.

AK 6991 ZCS giimiislii pasivasyonla elde edilen koyu siyah goriiniimii etkilemez.

ISLETME PARAMETRELERI
ISLETME ARALIGI  OPTiMUM DEGER
AK 6991 ZCS Hacimce 3 -7 % 6 %
Daldirma siiresi 10 — 30 saniye 20 saniye
Isletme sicaklig 21 -38°C 26 °C
pH degeri 7.0-9.0 8.0

AK 6991 ZCS banyosunun pH degeri 7 den az olmamahdir.
AK 6991 ZCS veya kostik ilavesi ile pH degeri ylikseltilebilir.
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Parganin geometrisine bagl olarak parcanin ulagilmasi zor bolgelerinin 1slanmasini saglamak
amaciyla karistirma veya sirkilasyon gerekebilir.

Banyo bulandiginda dokiiliip yeniden kurulmalidir.

ISLEM SIRASI

Asagidaki islem siras1 Onerilir :

Cinko kaplama

Durulama (¢oklu)

Glimiisli siyah pasivasyon
Durulama (¢oklu)

AK 6991 ZCS pasivasyon koruma
Kurutma

BANYO BAKIMI

AK 6991 ZCS hem kullanim hem de taginma ile sarfedilir. Bu nedenle tasinmanin fazla
oldugu isletmelerde ilave miktar1 daha fazla olur. Bunun {i¢ nedeni vardir :

1. Onceki banyolardan gelen tasinma nedeniyle seyrelme
2. Caligma nedeniyle sarfiyat
3. Islem sonrasi taginma nedeniyle azalma

AK 6991 ZCS banyosunun diizgiin ¢alismasi i¢in banyoda yeteri kadar aktif madde olmalidir.
Banyo ilaveleri analiz sonuglarina gore yapilmalidir.Talep edilmesi halinde analiz talimati
verilir.

Banyo ilavelerinin genel toplamu ilk kurulus miktarinin iki katina ulastiginda banyonun
dokiilerek yenilenmesi gerekir.

AK 6991 ZCS oncesi durulama ¢ok 6nemlidir. Pasivasyon banyosundan taginan kromat
performansin diismesine neden olur.
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