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URUN TANIMI

AK 2341 Katodik Lak metal veya metal kapl ylizeylere su esash elektroforetik parlak ve
koruyucu bir kaplama saglar.

AK 2341 Katodik Lak herhangi bir kaplama prosesinde ilave bir isleme gerek olmaksizin son
islem olarak uygulanabilir. Parcalar son kaplama isleminden sonra durulanir, herhangi bir ara
kurutma iglemi gerekmeden dogrudan AK 2341 Katodik Lak banyosuna alinir.

AK 2341 Katodik Lak konsantresi ilk kurulus ve beslemede kullanilir.

EKIPMANLAR

Tank :  Lakin temas ettigi tim yerlerin PP gibi asite mukavim plastikten veya
bu malzeme ile kapl ¢elik tanklar kullanilmalidir.

Tanklarin bir tagma bélmesi olmalidir.

Filtrasyon Banyoyu saatte 5 defa sirkiile edebilecek kapasitede ve siirekli
calisabilen 1 mikron kartuslu filtre tinitesi kullanilmalidir.

Ultrafiltrasyon Gereklidir.

Anodlar 316 kalite paslanmaz ¢elik anodlar kullanilmalidir.

Firin : Sicak hava sirkilasyonlu veya tiinel tercih edilmelidir. En iyi sistem,
pargalar1 kiirlenme sicakligina kadar yavas yavas 1sitan sicaklik
bolgelerine sahip bir konveyor sistemidir.

Askilar : Normal PVC plastisol kapli askilar kullanilmalidir.
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BANYO KURULUSU

20 — 25 % AK 2341 KATODIK LAK ile kurulur.

[k kurulus i¢in lak konsantresi i¢ine saf su sabit karistirma altinda ilave edilir. Su ilavesi bir
defada tamamlanmaz. Kullanilacak saf suyun iletgenligi 5 pS/cm'yi gegmemelidir. Karigtirma
islemi diisiik devirli bir elektrikli karigtirict ile yapilmalidir.

Yeni bir banyonun ¢aligmasi birkag giin alir ve banyo giinde 24 saat sirkiile edilmelidir.

ISLEM SIRASI

Son elektrolitik kaplama islemi (veya mekanik parlatma veya temizleme sonrasi islem
yapilmamis parcalar)

Soguk su durulama

Saf su durulama x 2

On daldirma - hacimca saf su iginde 2 %'lik AK 2341 KATODIK LAK

AK 2341 KATODIK LAK kaplama

Katkili yikama (10 ml/It AK 2616 CLEARSOL)

Saf su durulama

Katkili durulama (1 — 2 ml/It AK 2610 CLEARFIN ADDITIVE)

Hava kurutma

Firinlama
ISLETME PARAMETRELERI
PARAMETRE ISLETME ARALIGI
Kat1 oram : agirhikea 8 — 10 %
pH : 42-48
Isletme sicaklig : 25-30°C (optimum 28 °C)
Sirkilasyon :  Siirekli
Tletgenlik : 400 — 800 puS/cm 25 °C ve 8 % kat1 ile
Voltaj : 30— 70 volt (maksimum kay1ip 20 %)
Katodik akim yogunlugu : 0.05-0.1 A/dm?
Katod/anod alani : 2/1 (anod alan1 katoddan kii¢iik olmalidir)
Kaplama hizi : 1lk 30 saniyede 8 mikron
42 volt 60 saniyede 14 — 16 mikron
42 volt 120 saniyede 22 — 28 mikron
Kaplama siiresi : 10— 120 saniye. Akimsiz bekleme siiresi 10 — 15 saniye
Kiirlenme sicakligi : 145 -170 °C. Tam kiirlenme 160 °C'de 20 dakika
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BANYO ILAVELERI

Banyoda kati madde miktarmi 8 — 10 % tutmak gerekir. AK 2341 KATODIK LAK ilavesi
asla dogrudan banyoya yapilmamalidir. En iyi yontem, yeterli miktarda lak konsantresinin
ayr1 bir kapta banyo ¢ozeltisinin i¢cinde 6n karistirma yaptiktan sonra ilave edilmesidir. Banyo
kat1 orani tiretime bagli olarak haftada iki defa kontrol edilmelidir.

Solvent buharlagsma, taginma ve ultrafiltrasyon ile azalir. Normal olarak ilavesi AK 2341
KATODIK LAK konsantresi ile yapilir. Ancak solvent ilavesi gerekirse 0.5 % artis hiz1 ile
ilave yapilabilir. Solvent ilavesinde permeate ve fazla buharlagsma kayiplar1 AK 2342
KATODIK LAK SOLVENTI ile tamamlanr.

Saf su Tesisi :

Iyonik kirlenme biitiin elektroforetik islemlere zararhidir. Kurulusta gerekli olan deiyonize su
ihtiyaci, kaplama ve durulama tanklarinin toplam hacmi kadardir. Sonradan, ilk durulama su
her hafta, son durulama suyu ise kullanma siklig1 ve temizlige bagli olarak daha sik
degistirilmelidir. Bu nedenle bir saf su {iretim iinitesi Oneririz. Saf su tesisinin rejenerasyon
islemi sirasinda safsu ihtiyacini karsilayabilmek i¢in bir saf su deposu gereklidir.

Bu nedenle, lak banyosuna ilave edilecek saf suyun iletgenligi 5 mikrosiemensi, durulama
suyu takviyesinin iletgenligi 15 mikrosiemensi gegmemelidir.

KAPLAMA SONRASI DURULAMALAR

Katkih ilk durulama (conditioner durulama)

icinde litrede 10 ml AK 2616 Clearsol solvent bulunan demineralize suyla hazirlanir. I¢ine
litreye 1 ml AK 2610 Clearfin additive (durulama yardimcisi) katilmasi faydalidir.

Bu banyoda durulama oda sicakliginda ve en az 15 saniye olmalidir.Bu 6zel yikama, regine
cozeltisi artiklarin1 uzaklastirilmasina yardimer olur. Takip eden durulama sularinin temiz
kalmasini saglamak i¢in bu banyo diizenli araliklarla dokiilmelidir.

Demineralize suyla durulama
En az bir kademe olmali ve kirlilik taginmasini 6nlemek amaciyla diizenli degistirilmelidir.

Katkih son durulama

Son durulama suyuna litreye 1 ml AK 2610 Clearfin additive (durulama katkisi) konulursa

suyun siizlilmesine yardimci1 olur ancak daha yiiksek konsantrasyonlardan kac¢inilmalidir.

Ancak burada iki husus 6nemlidir :

e Lak filmindeki kimyasal maddelerin suya gecebilmesi icin yeterli zaman saglanmalidir.
Buda en az 1 (bir) dakika alir. Daha uzun siirelerde daldirmanin bir mahsuru yoktur.

e Sayet durulama suyunun Kkalitesi yeterince yiiksek degilse firinlama sirasinda su
buharlasirken lekeler olusur. Son durulama suyunu 40 - 50 °C (max. 60 °C) isitmak,
parcalarin firina girmeden kurumasia yardimei olur ama zorunlu degildir. Banyonun
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hangi sikliklarda yenilenecegi, tamamen isin sekline, 6zellikle de damlama izlerinin kritik
ylizeylerde olup olmamasina baghdir.

HATA TABLOSU

Damlama izleri :

Genellikle son durulama suyundaki kirlilikler (suya sertligini veren tuzlarda dahil olmak tizere)
nedeniyle siiziilme bélgesinin en dip noktasinda olusur. Once pargalarin durulanma
stirelerinin yeterli olup olmadigint kontrol edilir ve parcalarin firina girmeden Once
damlamayacak kadar kurumasi saglanir.

Janjanh kaplama :

Kaplamanin ¢ok ince olmasindan olur.Nedenleri arasinda banyo sicakliginin diisiik olmasi,
cozeltinin seyreltilmis olmasi, voltajin ¢ok diisiik olmasi veya kaplama siiresinin ¢ok kisa
olmasi, sayilabilir.

Portakal kabugumsu kaplamalar :

e Sayet kaplama cok parlaksa bu kalin bir filmin gostergesidir; yeni kurulan banyolarda sik
rastlanir.Kaplama siiresi diisiiriilmeden 6nce banyonun sicakligi kontrol edilmelidir.

e Sayet kaplama grenliyse (parlaklik ta azsa) bu firinlanma sirasinda yayilmanin diigiik
oldugunu gosterir. En sik rastlanan nedeni solventin az olmasidir ancak 6nce banyonun
derisikligi kontrol edilir. Kalin filmler firinda, nispeten diisiik 1s1da 6n 1sitmaya (120 °C
gibi) tabi tutulmazlarsa en dis ylizeydeki filmin hizla kuruyup biiziismesi nedeniyle
burusuk bir yapi alirlar.

Gaz kabarciklar :

Oncelikle yiizeydeki arizalarm bir biiyiiteg yardimiyla, kiigiik cukurlar oldugundan emin

olunmalidir. Sayet bunlar kiiciik tiimseklerse, filtrasyon iyilestirilmelidir. Gaz ¢ikmasinin

etkileri bazen, firnlamadan once de, kii¢lik baloncuklar veya parildayan kii¢iik noktaciklar

olarak (alttaki metal tabakasindan yansimalar) veya en u¢ durumda kiirkiimsii yamalar gibi

goriilebilir. Banyonun kirlenmesi (iyonik maddelerin banyoda artmasi) gaz ¢ikisini artirir.

Parcalarin gozenekli ylizeye sahip olmasi da kabarciklarin nedeni olabilir. Banyodaki kati

madde miktar1 tavsiye edilen smirin altindaysa yada elektirik baglantilar1 kotiiyse kaplama

kalinlig1 diisiik ve kabarciklanmalar olur.

Asagidakiler sirasiyla yapilmahdir :

e Tanktaki pargalar hareket ettirilir, hapsolmus gazlar ve kiirkiimsii lekelerden bazen bu
sekilde kurtulunabilir. Iyi bir durulama isin esasidur.

e Lak kaplama tankinda akim gegirmeden 6nceki 1slatma siiresi arttirilir.

e Voltaj1 yiikseltme siiresi uzatilir. Amag, ilk anda, aniden yiiksek akim ge¢mesine engel
olmaktir.
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e Ancak biitiin bu tedbirler bir sonu¢ vermiyorsa, tankin tagsma haznesine, litreye 1 ml AK
2342 Solvent ilave edilir. Yapilacak diger ilavelerden once solventin iyice karismasina
yetecek kadar zaman taninmalidir.

e (Gaz kabarciklari, 6zellikle de pargalarin alt kisimlarina dogru olanlar, sisteme
ultrafilt-rasyon veya sirkilasyondan giren hava nedeniyle olur. Kisa vadeli ¢6ziim, pompalarin
kapatilmasidir. Ancak kacagin nereden oldugunu bulmak ve tamir etmek gerekir. Bu en ¢ok
karsilagilan problemlerden biridir.

Diger kabarciklanmalar :

Diger kabarciklanmalarin bir el biiyiilteciyle ¢ukur mu tiimsek mi olduguna bakilir.

Genel olarak hatalarin nedenleri sunlardir :
e Lak kaplama tankinda, bakimi kotii yapilmis askilardan, isiticilarin iizerinde pihtilagsan
recineden ve havayla gelen parcaciklar goriiliir. Bunlar iyi bir filtrasyonla halledilebilir

ama kirlenmenin kaynagi tespit edilmeli ve giderilmelidir.

e Firin veya konveyor sisteminden dokiilen tozlar ve kirintilar. Tasiyict ve askilar tozsuz
olarak tutulmali, firinlarin tozu, diizenli olarak elektrik siiplirgesiyle emilmelidir. Paket
firinlarin i¢ yiizeyi tozlarin yapigsmasini saglayan yapiskan bir malzemeyle kaplanabilir.
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