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SATINE NiKEL KAPLAMA

AK 5000

URUN TANIMI

Satine Nikel AK 5000 prosesi, ince taneli ve mat goriiniimlii dekoratif nikel kaplamalar i¢in
kullanilmaktadir. Genel olarak parlak nikel kaplama yapilabilecek kalitedeki biitiin yiizeylere
uygulanabilir.

Uzerine krom, altm, piring gibi diger metaller kolaylikla kaplanabilir.

AK 5000 prosesinin diger satine proseslere gore en 6nemli avantaji, matlagtirict dozajini
ayarlayarak farkli matlikta optik efektlerin saglanabilmesidir.

EKIPMANLAR

TANK : PP, PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapl ¢elik tanklar kullanilmalidir.
Bu proses i¢in 5. sayfada gosterildigi gibi 6zel tasarimli tank kullanilmalidir.

HAREKET : 1.5 -2.5 m/dak katod hareketi gerekir. Biiyiik yiizeyli parcalar icin iki

boyutlu hareket onerilir.

FILTRASYON : Banyo hacmini saatte 3 defa sirkiile edebilecek,siirekli calisabilen 5 mikron
kartuglu filtre linitesi gerekir.

ISITMA : Isitma teflon veya titan 1sitic1 yada esanjor araciligi ile yapilmalidir. Ayrica
termostatik kontrol gerekir.

ANODLAR :  Banyoda nikel anod kullanilmalidir. PP anod torbas1 onerilir.
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SATINE NIKEL KAPLAMA AK 5000

BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo kurulusu i¢in gerekli malzemeler :

45 kg Nikel siilfat
2.5 kg Nikel kloriir
4 kg Borik asit
400 ml AK 5003 DH Satine diizeltici
11t AK 5005 OP Satine tastyict
40 ml AK 5006 SM Satine matlagtirici

Ayr1 bir temiz tank i¢inde gerekli miktarda nikel tuzlar1 ve borik asit 60 °C'de ve karistirma
altinda tamamen ¢oziindiikten sonra, 5 g/It aktif karbon islemine tabi tutulur. Cozelti filtre
edilerek ana tanka alinir ve 0.1 A/dm? akim yogunlugu ile banyonun her litresi i¢in en az 0.5

Amper-saat selektif temizleme yapilir.

Daha sonra tagiyici ve diizeltici ilave edilir. Matlastirici ilavesi ise kaplamaya baglamadan

yarim saat once yapilmalidir.

ISLETME PARAMETRELERI
PARAMETRE ISLETME ARALIGI
Metalik nikel 100 —110 g/lt
Kloriir 7-11g/lt
Borik asit 35-42 g/lt
pH 4.0-4.5
Isletme sicaklig 50 —-55°C
Akim yogunlugu 4 -8 A/dm?
Banyo yogunlugu 30 °Be¢

Filtrasyon :

OPTIMUM

104 g/1t
9 ¢g/lt
40 g/lt

Banyoda, ¢6zelti hacminin saatte ortalama 3 kez devredilecegi kapasitede bir filtre
bulundurulmasi zorunludur. 5 mikron gegirgenlikte PP kartuslar veya filtre kagitlari, filtren
elemani olarak kullanilabilirler. Ancak banyo isletme sirasinda filtre edilmemelidir. Isletme
sirasinda kartuglar ¢ikarilarak sadece sirkiilasyon yapilir. Vardiya bittikten sonra banyo
kartusla filtre edilmeli ve selektif temizleme islemi yapilmalidir.
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SATINE NiKEL KAPLAMA AK 5000
BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Tasivic1 AK 5005 OP ve Diizeltici AK 5003 DH :

Diizeltici AK 5003 DH, matligin homojen dagilimi ve ince taneli olabilmesi i¢in gereklidir.
Fazlaliginda parlaklik artar. 10.000 amper-saatte tiikketimi 0.4 — 0.9 litredir.

Diizeltici, selektif temizleme sirasinda normal degerlerden daha fazla tiiketilir. 0.1 — 0.2 A/dm?
akim yogunlugunda yapilan selektifte 0.1 ml/Amper-saat tiiketilir. Aktif karbon iglemi ile
eksilmez.

Tasiyict AK 5005 OP eksikliginde kaplamalar parlaktir. Fazlaliginin matliga negatif etkisi
yoktur, tiiketimi amper-saate baglidir. 10.000 amper-saatte tiikketimi 1.2 — 2.2 litredir.

Tastyici tiikketimi selektif temizleme ile degismez. 10 g/lt aktif karbon isleminde, ortalama olarak
6 ml/It AK 5005 OP tasiyici tiiketilir.

[lavelerin 2.000 amper-saati asmayan araliklarla yapilmasi esit mat efektlerin saglanmas igin
gereklidir. Tasiyic1 ve Diizeltici filtrasyon ile eksilmezler.

Matlastiric1 AK 5006 SM :

Gerek ilk kullanim, gerekse giinliik ilave degerleri matlik ve kumlu goriiniimii belirler.

{1k kullanim miktarlar1 i¢in, istenen satine efektine gére matlastiricinin nasil kullanilmasi
gerektigi 1.sayfada agiklanmistir. Bunlarin az olmasi durumunda parlak kaplamalar
kacinilmazdir. Fazlaliklarinda ise siyah parlak noktali lekeler ve kabarma/soyulmalar meydana
gelir. Bu durum, birkag saatlik filtrasyondan sonra diizelir.

Matlastirici tiiketimi akima bagl degildir. ilaveler, asagidaki ¢izimde goriilen cep kismina ve
miimkiin oldugu kadar bol sulandirarak yapilmalidir. Her ¢aligma giiniiniin baslangicinda, tespit
edilen ilk kurulus degeri kadar ilave edilmeli, daha sonra ortalama 4 saatte bir istenilen matlik
seviyesine gore ilk kurulus degerinin yarisi kadar ilaveler yapilmalidir. Ya da ilk ilaveden sonra
her saatte bir ilk kurulus miktarinin % 10 — 15’1 kadar ilaveler yapilabilir.

Normal olarak 1 veya 1.5 vardiya siirecek kaplama zamanlar1 kullanildiginda ( 8 — 12 saat ),
kaplama sirasinda filtre elemani kullanilmaz, sadece pompa kullanilarak sirkilasyon
saglanir.Matlastiricinin bozunma iiriinleri, en ¢ok 12 saat siiren kaplama zamanindan sonra
yapilacak filtrasyonla banyodan uzaklastirilmalidir. 12 saatlik kaplamadan sonra filtrasyonun ne
kadar zaman yapilmasi gerektigi konusu, filtre pompa kapasitesi ile filtre yiizeyine baghdir. 1.
sayfada belirtilen sartlar1 saglayabilen bir filtre ile yapilacak filtrasyon siiresi 8 saatten az
olmamalidir.
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SATINE NIKEL KAPLAMA AK 5000

12 saatin iizerinde siirecek ¢aligma zamanlarina ihtiyag¢ varsa, kaplama sirasinda da filtrasyon
yapmak zorunludur. Ancak bu durumda parlaticilarin tiiketimi, filtrenin pompa kapasitesi ve
filtre yiizeyine bagl olarak 10 — 30 % daha artacaktir.

Metalik Kirlilikler :

Satine nikel kaplamalarda, banyoda metalik kirliliklerin (bakir-¢inko vb.) artmasiyla, parlak
banyolarda oldugu gibi diigiik akim yogunluklarinda esmer, siyah kaplamalar olusur. Ancak
bunlarin giderilmesi i¢in, kiikiirt iceren ajanlarin yliksek dozda kullanilmasi parlakliga yol
acabilir. Bu bakimdan satine banyolarinda ¢ok zorunlu olmadik¢a ¢inko tutucu kimyasallar
kullanmaktan kac¢iilmalidir.

Metalik kirletme riski tagiyan pargalarla ¢alisildiginda miimkiin oldugu kadar sik selektif
yapilmalidir.

Yikama ve Besleme Sulary/ Kloriir konsantrasyonu :

Satine nikel kaplama &ncesi banyolardan sonra iyi yikama yapilmalidir. Ozellikle bir 6nceki
banyodan karisan veya yanliglikla ilave edilen Nemlendiriciler satine efektinin olusmasini
onler.

Kloriir konsantrasyonu satine goriiniimii i¢in kritiktir. 12 g/It’nin tizerindeki degerlerde diger
etkenler normal olsa da parlak kaplamalar olusmaktadir.

Satine nikel banyosunun buharlagma kaybi ile eksilen seviyesi, SAF SU ile tamamlanarak
sehir suyundan tasinan kloriiriin banyoya karismasi dnlenebilir.

Bomé :

Satine nikel banyolerinde metalik nikel konsantrasyonu 100 g/It’nin altinda olmamalidir.
Periyodik analiz yapilamayan isletmelerde, banyonun yogunlugu sadece nikel siilfat ilavesi
ile 30 °Bé’nin lizerinde tutularak metalik nikelin siirekli olarak bu degerinin iizerinde olmast
saglanmalidir.

Akim / Askilar :

Satine banyolarinda anot/katot uzakligi ile parcalarin geometrisi dikkate alinarak, miimkiin
olan en Yiiksek Akim Yogunlugu’nun uygulanmasi, satine efektinin daha kolay olusmasini
saglar.

Satine kaplamalarda pargalarin aski uglarindan kurtularak akimsiz kalmalar1 halinde par¢a
iizerinde istenmeyen siyah noktaciklar ve kotii bir yiizey goriiniimii olusur.

Parcalara yiiksek akim verebilmek ve her tarafta (diisiik ve yiiksek akim sahalarinda) esit
satine goriiniimiiniin saglanmasi i¢in, miimkiin oldugunca rahat ve anotlar1 dogrudan goren
sekildeki bir askilama zorunludur. Ayrica pargalar banyoya girerken, akimsiz kalma siireleri
birka¢ saniyeyi agmamalidir.
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Hareket Hiz: :

Satine banyolerinde kiigiik parcalarin kaplanmasinda, bilinen 2 boyutlu yatay mal hareketleri
yeterlidir. Ancak mal hareketinin dakikada 2 metreyi astig1 banyolarda satine efektinin
saglanmas1 zorlagmaktadir.

Biiyiik ytizeyli pargalar kaplandiginda ise 3 boyutlu ve diisiik hizdaki hareket kullanilmalidir.

_>1ﬁ
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