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YARI PARLAK AKIMSIZ NIKEL KAPLAMA AK 5150 E/N
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AK 5150 E/N
YARI PARLAK AKIMSIZ NIKEL KAPLAMA

URUN TANIMI

AK 5150 bircok degisik metaller, alagimlar, ve iletken olmayan malzemeler iizerine, orta
fosforlu ve miitecanis akimsiz nikel kaplamalar yapmay1 saglayan ekonomik bir yontemdir.
AK 5150 : Yiiksek kaplama hizlidir. (15-25 pm/saat) tiretimde artis saglar.

AK 5150 : Disiik gbzeneklidir, korozyon direnci artar.

AK 5150 : Cok kararlidir, dogrudan 1sitilabilir.

AK 5150 ii¢ tip s1v1 halinde sunulmaktadir, bunlar AK 5150, AK 5151, AK 5152 dir.
AK 5150 kurulusta, AK 5151 ve AK 5152 isc¢ beslemede kullanilir.

AK 5150’in baslica iistiinliikleri, gelistirilmis korozyon direnci, kullanim kolayligi,harika
kararlilig1 ve degismez kaplama hizidir. AK 5150 akimsiz nikel kaplamalar1t Amerikan
MIL-C-26074D ve AMS 2404C standartlarini karsilar veya daha tstiindiir.

Tipik kaplama 6zellikleri soyledir:

Fosfor icerigi : %7-8

Sertlik

Kaplandig: gibi : 550 VHN190
400 °C de 1 saat isitilinca . 900 VHNj g0
Tuz spray testi (ASTM-B- 100-120 saat
117) :

Stress : hafif gerginlik
Manyetik ozellikler : hafifce manyetik
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EKIPMANLAR

Tank malzemesi 316 kalite paslanmaz ¢elik, polipropilenden, veya yiiksek sicakliga
dayanabilecek metalik olmayan bir malzemeyle kaplanmig DKP celik olabilir. Metalik
olmayan tank ici kaplamasi polipropilen veya yiiksek yogukluklu polietilen olabilecegi gibi
kullanilip atilan tiirden de olabilir. Paslanmaz celik tanklar anodik olarak korunmalidir.
Stirekli filtrasyon tavsiye edilir. 10 mikronluk veya daha ince siizme degerindeki filtre
torbalar tavsiye edilir.Tanklar ilk kullanimdan o6nce, %33’liikk nitrik asit ile en az 1 saat
yikanmalidir.

Her ne kadar polipropilen kartus filtrelerde kullanilabilirse de torbalarin sagladigi kullanim
kolayligin1 saglamazlar. Filtreler ve pompalar banyonun saate 10 defa donmesini saglayacak
degerlerde secilmelidir. Hava karistirmast banyonun homojenliginin saglanmasi ve
kaplamanin diizglinliigli i¢in faydali olur.Hava kompresorle degil, diisiik basingli kanatli
tifleyicilerle saglanmalidir. Kompresorlerden gelen havanin akimsiz nikel banyosunun
tamamen ¢okmesine neden olan, yagla kirlenme ihtimali vardir bunun i¢in kullanilmamalidir.

KAPLAMA HIZI

Kaplama hizi, biiyiik ¢apta, akimsiz nikel banyosunun sicakligina, yiikiine ve pH degerine
baglidir. Kaplama banyosunun sicakligi, uzun siireler boyunca, ani bir bozunmaya neden
olmadan, genis bir sicaklik araliginda degistirilebilir. Tercih edilen kosullardaki kaplama hizi,
yaklasik olarak, yeni bir banyoda saate 20 micron, 7 — 8 defa yenilenmis eski banyoda saate
15 mikron olmalidir.

Not : Kaplama banyolar1 icinde mal olmadan uzun siire c¢ahisma sicakhi@inda
tutulmamahdir. Bu, banyodaki indirgeyici maddenin bozulmasina neden olur.

BANYO KURULUSU

Yeni bir banyo kurmaya baslamadan dnce biitiin bilgilerin bir daha gézden gegirilmesi iyi olur.

Kullanilan malzemeler

AK 5150 Kurulus Cozeltisi : 1 Litre
Deionize su : 2 Litre
Toplam : 3 litreye tamamlanacak

Yeni bir banyo hazirlamak igin iyice temizlenmis tanka bir 6l¢cek AK 5150 Kurulus Cozeltisi
konur Bir yandan iyice karistirmayi siirdiiriirken iki Olgek deionize suyu ilave edilir ve
tamamen homojen oluncaya kadar karigtirilir. Karistirma devam ederken ¢ozeltinin pH degeri
4.6 — 5.2 ayarlanir.
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ISLETME PARAMETRELERI

PARAMETRE ISLETME ARALIGI OPTIMUM
Sicaklik 85-92°C 88 °C

pH 4.6-52 4.8
Banyonun yiikii 0.75 —2.45 dm?/1t 1.5 dm?/It
Metalik nikel 4.87 — 6.37 gr/lt 6.0 gr/lt
Hipofosfit 26.2 —33.7 gr/lt 30.0 gr/lt
Karistirma mekanik veya filtre edilmis  hava ile
Kaplama siiresi 15 — 20 mikron/saat

Filtrasyon tercihen torba filtre ile

BANYO BAKIMI VE ILAVELER

Banyonun ilaveleri bazi basit analitik islemlerden elde edilen sonuglara veya yapilan
kaplama miktarina goére yapilir. pH ayari i¢in ise duruma gore 1/1 sulandirilmis teknik
amonyak veya 25% lik siilfiirik asit gereklidir. Tiim ilaveler yavas yavas ve ¢ok iyi
karigtirarak ve kaplanan isin olmadig taraftan yapilmalidir.

[laveler miimkiin oldugunca sik yapilmali, 90 OC sicaklikta ve litrede 1 dm? yiik
oldugunda beslemeler arasi bir saati gegmemelidir. Daha diisiik yliklemelerde beslemeler
daha seyrek yapilabilir.En i1yi besleme (ilave) damlamayla veya otomatik dozaj
pompalariyla yapilir. Bu konuya yeterli 6zenin gosterilmemesi, banyoda stabilazatorlerin
asir1 birikmesine ve kaplama hizinin diismesine neden olur. Sayet kaplama hizi saate 5
mikronun altina diigmiigse ve analiz sonuglari banyonun dengeli oldugunu gosteriyorsa,
cOzeltide asir1 stabilizator var demektir. Bundan kurtulmak i¢in hiz diizelene kadar ya
1skarta parcalara kaplama yapilmali ya da daha hizli bir yontemle, banyonun tigte ikisini
aktif karbonlu kartustan gecirerek siizmelidir.

Banyonun beslenmesinin en ideal sekli yapilan analiz sonuglarina gore katkilarin
yapilmasidir. Bu konuda genis bilgi ileride verilmistir.

Ancak tiretime bagli besleme yapilabilir. Buna gore :

kaplanan her gram kaplama i¢in (8 % fosfor + 92 % nikel)

12.88 mlitre AK 5151 Besleme ve 12.88 mlitre AK 5152 indirgeme cozeltisi ilave
edilmelidir.

veya kaplamanin her desimetrekaresinin bir micron kalinlig1 igin,

1 mililitre AK 5151 Besleme ve 1 mililitre AK 5152 Indirgeme Cozeltisi ilave
edilmelidir.

flaveler yapilirken 6nce AK 5151 Besleme cozeltisi ardindan AK 5152 Indirgeme
Cozeltisi karistirmaya ara vermeden ilave edilmelidir.
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e (ozeltinin pH degeri siirekli kontrol edilmeli ve ¢alisma sinirlart i¢inde tutulmalidir.

pH ayarlamalar1 i¢in 50 % sulandirilmis amonyak kullanilmalidir.

e Sizint1 ve taginmalarla olan eksilmeler haricinde kurulus ¢ozeltisi ilavesine gerek yoktur.

Banyonun, buharlasmadan dolay1 eksilen miktar1 deionize veya damitilmis su ile

tamamlanmalidir.

ON ISLEMLER

Metaller sanki akimli kaplanacaklarmig gibi temizlenmelidirler.Kaplanacak yiizeyin

temizliginin milkemmelligi esastir.

Paslanmaz celik harici celikler ve Nikel yiizeyler :
Bunlar banyoya daldirilir daldirilmaz hemen kaplanmaya baslarlar.

Aluminyum ve aluminyum alasimlari :
Gizel bir yapisma saglamak i¢in "zincate" tiirli bir 6n islem gereklidir.

Bakir ve Bakir alasimlarinin kaplanmasi :

Bakir ve bakir alagimlarinin {izerine nikel kaplanmasi kendiliginden olmaz. Akimsiz
nikel kaplanacak bakir ve bakir alasimli parcalar kaplama banyosuna daldirildiginda
ya demir bir parcayla temas ettirmeli yada akimsiz kaplamayr baslatabilmek icin
birka¢ saniyeligine katod haline getirilmelidir ( Parca ve nikel anot arasinda 1 volt

uygulamak yeterlidir).

Agir parcalar:

Agir parcalar, daldirildiklarinda hemen kaplanmaya baslamalar1 ic¢in, kaplama
banyosunun sicakligina kadar 1sitilip Oyle banyoya sokulmalidir. Bu pargalar
temizlendikten hemen sonra igerisinde 2 % AK 5152 Indirgeme cozeltisi olan temiz
sicak suya, iriliklerine gére, 10-30 saniye siireyle daldirilmalidir. (Indirgeme ¢ozeltisi
metal yiizeyinin oksitlenmesine engel olur) Bu sekilde 6nceden 1sitilmis olan parcalar

derhal kaplama ¢ozeltisine daldirilmalidir.
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