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BRITELUX EXTRA NiKEL KAPLAMA AK 5232
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BRITELUX EXTRA NiKEL KAPLAMA

PROSES TANIMI

AK 5232 BRITELUX EXTRA, yiiksek akim sahalarinda hizli ve yliksek parlaklik saglamak
iizere ATILIM KIMYA tarafindan gelistirilmis bir prosestir. Cok hizl1 bir sekilde elde edilen
parlaklik sayesinde, kaplama siiresi ve nikel kalinligindan tasarruf edilir ve dekoratif amagh
uygulamalarda rahatlikla kullanilabilir.

EKIPMANLAR

Tank - PE, PP, PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapli ¢elik tanklar kullanilmalidir.

Filtrasyon . Siirekli ¢calisabilen 10 mikron gegirgenlikli kartuslu filtre {initesi.

Hareket - Katodik veya hava hareketi gereklidir.

Isitma - Isitma titan veya teflon kapl daldirma tip elektrikli 1siticilar ile yapilmali ve
termostatik kontrol gerekir.

Anodlar - Saf nikel anod kullanilmalidir. Anod/katod orani 1:1 dir.

Saf su - AK 5232 prosesinde kullanilacak suda iyonik kirlilikler olmamalidir. Bu nedenle

saf su kullanilmal: ve tercihen bir saf su Uretim unitesi bulunmalidir.
BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo i¢cin gerekli malzemeler :

Nikel Siilfat ¢ 25—30kg (Optimum 27.5 kg)
Nikel Kloriir : 4—6kg (Optimum 5 kg)
Borik Asit : 3.5—4.5kg (Optimum 4 kg)
BRITELUX EXTRA Parlatici : 50ml

Nikel Tastyict (*) : 11t

AK 5209 HE diizeltici : 500 ml

AK 5215 WA Islatic1 (hava karistirmali) : 600 ml
AK 5205 WK Islatici (katod hareketli) : 400 ml

ISTANBUL ORGANIZE SANAYI BOLGESI YAN SANAYI GELISME ALANI YC 10 PARSEL
TUZLA — ISTANBUL TEL : 0216 - 591 04 44 FAX : 0216 - 591 04 40

www.atilimkimya.com




DOKUMAN NO: | A-G-01/AK5232

( ‘ A-I-I I_IM YAYIN TARIiHi: | 28.03.2003
A URUN PROSPEKTUSU REVIZYON NO: | 1

KIMYA SANAYI ve TIC. AS.
d REVIZYON TARiHi: | 05.01.2004

SAYFA NO: | 2/5

BRITELUX EXTRA NiKEL KAPLAMA AK 5232

(*) Nikel tasiyic1 kaplanacak malzemeye gore secilmelidir. Demir parcalar i¢in AK 5204 TD
zamak pargalar icin AK 5214 TZ, piring parcalar i¢cin AK 5224 EF Nikel Tasiyicilari
kullanilmalidir.

Mekanik karistirmali banyolarda, BRITELUX EXTRA Parlatici ilk kurulusta 0.7 ml/It
miktarinda kullanilmalidir. Bunun haricinde tiim ¢alisma sartlar1 hava ve mekanik karistirmali
banyolar i¢in aynidir.

ISLETME PARAMETRELERI

Metalik nikel : 66— 82 g/lt (optimum 74 g/lt)
Klortir : 12— 18 g/It (optimum 15 g/1t)
Borik asit : 35-45 g/lt (optimum 40 g/lt)
pH : 4.0-5.5 (optimum 4.5 — 5.0)
Isletme sicaklign  : 45— 55 °C (optimum 50 °C)

Akim yogunlugu : 1-4 A/dm? (2 A/dm?)
Kaplama siiresi : Istenen kalinliga bagl olarak 5 — 25 dakika
Akim verimi : lyi galisan bir banyoda 98 %

MALZEMELERIN TANIMI,BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Malzemelerin tanimi ve beslemesi :

BRITELUX EXTRA Parlatic1 katkis1i seviyeleyici, parlatict ve tasiyict igerir. 10.000
Amper-saat sarfiyat1 1.5 — 2.5 litredir. Yetersiz parlatict miktar1 genel seviyeleme kaybina yol
acar. Asiris1 algak akim yogunlugu bolgelerinde beyazimsi kaplama ve krom girisinde
zayiflamaya sebep olur. Diger proseslere gore parlatici derisimi ¢ok daha az oldugundan
beslemeler sik sik yapilmalidir. Yiiksek kapasitede ¢alisan banyolarda, besleme 1 — 2 saatte
bir yapilmalidir.

Tasiyicilar, parlaticidan tam bir seviyeleme, parlaklik ve yumusaklik elde edilmesi i¢in
gereklidir. Tasiyicinin igindeki kimyasallar, parlaticinin i¢inde de bulunmaktadir ancak
calisma sartlarina ve karbon filtreleme islemlerine goére bu kimyasallarin takviyesi
gerekebilir. Gerektiginde, haftalik besleme parlaticis1 ilave miktarlarinin 20 %'si kadar
tastyici beslemesi yapilabilir. 10.000 Amper-saat sarfiyat1 1 — 2 litredir.

AK 5715 o6zel bir {riindiir. Algak akim yogunlugu alanlarinda metalik kirlenmeden
kaynaklanan lekeleri temizler ve parlatict sistemindeki dengesizligi ortadan kaldirir.
Gerektiginde 1 ml/It oraninda kullanilabilir. AK 5715 gereksiniminde bir artis gozlenirse bu
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artisin nedeni arastirilmalidir. Hatali parlatici beslemesi,veya banyo i¢ine diisen pargalar bu
artisin nedeni olabilir.

AK 5209 HE Nikel Diizeltici, parlaticinin parlaklik seyiyelemesine yardimci olan bir
malzemedir. Kurulus miktar1 5 ml/litre, 10.000 amper sarfiyati 600—1000 mililtredir.
Tastyiciyla beraber diizenli takviye edilmelidir.

AK 5215 WA Nemlendirici, hava karistirmali banyolarda ¢ozeltinin ylizey gerilimini
dolayisiyla tasima yoluyla kayiplari ve pitting olusumunu azaltir. Haftada 1 veya 2 defa

1 ml/It oraninda ilave edilmelidir.

AK 5205 WK Nemlendirici, katot hareketli banyolarda kullanilir ve kullanim miktar1

0.1 ml/1t'dir.

Nikel Tuzlar :

Yukarida verilen derisimler ortalama ¢alisma sartlarina gére ayarlanmistir. Daha basit sekilli
ve ortalama akim yogunluklarina sahip pargalarda, daha diisiik nikel siilfat derisimlerinde de
calisilabilinir. Karmagsik sekilli  parcalar ve yiiksek akim yogunluklarinda  calisan
banyolarda, 6zellikle yanma problemlerinde nikel stilfat artirilabilinir. 80 gr/lt {izerindeki
nikel kloriir derisimlerinde esneklik kayb1 olur. Maksimum esneklik i¢in 50 gr/It nikel kloriir
derisiminde ¢alisilmali ve asir1 besleme parlaticis1 kullanilmamalidir. Nikel tuzlarinin ¢ok
yiiksek toplam derisimleri, (yogunlugu 1.28 iizerinde) seviyeleme kaybina yol agar.

Banyo Bakim :

Nikel banyolarinin verimini arttirmak i¢in siirekli filtrasyon gereklidir. Karbonla temizleme
islemi, karbonlu kartuslar ile yapilmalidir. Banyoya karigsan organik kirlenme i¢in bu islem
yeterlidir. Tam karbon temizleme islemi yapildiginda 1 ml/It Tasiyic1 banyoya girilmelidir.
Banyodaki metalik kirlenmeyi AK 5715 almasina karsin yinede periyodik olarak selektif
yapilmas1 banyodaki metalik kirlilikleri banyodan uzaklagtirmak i¢in iyi bir yoldur, selektif
desimetrekareye 0.2 amper olacak sekilde yapilir.

HATALARIN GIDERILMESI

Genel kontrol :
pH (4.5-5.0), sicaklik (50 °C) ve tuz derisimleri kontrol edilir, daha Onceki verilerle
karsilastirilir. Nikel miktarina bagli olarak, banyo yogunlugu 1.15 — 1.28 arasi olmalidir.

Genel Seviyeleme Kayb: :
0.5 ml/lIt'ye kadar BRITELUX EXTRA parlaticis1 ve gerekirse 1 ml/It Tasiyict ilave edilir.
Yumusaklik kaybiyla beraber ¢6zelti yogunlugu 1.28'in iizerinde ise seyreltme gerekebilir.
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Diisiik akim yogunluklarinda beyaz kaplama :
Besleme parlaticist fazlaligindan kaynaklanir. 1 ml/lt AK 5715 ilave edilir ve parlaklik ile
seviyeleme azalincaya kadar besleme parlaticisi girilmez.

Diisiik akim yogunlugu alanlarinda koyu kaplama :

Bakir ve/veya ¢inko kirliliginden kaynaklanir. 1 ml/It AK 5715 ilavesi ile kaplamaya devam
edilir. Banyonun dibi kontrol edilir ve diisen parcalar ¢ikartilir. Kirlilik yogun ise selektif
temizleme en 1yi yontemdir. pH 3.0 — 3.5 arasina ayarlanir ve anotlarin yarisi izole edilir veya
cikartilir. Selektif kaplama sirasinda hava karigtirma siirekli uygulanir. Katot hareketli
banyolarda ise kullanilan oluklu plakalarin banyoyu iyice karigtirmasi saglanmalidir. Filtre
stirekli caligsmalidir.

Yiiksek akim vogunluklarinda vanma :
Genel sebepleri yiiksek pH, diisiik sicaklik,diisiik tuz derisimi,yetersiz karistirma,kotii
askilamadir.

Zayif Krom Kabulii :
Nikel ile krom banyolar1 arasinda zayif yikama veya dengesiz krom banyosundan
kaynaklanir. Asir1 parlatici, diigiik tasiyici veya ¢ok yiiksek pH nikel banyosundaki hatalardir.

EMNIYET

BRITELUX EXTRA nikel c¢ozeltisinin diger parlaticilardan farkli bir zarar1 yoktur. Ancak
tiim nikel ¢ozeltileri, icerdikleri nikelden dolay1 hassas derilerde kasintiya sebep olabilirler.
Koruyucu eldiven ve gozlik kullanilmalidir. Cozelti ile temas halinde temas bolgesi bol su
ile yikanmalidir. Deri problemlerinde tibbi yardim gereklidir.

BRITELUX sisteminin  kimyasallarinin ~ kullanimi  tiim  kimyasallar gibi  dikkat
gerektirmektedir.

Onerilerimiz :

AK 5205 WA / AK 5215 WK Nemlendiriciler
Zararsizdirlar, ancak derinin dogal yagini alirlar. Temas halinde bol su ile yikanmalidirlar.

AK 5715 / BRITELUX EXTRA Besleme Parlaticis1 / Tasiyic1 / AK 5209 HE

Bu kimyasallar géz ve deri i¢in kasindiricidir. Kullanim sirasinda PVC eldiven ve koruyucu
gozlik kullanilmalidir. Temas halinde, temas bolgesi bol su ile yikanmalidir. G6z temasi
halinde ise géz bol temiz su kullanarak yikanmali ve tibbi yardim istenmelidir.

Tiim bu kimyasallar alev alict olmayan sulu ¢ozeltilerdir. Yangin durumunda 6zel tedbirlere
ve Ozel depolama sartlarina gerek yoktur. Dokiintiileri su ile yikanabilir.
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DONUSUMLER

Bircok nikel kaplama ¢d6zeltisi rahatlikla BRITELUX EXTRA sistemine dénﬁstﬁrjilebilir.
Izlenmesi gereken ydntem en iyi sekilde analiz ve kaplama testleri ile belirlenir. Ozel bir

durum olmadikca :

e Diisiik akim yogunlugunda selektif yapilir. Bu sayede metalik kirlenme ve eski parlatici

sisteminin derisimi azaltilir.

e 1 mlit AK 5715, 1 ml/lt Tastyici, Iml/It AK 5209 HE ilave edilir.

e Kaplama yapilir ve gerekirse tam parlaklik ve seviyeleme i¢in 0.5 ml/It BRITELUX
EXTRA Parlaticisi ilave edilir.
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