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ANTIK NIiKEL KAPLAMA COZELTISI

URUN TANIMI

Bakar, piring, nikel, giimiis,¢inko v.b. gibi malzemelerin {izerine, aski1 veya dolapla, antrasit

renkli kaplamalar yapmay1 saglayan, hafifce alkali, siyaniir iceren bir ¢ozeltidir.
Sadece ince kaplamalar yapilabilir ve dolayisiyla parlakliklarini korurlar.

Daha iyi bir korozyon direnci saglamak isteniyorsa, malzemenin iizerine antik nikelden 6nce,

ara tabaka olarak parlak veya saten nikel kaplama yapilmalidir. Korozyon ve aginma

direncini artirmak i¢in daha sonra, kullanilacak yerin 6zelliklerine gore, bir de lak kaplamasi

yapilabilir.

Fircaliyarak veya silerek “antik” denen renklerde edilebilir.
Muhtemel uygulama alanlari: borudan mobilyalar, metal baglant1 pargalari, lambalar,
anahtarlar, i¢i bos liriinler v.b.

EKiPMANLAR
Tank

Isitma

Havalandirma

Parca hareketi

Filtrasyon

Cozelti hareketi

Celik veya plastik kapl celik tanklar kullanilabilir, ancak dnce
tanklar temizlenmelidir.

Paslanmaz veya cam daldirma araciligi ile yapilmali ve
termostatik kontrol gerekir.

Gereklidir.

Aski kaplamada yatay katod hareketi gereklidir. Katod hizi
dakikada 3 — 4 metre olmalidir.

Genelde periyodik filtrasyon yeterlidir.Stirekli  ytliksek
yliklemede stirekli filtrasyon daha avantajli olabilir.

Pompa vasitasiyla ¢ozelti hareket ettirilebilir ancak
havayla karistirma yapilmamalidir.
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BANYO KURULUSU

100 Litrelik banyo 11 kg Antik Nikel Tuzu AK 5410 KF ile kurulur.

Kurulus vontemi (100 litre icin) :

Siyaniir igeren ¢ozeltilerle ugrasirken alinmasi gereken tedbirlere dikkat etmek gerekir.
Kurulus i¢in saf su kullanilmalidir. Yaklasik 80 litre suda, siirekli karistirarak, antik nikel
tuzunu kii¢iik porsiyonlar (yaklagik 3’er kiloluk) halinde ¢oziiliir. Sayet su 30 — 40 °C'ye
1sitilabilirse ¢6zme isi ¢ok kolaylasir. Tuzun tamami ¢6zilindiikten sonra toplam hacim 100
litreye tamamlanir. Soguduktan sonra pH degeri kontrol edilerek ¢aligmaya baslanir.

ISLETME PARAMETRELERI
PARAMETRE CALISMA LiMITLERI
Yogunluk 1.10 veya 12 °B¢ (kurulus)
pH 9.2 -10.0 (tercihen 9.5)
Sicaklik 25-35°C
Voltaj Isletme kosullaria bagli olarak,
aski i¢in 3 — 5 volt ; dolap i¢in 6 — 10 volt
Katod akim yogunlugu 0.1 —0.3 A/dm? (tercihen 0.2 A/dm?)
Anod akim yogunlugu Maksimum 0.5 A/dm?

Anod malzemesi

Kaplama hiz1

Kaplama siiresi

Son islemler

Nikel anod, Paslanmaz anod, Karbon anod

Aski igin 2 — 5 dakika
Dolap i¢in 15 — 20 dakika

Sozii gecen siirelerde ve sartlarda yapilan kaplamalar
cok incedir.
Kaplama kalinlig1 1 mikronun altindadir.

Antik gbriiniim firgayla veya siirtmeyle acilarak elde
edilir. Korozyon direncini artirmak i¢in verniklemek
tavsiye edilir.
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BANYO BAKIMI

Banyonun beslemesi i¢in sadece pH ve yogunluk dl¢timii yeterlidir. Calistirma sirasinda pH
stirekli olarak diiser ve nominal degerlere, saf potasyum hidroksit kullanilarak getirilmelidir.
Sadece istisnai durumlarda, 6rnegin ayarlama sirasinda yanlislikla pH degeri 10°u gegen bir
degere gelmisse, cok seyreltilmis (%1 — %2 lik) siilfiirik asit ile ayarlamak gerekir.
DIKKAT : Asit yavas ve siirekli karistirilarak, duman ¢ekme sistemi ¢alisirken, ilave
edilmelidir. Siyaniir gazi ¢ikisi olabilir. Sadece deneyimli personel asidi ilave etmelidir.

Yogunlugun diizeltilmesi i¢in (takviye) antik nikel tuzu (kurulustaki gibi) ilave edilmelidir.
100 litrelik bir banyonun yogunlugunu 1 °Bé artirmak icin 1.1 kg AK 5410 KF antik nikel
tuzu ilave edilmelidir.

Her nekadar nikel anodlar kullaniliyorsa da, bu anodlar ¢6ziinmezdir, yani antik nikel tabakasi
sudaki ¢oziinmiis tuzlardan kaplanmaktadir, dolayistyla banyonun i¢indeki tuzlarin eksikligi
beslemelerle giderilmelidir.

Bu beslemelere bagimliliktan ve igeri/disar1 taginan maddelerden dolayi, bir siire sonra banyo,
besleme ilavelerini artik ¢cozemez hale gelir.

Bu durumda banyonun bir kism1 dokiilmeli,kalan banyo seyreltilmeli ve yeniden besleme
yapilmalidir. Coziilmeyen parcalr filtre edilerek uzaklastirlmalidir.

Bosaltilacak kisim ¢ok tutuyorsa yeni bir banyo kurmak daha ekonomik olabilir.

Uyari : Teknik bilgilerimizde bahsedilenlerden baska kimyasallarin ilave edilmesi
problemlere neden olabilir (kaplama veya banyoyu kétii etkileyebilir).

ATIK SULAR

Banyo agir metaller, siyaniirler ve komplex yapict maddeler igerir. Konsantreler ve durulama
sular1 yerel yonetimlerin diizenlemelerine gore isleme tabii tutulmalidir.
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ANTIK NIKEL HATALARIN GiDERILMESI

1. Siyahtan farklh ve karisik renkler - maviden kirmiziya gibi

Hatamin Kaynag Giderilmesi Notlar
Antik tuzu eksikligi Eksik miktar ya yogunluk Hatalar piring plakalarda acil
Olclimiiyle ya da analizle tayin |metal testiyle tespit edilebilir.
edilir.
pH ¢ok diisiik 200 gr/lt potasyum hidroksit | pH kaplama sirasinda

¢Ozeltisiyle pH degeri
diizeltilir.

yukselir.

Potasyum siyaniir eksikligi

Potasyum siyaniir ilave edilir.

Analize gore ilave
yapilmalidir.

Krom ve demir iyonlariyla
asir1 kirlenme

Gerekirse banyo tamamen
yenilenmelidir.

Metalik kirliligi verimli sekilde
uzaklastirabilen bir yontem
heniiz bilinmiyor.

2. Diisiik akim yogunlugu ile daha da fazlalasan, cok koyu renk

Hatanin Kaynagi

Giderilmesi

Notlar

Akim yogunlugu ¢ok ytiksek

Akimi kontrol edin,
ampermetreyle akimin
dogrulugunu konrol edin.

Yiiksek akim yogunlugu
bolgelerinde kuvvetli gaz
cikist olur.

Piirtizli kristalli, tozumsu
yapiskanlig1 kotii kaplama

Akim yogunlugu kontrol edilir.

Yiiksek akim yogunlugu
bolgelerinde kuvvetli gaz
¢ikist olur

Hatali ara kaplama

Ara kaplamanin miikemmel

olmasi saglanir

3. Mavi janjanh renk, antik kaplamanin olmadigi yerlerde, alt malzeme

veya kaplama parhyor.

Hatamin Kaynag Giderilmesi Notlar
Kaplama siiresi ¢ok kisa Siireyi uzatilir Redresor kontrol edilir
pH cok diisiik 200 gr/lt potasyum hidroksit | pH diizeltilmesi sirasinda

malzemenin tizerinde
hidrofobik tabaka

cozeltisiyle pH degeri ¢ozeltinin rengi gegici bir
diizeltilir. siireyle koyulasabilir.
Kaplamanin veya baz Yag almadan baslayarak Yeterince nemlendirici

durulamay1 iyilestirilir.

kalmamus olabilir.
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4. Kaplama soyuluyor
Hatamin Kaynag Giderilmesi Notlar

Pasif baz madde veya ara Katodik aktivasyon (yag alma)

kaplama

Antik nikel ¢6zeltisinde ¢ok Kaplama siiresini kontrol

uzun kaplama edilir.

5. Lekeli antik kaplama

Hatanin Kaynag Giderilmesi Notlar

Yetersiz durulama

Durulama banyosu yenilenir.

Islaticilarin taginmast

Aktif karbonla giderilir.

Yetersiz On islemler

Yagalma islemleri kontrol edilir.

Gerekirse yag alma banyosu
yenilenir. (antik nikel dogrudan
baz malzemeye kaplaniyorsa)

Ara kaplamanin miikemmel
olmasi saglanir.

6. Yiiksek akim bolgelerinde koyu lekeler

Hatanin Kaynag

Giderilmesi

Notlar

Asir1 potasyum siyaniir

Akim yogunlugu 0.1 A/dm? ye
indirilir.

Istenen rengin eldesi siirenin
uzatilmasiyla miimkiindiir.

7. Gri antik nikel kaplamalar

Hatamin Kaynag Giderilmesi Notlar
Banyoda potasyum siyaniir Gerektigi kadar potasyum
yok veya ¢ok az siyaniir ilave edilir.
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