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ASITLI SIYAH NIKEL KAPLAMA TUZU AK 5450
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AK 5450
ASITLI SiYAH NiKEL PROSESI

URUN TANIMI

AK 5450 tam bir nikel kaplama prosesi degildir. Kompleks alasim olan bu kaplama
elektrolitik bronzlastirma prosesine yakinlik gosterir. Ancak, bu proses 6zel olarak ayarlanmis
nikel kaplama banyosudur ve kaplama islemi i¢in uygulanacak teknik diger aski ve dolap
kaplama islemleri ile aynidir.

AK 5450, minimum diizeyde korozyon direnci saglayan ince siyah kaplama saglar ve
dolayistyla bir lak tabakasi ile korunmalidir. Siyah nikel genellikle fotografcilikta maskeleme,
optik araglar ve isim levhalarinda kullanilmaktadir.

Siyah nikel, yakin zamanda giines enerjisi toplayan cihazlarda kullanilabilen az sayida
uygulamalarin arasina girmistir Bu amagcla kullanilacak siyah nikelin iizerine uygulanacak lak
tabakasi siyah nikel tabakasinin emme/yayma karakteristiklerini etkileyeceginden
laklanmamalidir.

EKIPMANLAR

AK 5450 banyosu i¢in kauguk, PVC kapli ¢elik tanklar veya diisiik hacimler i¢in plastik
tanklar kullanilabilir. Normal banyollar i¢in ¢ok diisiik akim yogunlugu kullanilir. Bu yiizden
bagimsiz bir redresor gereklidir. Banyo sicakligini korumak veya istege bagl olarak yiiksek
sicaklikta calismak i¢in giiclii daldirma 1siticilar kullanilabilir.

BANYO KURULUSU

100 litrelik bir banyo i¢in 15 kg AK 5450 Siyah nikel tuzu gereklidir.
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ASITLI SIYAH NIKEL KAPLAMA TUZU AK 5450

Banyonun hazirlanmasi :

AK 5450 Siyah nikel tuzu, kaplama tanki i¢inde sicak suda ¢oziiliir ve ¢ozelti berraklasincaya
kadar filtre edilir. Bu yonteme bir alternatif olarak, tuzlar ayr bir kapta 300 — 400 g/It
derigime gore ¢oziliip esas kaplama tankina filtre edilerek alinir. Son olarak da gerekli
calisma hacmina tamamlanir.

KAPLAMA ONCESI VE SONRASI iSLEMLER

Pring veya bakir alagimli parcalar AK 5450 banyosunda dogrudan kaplanabilir, ancak demir -
celik parcalar once parlak nikel veya tercihen ¢inko veya kadmiyum kaplanmalidir. Siyah
nikel kaplamanin altindaki ana malzemeye sagladig1 koruma yok denecek kadar azdir.
Kaplama isleminden sonra parcalar 6nce soguk sonra sicak su ile yikanmalidir.

Siyah nikel kaplamay1 korumak amaciyla, mutlaka lak kaplama uygulanmalidir. Su esesl lak
AK 2200 kullanilabilir. Lak uygulanamiyorsa AK 2100 koruyucu yag kullanilabilir.

ISLETME PARAMETRELERI

Sicaklik :
Normal ¢aligsma i¢in 45 — 60 °C. ¢alisilabilir.

Akim yogunlugu :
1 Amp/dm?'ye kadar ¢ikilabilir. Optimum akim yogunlugu 0.3 — 0.5 Amp/dm?.

Anodlar :
Normal nikel anodlar kullanilmalidir.

Voltaj :
1 — 5 Volt arasinda uygun bir voltaj segilir.

pH:
Yumusak kaplama i¢in .. : 5.8 — 6.0

Sert ve koyu kaplama i¢in : 5.0

25 gr/lt'lik borik asit ilavesi banyonun pH degerini 5.0 civarinda tutar.

Siire :
Koyu siyah kaplama i¢in normal sartlarda 3 — 5 dakika yeterlidir.

Banvo vogunlugu :
20 °C'de 10 — 15 °B¢, s.g. 1.09 — 1.10
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ASITLI SIYAH NIKEL KAPLAMA TUZU AK 5450

BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Banyo yogunluk dlgiimlerine gore beslenir. Yogunluk, kurulustaki degerinin (s.g.1.095 veya
12 °Bé) altina diistiigiinde AK 5450 Siyah Nikel Tuzu, baslangigtaki yogunluk degeri elde
edilinceye kadar ilave edilir.

Istenen siyah renk elde edilemiyorsa, bu renge ulasilincaya kadar, AK 5450 1.5 — 3.0 g/It
arasinda ilave edilir.

Ilaveler dogrudan kaplama tankina yapilmamalidir. Bu tuz, ayr1 bir kaba alinmis banyo
cozeltisi icinde ¢oziildiikten sonra kaplama tankina ¢ok iyi karistirarak ilave edilmelidir.

Banyo her tiirlii kirlenmeye karsi korunmalidir. Temizleme isleminden gelen iyi yitkanmamis
parcalardan banyoya karisacak ¢ok diisiik miktardaki asit, banyonun tamamen bozulmasina
neden olacaktir.

EMNIYET

Nikel ¢ozeltileri giivenlik kodu 'N' olan kimyasallardir.Bu kimyasallar toksik, korozif,
oksitleyici veya yliksek seviyede alev alic1 degildir. G6z ve deri temasindan kaginilmalidir.
Bu kimyasallar yutuldugu zaman zarar verici olabilirler.

Kimyasallarin kullanimi1 veya banyolarin hazirlanmasi sirasinda gozliik ve eldiven
kullanilmalidar.

Nikel veya nikel tuzlar ile sik temas alerjiye sebep olabilir. Deri temasini 6nlemek i¢in
kauguk veya PVC eldivenler giyilmeli ve eldivenler kullanim &ncesi yikanmalidir. Tlave
tedbir olarak el i¢in tampon krem ¢alisma 6ncesi kullanilmalidir. Deri temasi halinde temas
bolgesi derhal bol su ile yikanmalidir.

Saglik ve emniyet ile ilgili olarak bu kilavuzda verilen bilgiler sadece genel oneriler olarak
kabul edilmelidir; kesin veya kapsamli degildir.

Tiim kullanicilar bu kilavuzda adi gegen kimyasallarin Giivenlik Kilavuzlarini bulundurmak
zorundadir. Bu kilavuzlar firmamizdan temin edilebilir.

Gtivenlik Kilavuzlari kesin talimatlar igermektedir.
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