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PRRLAK KALRY KAPLAMA BANYOSU
CuLkD

Ferlak kaley kaplamg benyosu CULMO s1fUrik esit bezl: alup
oldukos stabll ve her kslinlikta parisk kglepy keplama veren
oir banyeour.Banyenun dizeltied etkieincen dolsy) keplama
«zlanl:fy sritikga perlaklik ce erter. Uzun sUreler depolan-
r3g olsa dehi CULKO banyosuyla elde edilmig keplamalerin
Yehimlenabilnre Brellikleri yok Iyldir. CULMO benyosunun
rekim: gok kslay olup hem askili hemge terburly sistemlerde

kuyllgnalabi]lmelutsdir.

flk Kuzulus (100 Jitre dcin-
stlflirik esit ( d = 1,84 )

tamburle keplemads 10 .
beskisdevre ve gk kaplampds 10
yliksek skam yof. dm galigildifanda 6,5
Kelay Tuzu SU eip, No, 10000010
temburle kzplemads 3
hasky devre ve etky kmplamads 4
yiksek skam yof. o5 gelagildifinde &
Ana Katk:s CULMO (d=0,51) Sip. No. 10000125 5,3
Konsantrasyon ve gslagmg syaliklerd
Kalay fyonu
temburle keplempca 15
20

baskil devre ve gskl kaplemada

yiiksek akam yoli. de geligildifiinde 20
Cerbest sUlfOrik asit

temburla keplemada

1itze .
iitze

litse

kg

kg-
1itze

g/l
g/l
nfl

100 m)/) (185 g/}

beska COevre ve gski kaplamsos 1006 =}/ (185 g/l)
yUksek akim yolf, ¢a gelag:lcafinca 6% mi1/1 (12D g/l)
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Ana Katka CULMO 30 - 40 mls1 (23 r1/))
Geligme sicaklif: 10 - 25" € (18" C)
Katodlk akin yofunlufiu

tamburla kaplameda 0,6 R/dm?

baski devie ve eski kiéplgmads 1,5 - 2,0 A/dn?

ylikeek exkim yel. o8 gelisildifinds 2,0 - 4,0 A/dm?
Anpdik Ekam yolunlufin 2,5 A/dm®
2,0 r/dm? deki xeplame hazi | prm/tak
Kaley keplamgn:in sextligd 20 - 20 HV 0,05
supfiyet
Farlatiey CULHO (o-1,01) (Sip.No,10D00D3) 2,5 1/(10 kkh)

Ketk: Mgddesl CULMD AN 11 (d=1,02) (Sip.nNo.lOD0CS) b oml/m?
Ketky Maddesi CULMO 1RA fq:ﬂLQE!_ {&ip.No,100C0%) Y mi/m?

CLULHO BANYOSUNUN KULLANIM1

A.Banyo jeknesd ve kullanilan meliemeles

Sert kouguk veys plestik kaplenmig tekneler kullenilar. Elsktireolit
tie temas eden tim ylzeyler asite dayamikl: olmeladaz.is perge~
ler: svurekll cléersk hareket ettirdilmelicir. Rskal:i sistemlerde
hereket h121 2 - 3 m/cdek ve 10 cm genlikle anctlaye parsliel plecek
sekiloe gysrlgnralidar, Esskily devre Usetimincde Jse plexetler
gnotlera fofru ve 0,7 m/cdek hizls hereket ettirdilimelidir. Rncek
agit: heveket hrzleranin zkam defylaminy etkileyecegi ve delik]er
etrafinda oilzensiz, boglukly biy kaplamaya neden olscady unutul-

mwamalicdaiT.




3. e 2 P lqt N
%.' r}k I"li £ "4..:;-" 22k By et L 3 [j__,_ |
3 Yok ; =
- . 5
WS 08

JKHURULUS  1oo LITRE icin

S5 NLKURUVLUS TUZH ENFM 12 K
iz My, SUTLFRIK AST

ANALITIK DECGRRLER

(34U - 308 GRAM/LITRE - ROMIK Asty

2 GRAM/LITRE, {3 puix ARTT MAX,
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CERIR.



SERT KROM KAPLAMA ISLEM SIRASI

1- ON TEMIZLEME SOLVETLERLE SILME SICAK YAG COZGCU URUNLER BUHARLI
TRIELORETILEN.PERKLORETILEN TEMIZLEME VP .- GEREKLI DEGILSE ATLANABILIR

2- YIKAMA
3- % 35 LIK HCL ILE DEKAPAJ. MALZEMENTN CINSINE GORE 10 - 60 DAKTK A,

4- YIKAMA

5-ELEKTROLITIK YAGALMA KATODIK (IS PARCASI KATOD BAGLI OLMALIDIR.)
10 AMPER/DESIMETREKARE AKIM YOGUNLUGUNDA 3-5 DAKIK A

6- YIKAMA+YIKAMA- PH 2 YUKSELDIGINDE SULAR DEGISTIRILMELDIR.

7- % 20 SULFRTK ASIT ILF DEKAPAJ- MALZEMENIN CINSINE BAGLI OLARAK 5 -10
DAKIKA

8- YIKAMA

9- ASINDIRMA
200 GR/LT, KROMIK. ASIT .
KATOT OLARAK KURSUN KULLANILACAKTIR
1 DAKIKA BOYUNCA, AKIMSIZ OLARAK BANYODA BEKLETILEN IS PARCALAR]

2 -3 DAKIKA 20- A/dm2 AKIM YOGUNLUGUNDA TERS AKIM [LE 1SLEM GORMELIDIR.

16- SERT KROM KAPLAMA KULLANILAN BANYONUN ISLETME SARTLARINA UYUNUZ.
- YIKAMA+YIKAMA

12- DEHIDREJENASYON. GEREKLI ISE YAPILACAKTIR
{GERILIM GIDERME ISLEMIDIR 200 DERECEDE 2 SAAT)

HATALI KAPLANAN PARCALAR % 50 HIDROKLORIK ASIT KONSANTRASYONUNDA AKIMSIZ
OLARAK SOKULEBILIR,

YADA ELEKTROLITIK YAGALMA BANYOSUNDA KROM SOKULECEK {§ PARCASIL, ANOT BAGLI
OLARAK KAPLAMA SOKIN EBILIR.

YOGUN OLARAK SOKME ISLEMI YAPILACAK ISE BUNUN ICIN AYRI BIR BANYO ‘
HAZIRLANMAST ONERILIR ,AKSI HALDE ELEKTROLITIK YAGALMA BANYOSUNUN VERIMI VE
KALITEST OLUMSUZ ETKILENECEKTIR.

HAFTADA BIR KEZ ANOTLAR SOKULEREX TEMIZLENMEL! VE REDRESOR YUKSEK AMPERDE
AGIK IKEN , HAMAL SACLAR TAKILI DURUMDA ANOTLAR AKIM ALTINDA TEKRAR
ASILMALIDIR

ELEKTROLITIK YAGALMA ILE SERT KROM KAPLAMA BANYOLARININ PERIYODIK ANALIZLERI
YAPILARAK KONTROL ALTINDA TUTULMALI VE ARSIVLENMELIDIR.

GENEL HAVALANDIRMA SISTEMI ILE ASPIRASYON YADA DAVLUMBAZ ILE EMIS MUTLAKA
OLMALIDIR, YETERLI DEGILSE UYGUN GAZ GIDERICILER KULLANINIZ,

KORUYUCU MASKE,ELDIVEN, CIZME 18 ONLUGU ILE CALISINIZ



DOGUS KIMYA

SIYANURLU BAKIR KAPLAMA

GIR1S: BAKIR, KIMYASAL MEKANIK VE ELEKTRIKSEL OZELLIKLERINDEN DOLAYT ELEKTRIK ILETIM
ENDUSTRISINDE VE ARA KAPLAMA OLARAK CELIK,ZAMAK, GIBI METALLER UZERINE ,ARMATUR VE
BENZERI ENDUSTRILERDE NIKEL -KROM SISTEMINDE UYGULANMAKTADIR.

AYRICA CELIK VE ZAMAK GIBI METALLERIN ANTIK GORUNUMUNDE DE BAKIR KAPLAMALAR
YAYGINDIR.

GELIK,DEMIR GIBI METALLERIN UZERINDE SON KAT KAPLAMA OLARAK KULLANILDIGINDA METALIN
KOROZYONA UGRAMASINI ENGELLER.

DEKORATIF VE TEKNIK AMACLAR ICIN KOLAYLIKLA UYGULANABILIR.

GENEL AKIS SEMASI
1 6 11
PASALMA® DURLLAMA DURLILAMA
YADA
POLISA®*
2 7 12
DURULAMA® ELEKTROLITIK DURLILAMA
YADA BAKIRKAPLAMA
(a1} TALTMATIMNA
TEMIZLIK®® BAKINIZ.
3 8 13
I DURLILAMA DURLILAMA KLRLUTMA (;[[{[5
YADS
l[ UST KAPLAMA
3 g
H.EH'!'H.GLI‘ITI-: DURLILAMA
i il DURLIEAME SULARIION S 81135 2
L YUKSELDIGINDE YADA DUSTUGUNDE
cARINIE .
SULAR YENILENMELIDIR.
5 10
OLRULAMA NOTURLEME

% 10
5_ 20 SANIYE




DOGUS KIMYA

SIYANURL{ BAKIR KAPLAMA TUZU CUPREX

KARAKTERISTIK :CUPREX BAKIR BANYOSU ILE DEMIR,CELIK,ZAMAK GIBI METALLERIN ZERINE
PARLAK VE AYNI ZAMANDA KALIN KAPLAMALAR ELDE EDILIR.

CUPREX TUZU YOGUN BAKIR METALL ICERIR.AYRICA ICERDIGT KATALIZATORLER ILE PARLAK,
ALT METALE COK IYl BAGLANAN VE YAPISAN MUKEMMEL KAPLAMALAR SAGLAR.

SORUNSUZ VE MUKEMMEL KAPLAMALAR ELDE ETMEK ICIN 1SLETME SARTLARINA UYMAK GEREKLIDIR.
DIN VE ASTM NORMLARINI KARSILAR.

ISLETME SARTLARI

KURULUS : 250 GRAM/LITRE CUPREX
5~ 8 GRAM/LITRE BAKIR PARLATICI
5— 8 GRAM/LITRE BAKIR TASIVICI

CALISMA KOSULLARI

BANYO KABI + DIST SAC ICI PVC YADA PP KAPLI VEYA KOMPLE PP.TANK.
BANYO ISISI : 60 - 70 DERECE

ISITICI : PASLANMAZ, TEFLON

ISI KONTROL UNITESE  : FAYDALT,

HAREKET : SART.3 _ 5 METRE/DAKIKA BARA HARFKETT.

) YADA ORTA SIDDETDE YAGSIZ HAVA (BLOWER ILE)
SUREKLI FILTRASYON  : FAYDALI.HAVA HAREKETINDE SART.

PH DEGERI :10- 10,5

ANOT KATOT ORANI + 2/1

CALISMA VOLTAJT : ASKI. 3 - 3,5 VOLT.

KATODIK AKIM YOGUNLUGU; 05 - 1 A/dm?2

REDRESOR ¢ 56 VOLTLUK VARYAK YADA TRISTOR KONTROLLI) KUTUP
DEGISTIRICILI, ZAMAN AYARLT

KUTUP DEGISTIRME ORANI: 30:1  30:3
SERBEST SODYUM SIYANOR: 8 - 12 GRAM/LITREDIR.



ASITLI CINKO AKIS SEMASI

* 8N YAG ALMA. (SART DEGIL) ASITLE VE ELEXTROLITIK YAGALMA 1LE TEMIZLENEMEYEN KAPLAMAYI

| ZORLASTIRAN YAG VAR ISE SICAK YAGALMA, TRIKLORETILENSILME GIBI YONTEMLERLE YAGLAR TEMIZLENIR,

YTKAMASICAK YAGALMA VARSA GECERLIDIR,
BANYOD KABI: HAZIR PP.PYC. TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICI PYC KAPLT YADA KOMPLE PP.TANK
BURGUN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKAMA YAPILMASI FAYDALIDIR.

YIKAMA SULARININ PH - 1,5 2 DOSTUGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIOIR

ASITLE TEMIZLEME .PAS ALMA

BANYO KABI : DISI SAC ICT PVC KAPLI TANK

% 30 -60 HCL

% 1 - 3 ASIDIK YAGALMA INHIBUTOR,

SURE.ASIT KONSANTRASYONU, PARCANIN YAS VE PAS YOSUNLUGUNA BAGLIDIR,

-
| YIKAMA
| BANYO KABI: HAZIR FP.PYC TANKLAR, OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC IC PVC KAPLT YADA KOMPLE PP.TANK
| DURGUN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKAMA YAPITMAST FAYOALIDIR

YIKAMA SULARININ Pri- 1.5- 2 DUSTOGUNDE SULAR DEZISTIRILMELIDIR.

S

| ELEKTROLITIK YAGALMA

BANYO KAET : DIREKT SAC YADA PVC.PP.
% 5_7 YAGALMA TUZU
% 1 SODYUM STvan(R.( SarT DEGSIL)
S = 8 Afdm2
SURE 3 -5 DAKIKA
. =
YIKAMA

BANYO KABI: HAZIR PP.PVC.TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DIST SAC 1T PVC KAPLI YADA KOMPLE PP.TANK
YIKAMA SULARININ PH - 1,5- 2 YOKSELDIGINDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR
PURGUN YIKAMALARDA 2 AYR] TANKDA 2 DEFA YIKAMA YAPILMAST FAYDALIDIR

. —

NOTRALIZASYON _ —
BANYC KABL: HAZIR PP.PVC TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICI PVC KAPLI YADA KOMPLE PP TANK

% 3 HIDROKLORIK ASIT

SAYFA 1/2



| YIKAMA

| BANYD KABI: HAZIR PP PMC TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICI PVC KAPL] YADA KOMPLE PR.TANK

| ASITLI CINKO KAPLAMA.
BANYO KABI: DIS! SaC ICI PVC KAPLI TANK YADA KOMPLE PP.TANK,
ILK  KURULUS | ANALITIK DEGERLER

| 200 GR/LT.AMONYUM KLORUR 130_160 GR/LT XLORUR
Eﬁgﬁt?ﬁéﬁ“w%?“ﬂ“ i e 25 - 30 GR/LT, METALIK CinKG

| L GR/LT. CINKO.PARLATICI ML ED o E'E

KAPLAMA HIZI: % 100 AKIM VERIMINDE 2 Afdm2 UYGULANDIGINDA DAKIKADA 0,7 MIKRON CIVARINDAD:
| BAKIM ; ANALIZLERLE BELIRLENIR . BAKINIZ ANALLZ FOY(] i = &

|
| Yixama
BANYO KABI. HAZIR PP.PVC. TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICT PVC KAPLI YADA XOMPLE PP.TANK
| YIKAMA SULARININ PH 15 2 DUSTUGUNDE SULAR DEGiSl‘fRILHIg.jﬂiR T
DURGUN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKAMA YAPILMASI FAYDALIDIR

| ON ACMA BANYOSU. (SART DEGIL , ATLANABILIR)
| BANYO KABT: HAZIR PP.PVC. TANKLAR, OTOMATIK TESISLERDE BISI SAC 1C1 PVC KAPLT YADA KOMPLE PP.TANK

| % 05 NITRIK ASIT
i SORE . 20_60 SANIYE.

| -

[ YIKAMA (ON ACMA VARSA GECERLIDIR.) . )
| BANYD KABY: HAZIR PP.PVC, TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICI BVC KAPLT YADA KOMPLE PP TANK

- YIKAMA SULARININ PH - 3 ~ 4 DOSTOSONDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR,

i

PASIVASYON. ;
SANYO KABX: HAZIR PP.FYC. TANKLAR, OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICT PVC KAPLI YADA KOMPLE PR.TANK

! ARZU EDILEM PASIFLEME TIPININ CALISMA TALIMATINA BAKINIZ,

YIKAMA
BANYO KABL HAZIR PP.PVC.TANKLAR, OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC ICT PVC KAPLI YADA KOMBLE PP.TANK

DURGLIN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKANMAST FAYDALIDIR,
YIKAMA SULARININ PH - 1,5 _ 2 DUSTOGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

L TF

" GEREK DUYULURSA KOROZYON ARTTIRICI BANYO KONABILIR.
| CALISMA KOSULLAR ICIN ORON TALIMATINA BAKINIZ,

" KURUTMAKLURLITMA ISILART 6 DEGERL PASIVASYONLARDA B0 DERECEYL ASMAMALIDIR.

. T

SAYFA 2/2



DoGuUs KiMyAa

SiYANDRLD CINKO AKIS SEMAST

BN YAG ALMA. (SART DEGIL) PARCALARDA ASITLE TEMIZLENEMEYEN KAPLAMAYT ZORLASTIRAN YAG VAR ISE SICAK
YAGALMA, TRIKLORETILEN
SiLME GIBI YONTEMLERLE YAGLAR TEMIZLENIR,

ASITLE TEMIZLEME .PAS ALMA
BANYO KABI : DISI SAC ICI PVC KAPLI TANK
% 30 —60 HCL
% 1= 3 ASIDIK YAGALMA INHIBOTOR,

SURE.ASIT KONSANTRASYONU, PARCANIN YAS VE PAS YOGUNLUGUNA BAGLIDIR.

YIKAMA
BANYO KABI: HAZIR FP.FVC TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DIS1 SAC iG] PVC KAPLT YADA KOMPLE PP TANK
DURGLN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKAMA YAPILMASI FAYDALIDIR,
YIKAMA SULARININ PH- 1,5-2 DUSTUGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR,

| CINKO KAPLAMA.
BANYOQ KABI: DISI SAC IC PVC KAPLI TANK YADA KOMPLE PP.TANK,
fuk  KuRULUS 3 ANALITIK DEGERLER
100 GR/LT.SODYUM SIYANUR 0 100 GR/LT. SODYUM STYANDR
45 GR/LT.CINKQ OKSIT \'_\,. 40 GR/LT, METALIK CINKO
40 GR/LT, KOSTIK O B0 GRILT. KOSTIK
1 GR/LT, GINKO PARLATICI ‘(?‘ P‘ Pt SIYANUR CINKDNUN 2,5 KATT OLMALIDIR,
2 GR/LT. ZINC PURIFIER D\l ~ P “\‘( PARLATICILAR, HULL HOCRE TESTI 1LE
W O? \Q‘ KONTROL EDILEBILIR.
CALISMA KOSULLART \ﬂ. 05
MAPLAMA HIZL: % 100 AKIM V A/dm2 UYGULANDIGINDA DAKIKADA 0,5 MIKRON CIVARINDADIR.
151 | 15— 35 DERECE .DAHA YU! ILARDA PARLATICI SARFIYATI ARTAR
HAREKET, FAYDALL{SART DEGIL)
ANOT vUzZEYL: 15 YUZEYININ 1,5~ 2 KATI OLMALIDIR.
BAKIM : ANALIZLERLE BELIRLENIR . BAKINIZ ANALIZ FOYL,
REDRESOR: KAPLANACAK PARCANIN DM2 ICIN ORTALAMA OLARAK 2- 4 AMPER HESAPLANARAK REDRESOR GUCU TESPIT
EDILIR PARCA SEXLE VE GUNLLK XAPASITE DIKKATE ALINIR,
SANYO UZUNLUGUNUN HER METRESL ICIN 100 KG. CINKO ANOT HESAPLANIR .  ANOTLAR DIN 1706 NORMUNDA OLMALIDIR.

YINAMA
BANYO KABI: HAZIR PP.PVC. TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI SAC IC1 PVC XAPLI YADA KOMPLE PP.TANK

| YIKAMA SULARININ PH + 1,5_ 2 YPKSELDIGINDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

YIKAMA
BANYO KADBI: HAZIR PP,PVC. TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DISI s.tﬂi:lléimwc KAPLI YADA KOMPLE PR.TANK

YIKAMA SULARININ PH + 1,52 YUKSELDIGINDE SULAR DEGI

-

&N ACMA BANYOSU. (SART DEGIL , ATLANARILIR)
BANYO KABI: HAZIR PP.PVC.TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE DIST SAC ICI PVC KAPLI YADA KOMPLE PP.TANK

—

YIKAMA
BANYO MABI: HAZIR PP.PVC. TANKLAR. OTOMATIX TESISLERDF DISI Eﬁﬂ_h;t PVC KAPLT YADA KOMPLE PP.TANK

| YIKAMA SULARININ PH — 1,5 — 2 DUSTOGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR,

-

PASIVASYON.
BANYD KABI: HAZIR PP.PVC TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE D151 SaC ICT PVC KAPLL YADA KOMPLE PP.TANK
ARZU EDILEN PASIFLEME TIPININ CALISMA TALIMATINA BAKINIZ.

TIKAMA
BANYO KABI: HAZIR PP.PVC.TANKLAR. OTOMATIK TESISLERDE PIST SAC ICT PVC KAPLT YADA KOMPLE PP TANK

DURGUN YIKAMALARDA 2 AYRI TANKDA 2 DEFA YIKANMASI FAYDALIDIR,
YIKAMA SULARININ PH - 1,5 _2 DOSTOGONDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

GERFK DUYULURSA KORDZYON ARTTIRICT BANYC KONABILIR.
_ CALISMA KOSULLARI ICTN URON TALIMATINA BAKINIZ,

KURUTMA.KURUTMA ISILAR] 6 DEGERLI PASTVASYONLARDA 60 DERECEY! ASMAMALIDIR.

MERKEZ: BAGCT CAD NC:34/D.TEL:321.65 36 FAX: 321 69 91 FTUX
SUBE : 56.50.NO:77.TEL.385 D6 93 FAX.385 07 71 OSTIM.ANKARA



DOGUS KIMYA

SIYANURLU CINKO —ASITLI CINKO -KARSILASTIRMASI

SIYANURLO CiNKO

A?AHTAJLAR:;
ATOMLARIN YUZEYDEK]I DIZILISLER] DAHA DUZGUN
VE SIKIDIR.

KAPLAMA TABAKAS] DAHA HOMOJENDIR.

KOMPLIKE SEKILLI PARCALARDA KAPLAMA KALINLIGST
DAHA HOMOJENDIR.

DERINLIK DAGITIM KUDRETLERI fYiDIR.

ON TEMIZLIK ISLEMLERINDE YUKSEK TOLEREDIR.
YUZEY TEMIZ OLMASA BILE SAGLIKLI KAPLAMALAR
ELDE EDILEBILIR.

BANYO KONTROLU DAHA KOLAYDIR.

GENIS CALISMA ARALIGINA SAHIPTIR.

DEZAVANTAILARI
AKIM VERIMLERI DUSUKTUR.% 70-90

DOKUM VE PIK PARCALAR KAPLANAMAZLAR

CUKUR VE PURUZLULUK GIDERME OZELLIKLERI
ZJQTIFTIRM

ATIKLARININ NOTRALIZE EDILMEST DAHA
MALIYETLIDIR.

ASITLI CINKO

AKIM VERIML YUKSEKTIR. % 98
DOKUM VE PIK PARCALAR KAPLANABILIR,

CUKUR VE PURUZLULUK GIDERME KABILIYETT
IYIDIR,

ATIKLARIN NOTRALIZE EDILMESI DAHA BASITTIR.

HIDRCJEN KIRILGANLIGINA DUYARLI PARCALAR
DAHA AZ RISKLIDIR,

MERKEZ: BAGCT CAD. NO:34/D. TEL:321 66 36 FAX: 321 69 91

KOMPLIKE PARCALARDA HOMOIEN OLMAYAN
KAPLAMA

DERINLIK DAGITIM KUDRETLERI AZDIR.

ON ISLEM, TEMIZLIKLERIN DAHA HASSAS VE
KALITELI OLMASI GEREKLIDIR.

BANYO TEMIZLIGE VE BAKIMI COK ONEMLIDIR.

ILK YATIRIM VE ISLETME MALIYETLERI DAHA
PAHALIDIR.

SUBE  : S6.50K.NO:77. TEL: 385 065 93 FAX: 285 07 71, OSTIM/ ANKARA



DOGUS KiMYA

PARLAK KADMIUM BANYOSU
CADIZID

| TANIM : KADMIUM KAPLAMALAR OZELLIKLE DENIZ IKLIMINDE VE KOROZYON DAYANIMININ ONEMLI
OLDUGU DURUMLARDA DEMIR VE DOKUM METALLERIN KOROZYONA KARST DAYANIMLARINI

ARTTIRMAK ICIN KULLANILIR

ELDE EDILEN KAPLAMALARIN LEHIM TUTMA OZELLIKLERI VE OKSIDASYONA KARSI DIRENCLER]
CINKOYA NAZARAN COK DAHA FAZLA OLUP,OLUSAN KOROZYON HACIMLERI DAHA KUCUKTUR.

CADIZ{ID KADMIUM BANYOSU , ASKI VE DOLAP KAPLAMA ICIN OLDUKGA UYGUN OLUP KOROZYON
DIRENCT YUKSEKTIR.ASTM VE DIN NORMLARINI KARSILAR .

capizip :

HOMQIEN KAPLAMA,IY1 GIRISKENLIK ARTIRILABILEN PARLAKLIK SEVIYEST,USTUN KOROZYON
DIRENCI, KOLAY PASIVE EDILEBILME, GIBI AVANTAILARA SAHIPTIR.

AYRICA BANYO KONTROLU SON DERECE BASIT OLUP,ONERILERE UYMAK KAYDIYLE SORUNSUZ

KAPLAMALAR ELDF EDILIR.

KURULUS : 100 LT.BANYO ICIN.
15 KG. KADMIUM TUZU CADIZID
08 LT. CADIZID 1 PARLATICT

08 LT. CADIZID 2 TASIYICI

06 LT, CADIZID NEMLENDIRICI

PARLATICI GRUBU SARFIYATLARI
10.000 AMPER SAATACIN

0 3 LT. CADIZID 1 PARLATICI

0 3 LT. CADIZID 2 TASIYICI

0 2 LT. CADIZID NEMLENDIRICI

CALISMA SARTLARI

ISI : 15 — 40 DERECE

AKIM : 1- 4 A/ DM2
HAREKET - GEREKLI

FILTRASYON * SART DEGIL(FAYDALI)

CADIZID PARLATICT URUNLERI YUKSEK TOLERANSA SAHIPTIR. PARLAKLIK SEVIYESINI ARTTIRMAK
ICIN FAZLA KULLANILABILIR, ANCAK KUCUK PARTILER HALINDE ARTTIRMANIZ GEREKIR, KADMIUM
ANOTLARIN SAF OLMASI SARTTIR.

| ANOT TORBASI KULLANILMASI FAYDALIDIR.

1/2



DOGUS KIiMYA

| ANALITIK DEGERLER

 KADMIUM @ 25-30 GRAM/LITRE
 SIYANUR  1120- 130 GRAM/LITRE
KOSTIK : 10-20 GRAM/LITRE

ANALIZ FOYUNE BAKINIZ.

GENEL AKIS SEMASI

1- SICAK YAGALMA ( GEREKLI OLMAYAN HALLERDE ATLANIR.)
2- YIKAMA+YIKAMA

3- ASTTLE TEMIZLEME

4- YIKAMA +YIKAMA

§- ELEKTROLITIK YAGALMA

6- YIKAMA +YIKAMA

7- KADMIUM KAPLAMA

B- YIKAMA

9- ON ACMA NOTRALIASYON ( ATLANABILIR.)

10-PAGIVASY oo

13- AMA

12 . YOlutmA.-

KAPLAMA MIZT : AfDM2 MIKRON

Y100 AKIM VERIMINDE 1 0.40
1.5 061

i DAKIKADA 2 0.81
25 1.1
3 1.21

GRAM/M2.( CD.)
3.49
5.24
6.99
8.74
10.48

— e W

MERKEZ: BAGCT CAD, NO:34/. TEL: 321 66 36 FAX: 321 69 91 ETLIK
SUBE : 5A.SOK.No:77. TEL: 385 06 93 FAX; 385 (7 71 .OSTIM/ ANKARA




Schigtier
Galvanotechnik
(Galvano Teknigi)
Sert pariak altin banyosu
ORIMA B

Diigik asitli Sert Parlak Altn Banyosu ORIMA B, 24 ayar parlak altin kaplamalan

yaklagik 4 um'e kadar olan kaplama imkanm vermektedir. Bunlann
disinda altm kaplamalar 120 — [80 HV 0,05°e kadar sertlik arz etmektedirler, Tilim akim
voguniugu alamnda aym gekilde kalan altin rengi ile basit bant iglemi elektrolitlerin
gerek teknik ve gerekse dekoratif kaplamalarm kullamimas: imkamm vermektedir. Sert
Parlak Altin Banyosu ORIMA B her bir kullanma amacinda kullamima hazir olarak
(8zel talep fizerine altmsiz olarak) fi¢ varyasyon ile tayin edilmistir. Gerek kasnakh
mallarm altin kaplanmasi gerekse olagan ayakh malzemeler ile iletken platformlarm
kaplanmasi iom kullamlabilmektedir. Sadece dekoratif ince altin kaplamalar igin daha
ditglik altin muhteviyatiyla Varyasyon ORIMA B-D kullandr.

Onemli Not:

Isleme almadan Snce bu kullanma kilavuzunu dikkatlice okumamz: ve ¢alisma usuline
etkilen tiim parametrelere dikkat etmenizi rica ederiz. Teknik degisiklik hakkimrz sakl
tutuyoruz. Kendini glvenliginiz icin Mifen R. ve S. fikrelarna iplerde bulunan
etiketlere dikkat ediniz. llavelerin asgari kullanma stiresi 18 aydir. Urlin numaras: lot
numarasmun ik 3 rakammdan edintlebilir.:

Rakam 1 =y1), rakam 2-3 = ay, rakam 4-7 = lot numarast,

Kimyasal maddelerin depolanmas: (saklanmaesi) igin sadece tehlikeli madde
kararnamesi dikkate almmabidir. Tehlikeli madde karamamesi (ADR/GGVS) sadece
nakfiye i¢in gegerli olup depolama igin esas alnmamalidir.

BAD 07020 Sayta 1/10 Versiyon 01.08.2003-G/PA
Dr. Mith. Mux Schifiiter GmbH & Co. KG | Tel.: (07331)2050 TUV Sid-Dentschiand
Gelvonrechnik Faks: (07331)205-123 tarafindan DIN EN 1SO
Taigraben 30 Imternet: www.schloetier.com 001 2000) standerdina glire
D-73312 Geiglingen - sertifilandinlmigur,




Haﬁj-‘n keby:

1.0 EKIPMAN TEKNIGINF, ILISKIN SARTLAR

Celik lastikli, PP veya PVC

Malzeme/elektrolik hareketi

Malzeme hareketi anotlara paralel olarak

a) Mutat malzeme: Hareket luz1 1,5 - 2,5 m/dak.,
kaldwma uzunlugu yaklagik 50 — 80 mm
Varyant [)'de ilaveten vagsiz hava Uflenecek

b) fletken platformlar: Anotlara ve anotlardan,
hareket luz 0.5 — 0.8 m/dak., kaldirma uzunlugio
yaklagik 30 mm.

Hava cekme / toz emme:

Daha biiyiik tesislerde siirekli, banyo harcketi saatte
1-2defa

Anot:

=

Platinli titan

Isitma / sogutma:

Bandirma banyo sicaklik verici porselen veya kaliteli
celikten

3.0 KULLANMA VE CALISMA ALANLARINA GENEL BAKIS

2.0.1 Teknik altin kaplama

Sert Parlak Altin Banyosu ORIMA B igin ihtiyag duyulan tiriiler

Uriln adi Mal no. (AN) Yoguniugu
ORIMA B-Standag, altmh (8,5 g/l) 071001 d=1,11
(ORIMA B-Standart, altinsiz 071000 d= 1,106
ORIMA B-Agens 071002 -
Parlatma katki maddesi ORIMA B 070001 d=1,123
Alfm banvosu katks maddesi G 070701 d=0,79
Bakmyz madde bashi 4.5
Ortho - fosforik asit (%85) pa. Kullanict tarafindan imal d=171
Bakmnz madde bashklan 2.2 ve 4.3 edilecektir
Potasyum hidroksit p.a. (potasyum Kullamer tarafindan imal -
hidroksit) bakinz madde baslhig 4.3 edilecektir
Aktif karbon karbopal W-1 130001 -
Bakiniz madde bashklan 3.0 ve 4.5




AKIMSIZ SOKME TUZU. MC.DERMID.

MC DERMID MATALL KAPLANIMIS KAPLAMALARL ALT METALE ZARAR VERMEDEN AKIMSLE KIMYEY! OLARAK SOKMEK ICINDIR
SOKME HIZT KAPLAMA HIZI ILE ORANTIULIR.

_ SHKME BANYOSUNDA SOKULEN METALIN KONSAN] L@T@M.THE&F&M-MQ&
ANA METAL SOKULECEX| SOKME SopYUM | SODYUM | SULFRIK BANYO | 18] ESITICI
KAPLAMA TUZU SivanUg | tHCROKSTT] ASTT KABI
ME DERMID
DEMIR NIKEL 50 75 10 PASLANMAZ| ©0-65| TEFLON
CELIK PASLANMAZ
P.P. PVC CAM
SALC
DEMIR xaomiunt | 50, 30 10 PASLANMAZ ORTAM
' CELIK 15151
p.P. AVC
BAKIR VE ALASIMLAR kaomiue | 100, 100 PR, PVC ORTAM
15151
DEMIR BAKIR 50. 75 10 PASLANMANZ 60—-65F  TEFLON
FASLANMAZ
CAM

~—

CEKORATIF KROM KAPLAMA YADA SERT KROM RARLAMA % 20 KOSTIK BANYOSUNDA TERS AKIM LIYGULANARAK
YADA 9L S0 HCL BANYOSUNDA AKIMSIZ DLARAK SOKLUILEBILIR,

KULLANILMALIDIR.

SAKRPRING OZERINDEN NIKEL SOKMER TCIW SOKME TUZU 013 KULLANIL MALIDIR SOKME TUZL D13 TEK BASINA % 10
KULLANILIR, BANYO KABT OLARAK PASLANMAZ,GELIK, PP- 60 - 65 DERECE SICAKLIKTA,ISITICL OLARAK TEFLON,PASLANMAZ

DEGERLER GRAM/LITREY] IFADE ETMEKTEDIR, |
OMERILEN ISILARIN ASILMAS] HALINGE BANYO BOZULABILIR.




VERI FORMU

CEE - BEE TOPRAK BARIYERI A - & yer destek ekipman: ve ucaklarin temiz dis
yizeylerine vyapisan toprakiann harekst etmesinden kaginmak icin tasarlanmis

kendine has, renksiz, seffaf bir “toprak baryeri'dir.

KAZANCLAR

o Normal trafik topraklanna maruz kaldiginda temiz boyanmis ve boyanmis
harici yiizeyleri topraktan Korur,

. Yalin metal yiizeyler ve mat boyanin pariakhgim artirir.

. Onta derecede viksek sicakiklardan etkilenmez. Jet ucaklarinin egzoz
cikisin uygulandidinda gikarnimasi gu¢ veya yapiskan hale geimez,

B Diiz, esnek yapiskan olmayan bir ylizey seklinde kurur,

“ Yikanabilir ray ve mzh iletim ekipmanlanmin i¢ ylzevlerini korur ve grafiti
boyalaninin bulasikitkiarin dasirlr.

o Kuliammda renksiz. Yaglanmayla kararmaz.

. Kurutmadan sonra suya dayanikhidir. Yagmur cikarmaz.

“ Nemli ylizeye uygulanabilir

e Normal yikama askilik ekipmani lle uygularup gikariiabilir.
o Ekipman kolayca film kurumadan dnce temiz su ile kolayca temizienebilir.
. Celik, paslanmaz celik, allminyum, magnezyum, bakir, cam, seramik,

akrilik ve coduniuk piastikler dahil sikca kuilanilan yapisal malzemeler
Ustiinde glvenii.

° Cee — Bee A — 276 Kaplama Cikancisi ile izl ve tam clarsk cikarilabilir,

o Ekolojik olarak arastiriimistir. Herhangi bir agir metal. fenolik. <romat veva
fosfat icermemektedir, Foto kimyasal olarak reaktif olmavan cozgenler.

Yanmaz

UYUMLY OLDUGU STANDARTLAR

s GRUMMAN AEROSPACE GC 130881
> ToOI=-1-1,3~-19



AKIMLI PASIVASYON AG 500

GIRIS:

~ HER TURLU METALLERIN ELEK TROLITIK YONTEMLERLE UYGULANAN
GUMUS,BAKIR.PRINC GIBI KAPLAMALARIN HAVADAN DOLAYI
OKSITLENMESINI KARARMASINI ENGELLEYEN AKIMLI BIR PASIVASYONDUR

KLASIK PASIVASYONLARA GORE KIYASLANMAYACAK KADAR USTUNDUR.

CALISMA SARTLARI:

KONSANTRASYON : | KISIM AG 500

1 KISIM SU
BRANYO TANKI : SAC -PVC-PP vb
REDRESOR : 10-15 VOLT
(5] : ODA SICAKLIGI
AKIM : 4-15 A/DM*
S{IRE : 30-120 SANIYE
ANOT : CELIK
ANOT VE KATOT ORANI: i
BAGLANTILAR  : (+JANOT , (KATOT
UYGULAMA : YUKARIDA BELIRTILEN KOSULLARDA PASIFLENEN PARCAILAR BOI

TEMIZ SU ILE YIKANARAK SON ISLEM KURUTMAYA GECILIR
KONTROL - BANYO COZELTISI BELLI ARALIKLARLA KONTROL EDILMELIDIR.

KONTROL ICIN SULFUR COZFELTISI KULLANILIR.PASIVASYONDAN CIKAN PARCALAR SULFIR
COZELTISINE DALDIRILARAK ETLII ENIP ETKILENMEDIGI KONTROL EDILMELIDIR.

ETKILENME GORULURSE COZELTI YENIDEN HAZIRLANMALIDIR



| Akiif karbon karbopal W-1 130001 . =
Bakiniz madde basldklan 3.0 ve 4.5

2.1 160 litrelik banyo i¢in kullamlacak miktar

Miinferit kullanim amacma uygun olarak 3 degisik varyasyon kullamlabilir, Parlak altm
banyosu ORIMA B'nin ti¢ degisik varyasyonlan kullamma hazir olarak sevk
edilmektedir.

lz.z 100 Litrelik banyo icin kullanima ilisgkin mevzuat

Ozel talep iizerine sevkayat altinsiz da yapilmaktadis. Potasyun altin siyenitinin katk
maddeleri igin agagidaki tabloya bakimz.

' Elektrolit Katk: maddesi

ORIMA B Standbad (stant banyosu) 12,5 /1 potasyum altm siyeniti (%68,2)

ORIMA Trommelbad (silindir banyosu) |6,25 g/l potasyum alim siyeniti (%68.2)

ORIMA B-D 2,5 g/l potasyum altin siyeniti (%68.2)

Elektrolitin sadece miimkiin oldufunca temiz ¢ahsma kaplarma doldurulmas:
Yeni banyo kaplan vs. calismaya almmadan 24 saat sfireyle 1 tam %deli fosforik asitle
vaklasik 35° C'de 1sitihmig olmalidir.

2.3 Konsantrasyon ve is sahalanm

2.3.1 Stand banyosu

Altin muhteviyat: - 8.9 g/l
Banyo yogunlugu 1.083 — 1,20 -- gleny
Banyo sicaklik dereces: 25-40 32 °C
Katodik akim yogunlufu 0.6-2 1,1 Aldm?
Anodik akin vogunlugu Azami 1 AJdm?




Anodik akim yogunlugu IR Azami | Aldm?
pH-Degeri S 39-45 4.2
Avrilma iz 1.0A/dme ve 32 °C'de | 0,06 um/dak.
Sertlik . 120 — 180 HV 0,05 kp/mny?
| Altin kaplama muhteviyatu: T >%99,5 Au
< %0,5 Co
At kaplamamn 6zel elektrik mukavemeti
0°C'de  49pcm
50°C"de 5,6 pcm

7.4 Kullanima iliskin bilgiler ile her bir Ah'ye katla maddeleri

. Stand banyosu | Silindir banyosn | Varyasyonlar
Potasyon alun siyeniti 68,2 30¢ 22¢ 22¢
ORIMA B parlakhk ilave maddesi 3.0 ml 2.0mi 1.4 ml

[3.1; ON ISLEM

Lekesiz ve saghm altn kaplama elde etmek i¢in galvanoya uygun temiz bir yiizey
meveut olmalidie. Bu gereklilik bir cok olayda altin kaplamasindan 6nce (8megin nikel
gibi) galvanize bir aya tabakanm konulmas: veya malzeme ara islemden olmadan “wslak
halden islak hale” iglemine devam edilerek yerine getirilir.

Elektronik pargalar igin az katki maddesi bulunan nikel hanyosu tavsiye edilmekiedir,
Nickel banyosu NORMA (BAD 04000) kullanma kilavuzu talep edilmesi halinde
gdnderilir,

Nikelaj igin kullantlan nikel elektrolitini dikkatli bir sekilde mbtemadiyen ince aktif
karbon. 6roefin aktif karbon karbopal W-1 (AN 130001) gibi, veya karbon filtre mumu
ile filtre islemine tabi tutulmasuu tavsiye ederiz.

Ozellikle daha kahn kaplama igin altin kaplammin siki bir gekilde tutmas: icap ediyorsa
asafiida tammlanan 6n altin kaplama igin ilave katki maddesi avantajh olabilir. Bu halde
taze nikelajlannus veya diger baska ara katman (tabaka) ile kaplanmig pargalar suda
yikanacak ve 1 A/dm?'ye kadarki akm yoBunlufunda vaklasik 10 ila 20 saniye siireyle



oda sicaklik derecesinde on altin kaplama islemine tabi tutulacakur. Diger bilgiler igin
bakimz madde baghg: 3.1.

3.1 On altin kaplama islemi

Katla maddesi

On altn kaplama elektrotu 60 g/ potasyum sitrat

40 g/ sitrik asit

3 g/l potasyum altn siyeniti

(%68,2)

Konsantrasyon ve ¢alisma alanian Optimum
Altm mubteviyat 2 g/l
Banyo sicakhk derecesi 20-30 25 "G
Katotik akim yogunlugu Silindir: 0,5 -- Aldm®
Stand: 1,5 --

pH-Alam 4-5 w~
[slem siiresi 15-30 ~ San.

pH-Deperi kontrol edilecek ve gerekirse potasyum oksitle (potasyum hidroksit) veya
sitrik asitle pH 4-5 deferine ayarlanacaktir.

Onceden altin kaplgmas: yapilan parcalar bunun ardmdan ara yikama yapimadan parlak
altm banyosu ORIMa B'ye alinacaktir.

[stisna durumlarda nikelajh pargalarm ilave bir iglemi mifimkiin olmaz veya Srnegin
ilave maddelerle bir pasiflestirme nikel kaplamanm kisa stireli anot kutuplama iglemiyle
vapilacak olursa bu islem &n altin kaplama isleminden Gnee reaktif hale getirilmelidir.
Bu durumda &n iglem ile ikinci durumda da bu iglem mutlaka gereklidir. Bakimz madde
bashg 3.2.

3.2 Reaktiflestirme
) Katk: maddesi
Elektrolit 250 g/l nike! klorit
60 ml klor/tuz asidi

(d=1,19)




] Konsantrasyon ve ¢ahgl;ii alanlan | Optimum
Ba;.lyo sicakhk derecesi o 20 -- 30 o 25 °C |
Katotik akim vogunlugu 230 Aldm®
islem silresi ‘ 30-60 ) - San.

Son olarak suda durulanacak ve yukanda tammlandig gibi On altin kaplama islemi ile
nihayet parlak altinlama iglemi yapilacaktir.

4.0 BAKIM, MUNFERIT BANYO BILESENLERININ ETKI SEKLI
4.1 Altin ve Altin [lave Madde Muhteviyat

Parlak altin banyosu ORIMA B ¢éz(lmeyen anotlarla ¢aligir, Devaminda isleme
sokulan altm dOzenl arabiklarla potasyum altm siveniti scklinde (68.2%)
tamamlanacaktir. Istatistik olarak bulunan parlatma katky maddeleri ile potasyum altm
sivenitinin kullarma degerleri yukandaki veri bilgelerinden edinilebilmr.

Bu siiregte muhtelif akim ¢ekisine istinaden miinferit ORIMA B-Banyo tiplerine bagh
olarak gecen her bir amper saati icin muhtelif kullanma verilerinin meveut oldudu
dikkate alinmabdir.

4.2 Banyo yofunlugu

Parfak altn banyosu ORIMA B yoguniugu 11 ile 24 “Be (1,083 ila 1,2) ve Varyasyon
B-D de 10 ila 20 °Be (1,075 — 1,161) degerlerinin arasinda bulunmahdsr, Daha distik
bir banyo yofunlufu elektrodun pariakbk alanm azaltr. Banyonun yofunlugu bundan
dolay: highir zaman en ditsitk yogunluk seviyesinin altna diigmemelidir. ORIMA B-
Agens (AN 070002) katkisim verilerek elektrolit vogunlugu ayarlanm. 15 g/l miktarinda
ORIMA B-Agens'in ilave edilmesiyle banyonun yvogunlugu yaklasik 1 “Be seviyesinde
artar.




|’ai.3 pH-Degeri ' ' ‘

pH-degeri 3,9 ile 4,5 degeri arasinda bulunmal ve diizenti olarak pH-6l¢im cihaz: ile
kontrol edilmelidir. Yiksek pH degeri diisik akim yogunluu bolgesindcki parlakligi
azalte. pH 3'tin altndaki dustik pH degerindeki altm siyenit kompleksi zarara ugrar,
sammtirak bir ¢okelti ¢dkmeye baglar ancak hemen uygulanacak pH degerinin
artirdmasinda yeniden g¢ozeltiye kangir, banyoda daha uzun bekleme siiresinde ise
nlduk.q:&znrvtyamnﬁnhemnhicqﬁzﬁhmz.

Yeni kullanilan banyolar 1 — 2 giin 3,9 pH degerinde galigtinlr, sonrasinda ise optimum
bir pH degeri olan 4,2"ye ayar edilir.

pH-degeri ya ortho-Pfosforséure (orto-fosforik asit) p.a. ya da potasyum hidroksit p.a.
ile diizeltilir.

4.4 Anotlar

Platinli titan anotlar: tavsive edilmektedir. 2 pm’lik piatin kaplamali plantinhi uzun
metaller kendisini kabul ettirmistir. Anodik akim yofuniufu 0.3 — 1 A/dm® arahfmda
olmalidr.

4.5 Kirlilik

Altm * banyolarsun yiiksek deeri dikkatinde Kir ve paslardan temuz tutuimasi
gereklerine uyulmas: kesinlikle anlayisla kargilanmabdir. Genel olarak organik yabanc
maddeler olumsuz etki pbsterir ancak deneyime uygun bir sekilde bir ¢ok olayda aktif
karbon islemivle temizlenmektedir. Bamyo altm kaplamalart farkh bir renk ortaya
gikartr veya katodik akim yofunlugu sagikea geriler veya banm yerlesme  sfiresi
kahverengi lekeler diger parlak yiizey tizerinde ortaya ¢ikacak olur ve altm kaplama
gevreklik arz ederse banyo yaklagk 1 — 4 g/l aktif karbon Carbopal W-1 &zenli bir
sekilde filtrelenmelidir.

Afiir metallerin yapanc: iyonlar ile 5zellikle demir de gevreklife, yirtik altm kaplamalar
neden olurlar. Demir icin en (st stur 60 — 80 mg/Pdir. 80 mg/l'den itibaren bir demir




konsantrasyondan sonra banyo elenmelidir, zira 1 pm'lik altn ayrma islemlerinde
virtdma (¢atlama) ile gevreklik sonucu ortaya ¢ikmaktadir, Elektrolidin hicbir zaman
demirle kirlenemeyecegiine dikkat edilmelidir. Kaplamah demir havuz kap olarak
bulunuyorsa, bu halde kaplama diizenli olarak kontrol edilmelidir,

Demirle kirlenen elektrodiar diizeltilemez. Bu da demir gelik anotlanm reddetmemizin
sebebidir.

Daha uzun siire kullamlan sert parlak altm banyosu ORIMA B kilf olusumuna maruz
kalabilir, Oldukca nadiren gdriilse de siirekli kullanilmayan banyolar diizenli olarak |
ml/I'lik altm banyosu katki maddesi G (AN 070701) ile yeri defistiriimelidir. Bu katki
maddesi kiif mantar kiiltiir(ntin gelismesini engeller. Al banyosu ek maddesi G aym
miktarda bilahare devre disi birakilnus stand durulama (yikama) ilave edilebilir, Ancak
daha &nceden kitf meveut ise altin banyosu ek maddesi G verilmeden dnce elektrolit 2-
4 g/gl Carbopal W-1 kanstinldiktan sonra filtre edilmelidir.

4.6 Banyo Kabi ve Aksesuarian

Sert parlak altn banyosu ORIMA-B igin aside dayanikh kaplama ile kaph banyo
kitvetleri kullamimaktadir. Polipropilenden, Sert PVC veya ispat edilmis difer plastik
malzemelerinden mamul tamamen plastik madde kiivetleri iye cam kilvetler uygundur.
Isitma, porselenli veya teflon kaplamal: elektronik bandirma isitma cisimieriyle yapihr,
Otomatik sicakhik derecesi ayarlayic) cihaz avantajlidur.

Eloktrolitleri suya dalan pargaciklardan uzak tutmak igin stirekli (dairesel olarak) filtre
islemine tabi tutulmabdm. Devirme aralifs her saat basma 1 ila 2 defa olmaidr.
Avotlara paralel olarak bir malzeme kanstirmasi (hareketi) 1,5 — 2,5 m/dak’lik hareket
hiayla ve 50 — 80 mm'lik kaldrma uzunjuguyla mutat malzeme tlirleri igin
angorillmelidir. fletken platformlarn hazirlanmas igin anotlardan ve anotlara hareketi
0.5 — 0.8 m/dak lik hiz ile 30 mm’lik kaldirma yitkseklifi tavsiye ediyoruz.

Silindir altn kaplamasinda, silindir i¢i ile ¢evresindeki bant izin yeterh elektrolit
dedisimi gereklidir, Kugtk silindir afzmdan dolayr bu durum bir ¢ok vaziyetie
veribmemistir, ki filtre cthazinm basmg hatt: silindire yerletinimelidir.




Diistik altin muhteviyatna istinaden ORIMA B-D'de altm kaplama igin malseme
hareketine (karistirma) ilaveten yagsiz hava {ifleme suretiyle bir elektrolit devirmelis
yapiimalidir, Banyo ile temasa gegen tiim banyo pargalar: dogalarma uygun bir gekilde
glektrolite kars: dayamkh olmahdir.

5. HATA GIDERIMI

P

Hata Muhtemel nedeni Giderilmesi
Orta akim yogunlufunda -Parlatma katki maddesi ~Parlatma katk: maddesi
hafif, siitiimsi) tiil (zar) ORIMA B’nin azh@ ORIMA B'den 1 —2 ml/]
vern
' Ayrilan altmmn rengi -Organik kir -4 g/l aktif karbon Carbopal
farklibk gsteriyor -Yabanct metal kiri W-1 filtre ediniz
Diisitk akim yoguniuk Yiksek pH-degeri | -Forforik asitle dastirOn
balgesinde ditsitk parlaklik
Katii parlaklik -Diigik banyo yofunlugu | -Banyo yogunhugunu buluin
ve dilzeltin




SOIL BARRTER KULLANIMI

i S
1- Uygulama yapilacak malzemeler 1slak veya kuru olabilir,
2- Uygulama siiresi 10-120 saniyedir.
3- Soil barrier konsantre ve ilik su ile seyreltilerek kullanilabilir.
4-Konsantre soil barrier gok iyi koruma saglar tercihen bu ydntemi kullaniniz.

5-Soil barrierin seyreltilerek kullaiminda 1 kisim soil barrier 1 kisim su veya

1 kisim soil barrier 2 kisim su

Malzemeler 1slak veye kuru olarak soil barrier ¢tzeltisine daldirilir.10-120 saniye arasi
bekletilir.
(konsantre cézeltide 10 saniye yveterlidir.)

ada sicakliginda 15-60 dakika kurumasi igin bekletilir,



DOGUS KIMYA

ELEKTROLITIK GUMUS KAPLAMA BANYOSU Ag.100

| KARAKTERISTIK :Ag100 ELEKTROLITIK GUMUS KAPLAMA KIMYASAL, MEKANIK VE ELEKTRIKSEL
| OZELLIGINDEN DOLAYI ELEKTRIK ENDUSTRISINDE TEKNIK KAPLAMA OLARAK YAYGIN BIR
SEKILDE KULLANILMAKTADIR. -

AYRICA IMITASYON, BUJITERT,HEDIYELIK ESYA GIBI SEKTORLERDE DEKORATIF AMAGL! OLARAK
UYGULANMAKTADIR.

SERTLIK DIRENCI YUKSEK,PARLAK KALIN KAPLAMALAR YAPILABILDIGI GIBI,COK INCE PARLAK
KAPLAMALARDA ELDE EDILIR.

GUMUS KAPLANMADAN EVVEL PARCALAR ON GUMUS KAPLAMA YAPILMALIDIR.BU ISLEM GUMUS
| KAPLAMANIN YAPISMA, TUTUNMA KABILIYETINI ARTTIRIR,

DEMIR, CELIK, ZAMAK, CINKO.KURSUN, KALAY GiBI METALLERDEN MAMUL PARCALAR ON GUMUS
KAPLAMA BANYOSUNDAN EVVEL BAKIR YADA PRINC KAPLANMALIDIR.

BAKIR VE BAKIR ALASIMLI PARCALAR ICIN BASKA TUR KAPLAMALARA GEREK YOKTUR.

TESISTE KULLANILACAK ELEKTROLITIK YAGALMA KIMYASALI KAPLANACAK METALE UYGUN
SECILMELIDIR,

ON GUMUS VE GUMUS KAPLAMA BANYOLARINDA MUTLAKA DEIYONIZE SU KULLANILMALIDIR.

SORUNSUZ VE MUKEMMEL KAPLAMALAR ELDE ETMEK ICIN AKIS SEMASININ VE ISLETME %
SARTLARININ GEREKLER] YERINE GETIRILMELIDIR. \y

Ag 100 BANYQSU ILE ELDE EDILEN KAPLAMALAR SAF GUMUS ICERMEKTEDIR,

FLEKTRIK ILETKENUIGT USTUNDIIR, %"

F 3

| DEKORATIF KAPLAMALARDA LAK VE BENZERI UYGULAMALAR,
TEKNIK KAPLAMALARDA, AKIMLI PASIFLEME YAPILMASI GUMUS SULFUR OLUSUMUNU ENGELLER.

Ag 100. GUMUS KAPLAMA BANYOSU YOGUN METALIK GUMUS ICERMEKTEDIR.

DIN VE ASTM NORMLARINI KARSILAR

%
| GUMUS KAPLAMALAR HAVADAKI SULFURDEN DOLAYT PARCA UZERINDE GUMLIS sﬂwﬁ'ﬁ OLUSTURUR,




'KURULUS VE BANYO DEGERLERI:

. 0N GUMUS KAPLAMA

120 GRAM/LITRE ON GUMUS TUZU

" 0.02-0.1 A/dm2- 1- 2 DAKIKA

GliMS KAPLAMA

180 GRAM/LITRE GUMUS TUZU
4 GRAM/LITRE GUMUS PARLATICT
4 GRAM/LITRE GUMUS NEMLENDIRICI,ISLATICT
GUMUS SERTLESTIRICI.(ISTENEN SERTLIGE BAGLIDIR.)

CALISMA KOSULLARI

BANYO KABI : DISI SAC ICI PVC YADA PP KAPLI VEYA KOMPLE PP.TANK.
'BANYO ISISI : 13 - 30 DERECE

ISITICT + SART DEGIL.

ISI KONTROL UNITESI  : SART DEGIL.

HAREKET ' SART.3 _ 5 METRE/DAKIKA BARA HAREKETI.

YADA ORTA SIDDETDE YAGSIZ HAVA (BLOWER ILE)

: FAYDALI.HAVA HAREKETINDE $ART. 5 - 10 MIKRONLUK PP,KARTUSLAR.
ELEKTROMANYETIK FILTRE CIMAZI. 2 -3 DEVIR/SAATDE

SUREKLI FILTRASYON

KAPLANAN GiiMiis, N VICKERS SERTLIGI : YAKLASIK.HV= 115 — 135 kg/mm2.DIR.
: HV= 125 — 195 ka/mm2.VICKERS

| ILAVE SERTLESTIRICI KULLANIMI ILE

SU KALITEST : ONGUMUS VE GUMLUS KAPLAMA ICIN DEIYONIZE SU SARTTIR.

ANOT KATOTORANL, : 2/1 _
GERILIM : ELEKTRODLAR ARASINDAKI MESAFEYE GORE DEGISIR. f }_’?

ORTALAMA OLARAK 1 -4 VOLT. o | &
KATODIK AKIM YOGUNLUGU: 05 - 2 A/dm2 : é? f E-"
R SOF
’ f“ A nd ?

KAPLAMA KALINLIGI MIZI/DAKIKA  : TABLOYA BAKINIZ. DA
KAPLANAN GUMUS MIKTARI GRAM/M2 : TABLOYA BAKINIZ. &
KAPLANAN GUMUSUN SAFLIGI : % 99,99 UZERI
|ELEKTRIK TLETKENLIGE + MAKSIMUM.(metal gimiis iletkenligi)




ANALITIK DEGERLER : GRAM/LITRE ORTALAMA EN AZ EN FAZLA

DEGER DEGER DEGER
GUMDS
METALIK GUMUS 30 25 35
POTASYUM SIYANUR 120 110 130
ON cUmMlg
METALIK GUMUS 3 2 4
POTASYUM SIYANUR 110 100 120
ANALIZ FOYUNE BAKINIZ. \S}
PARLATICT VE NEMLENDIRICT _HULL HUCRE TESTI ILE TESBIT EDILIR. {@01 .{Pt
of V.
oSt
PARLATICI GRUBU SARFIYATLARI: bﬁa
1.000 AMPER [SAAT 'QG

0,1 - 0,25 LITRE GUMUS PARLATICT
0,05 - 0,1 LITRE GUMUS NEMLENDIRICI o
0,05 - 0,1 LITRE GUMUS SERTLESTIRICI .( SERTLIGIN ARTMASI ISTENIYORSA)

LK KURULUSTA SERTLESTIRICI _

KULLANIMI MIKTARLARI o ELDE EDILEBILEN VICKERS SERTLIGI
0,1 GRAM/LITRE GUMUg SERTLESTIRICI YAKLASIK 145

0,2 GRAM/LITRE GUMUS SERTLESTIRICI YAKLASIK 170 { NORMAL)

0,3 GRAM/UTRE GUMUS SERTLESTIRICI YAKLASIK 190

' PARLATICI GRUBU KULLANIMI KUCUK PARTILER HALINDE OLMALIDIR,

BiLINCSIZ EZBERE KULLANIMDAN SAKININIZ.

YUKARDA VERILEN AMPER/SAAT . SARFIYAT DEGERLERINE RIAYET EDINIZ, _ _
BANYONUN CALISMASINA UZUN SURE ARA VERDIKTEN SONRA YUKSEK MIKTARLARIN ILAVESINDEN

KACININIZ.
OLASI PROBLEMLERDE FIRMAMIZI ARAYINIZ.

==

MERKEZ:BAGCT CAD.NC:34/D ,TEL 321 65 36 FaX.321 €9 91, ETUK
SUBE  :S5.50KNC:77. TEL.385 06 93 FAX 385 07 71 OSTIM/ANKARA



NIKEL KAPLAMA AKIS SEMASI

1

" ON YAG ALMA. (SART DEGIL) PARCALARDA ASITLE VE ELEKTROLITIK YAGALMA ILE TEMIZLENEMEVEN KAPLAMAYT
| 20RLASTIRAN YAG VAR ISE SICAK YAGALMA,SOLVENTLER KUMLAMA GBI YONTEMLERLE TEMIZLENIR.

2

| YIKAMA+ YIKAMASICAK YAGALMA VARSA GECERLIDIR.

BANYO KABI; PP PVC TANKLAR.
] YIKAMA SULARININ PH - 1,5- 2 DEGISTIGINDE SULAR YENILENMELIDIR,
l

3

ASITLE TEMIZLEME .PASALMA- A GLA™M A
BANYO KABI : DISI SAC ICT PVC KARLT TANK

% 30 ~60 HCL

% 1 - 3 ASIDIK YAGALMAINHIBOTOR,

SURE.ASIT KONSANTRASYONU,PARCANIN YAG VE PAS YOSUNLUBUNA BAGLIDIR.

4

—

YIKAMA+ YIKAMA
BANYO KABI PP.PVCTANKLAR
| YIKAMA SULARININ PH - 1,5-2 DUSTUGUNDE SULAR DECISTIRILMELIDIR.

5
ELEKTROLITIK YASALMA

BANYO KABY : DIREKT SAC YADA PVC.PP.
% 5_ 10 YAGALMA Tu2y

KATODIK,

4 - 8 Afdm2

SURE - 1-3 DART KA

AYRINTILAR ICTN DOKUMANINA BAKINLZ,

&

[ YIKAMA +YIKAMA
BANYO KABI PP PVC TANKLAR, . _
| YIKAMA SULARININ PH - 1,5- 2 YUKSELDIGINDE SULAR DeSiSTIRILMELIDIR

r

7

BAKIR KAPLAMA
BANYO KABIY: PP AVC. TANKLAR.
SICAKLIK. 50-60 DERECE
HAREKET SART.
-3VoLT
5-1 Afdm2
SORE 3-15 DAKIKA
AYRINTILAR ICIN DOKUMANTNA BAKINIZ.




YIKAMA +YIKAMA

BANYO KABI: PP.PVC. TANKLAR. '
YTKAMA SULARININ FH - 1,5- 2 YUKSELDIGINDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

9
| NOTRALLZASYON
BANYO KABI PP.PVC. TANKLAR.

| % 5 SULFRIK ASIT

10

YIKAMA
BANYO KABI: PP PVC TANKLAR.

YIKAMA SULARININ PH  1,5_ 2 DUSTUGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDER

11

NIKEL KAPLAMA.
BANYOQ KABI: DIST SAC ICT PVC, PP, KAPLI TANK YADA KOMPLE PP, PVC TANK,

SICAKLIK. S5 - 60 DERECE
HAREKET SART.

01 =3 Afdm?

SURE 5 -15 DAKIXA

AYRINTILAR ICIN DOKUMANINA BAKINIZ

12

EKONOMIK YIKAMA
BANYO KABI: PP.PVC TANKLAR.

13

YIKAMA +YIKAMA
SANYO KABI; HAZIR PP.PVC.TANKLAR
YIKAMA SULARININ PH 1,5 2 DUSTUGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

14

| KROM XKAPLAMA, PARLAK.(SERT KROM BANYOSUNDA KAPLANACAKTIR..)
SANYO KABI, FVC,

ENONOMIK YIKAMA
| BANYO KABL: PP.PVC. TANKLAR

16
YIKAMA+ YIKAMA

BANYO KABI: PP.PVC. TANKLAR. B

YICAMA SULARININ P - 1,5 _ 2 DUSTUGUNDE SULAR DEGISTIRILMELIDIR

17

| KURUTMA
ljtm HAVA,SICAK SU, TALASLAMA , GBI,




NIKEL KAPLLAMA BANYOSU DOGUS KIMYA
ISLETME SARTLARI

BANYQ TANKI ' POLIPROPLEN YADA PVC KAPLI CFLIK TANKLAR

TAMBUR + POLIPROPLEN YADA PVC KAPLI TAMBURLAR

FILTRASYON : FAYDALI

HAREKET : SART.

TAMBUR DONGUSU
ASK]

BANYO ISISI

ISI KONTROL UNITESI
ISITICILAR
REDRESOR

AKIM YOGUNLUGU
PH DEGERI

- ANOTLAR

ANOT KATOD ORANI

ANOT KATOD ARALIGY

ANOT ASKILARI

AKTIF KARBON UYGULAMA ARALIGI : 500 _ 700 AMPER/LITRE CALISMADAN SONRA 10 GR/LT.

. 4 - 8 DEVIR DAKIKA

- 2- 4 METRE DAKIKA

: 55 =60 DERECE ARASINDADIR.
: FAYDALI
‘TEFLON- TITANYUM-PORSELEN-CAM
: MINUMUM 8-10 VOLT — YAG KORUMALI KADEMESIZ.
:1-4 A/DM2
1 4 — 4,4 SEYRELTIK SULFRIK ASITLE DUSUROLOR.NIKEL

KARBONAT ILE YUKSELTILIR.
- MINUMUM 9 89,97 SAFLIKTA NIKEL PLAKAL AR VEYA BILYALAR

ANOT TORBAST ONERILIR. o 18

:1*2 wa TN Y
wONT "

_ A e |

‘EN AZ 10-15 CM, WOV g

s TITAN ey Ry e

: 9 L

AKTIF KARBON ILE MUAMELE EDINIZ.

MERKEZ: BAGCT CAD.NO:34/D.TEL.321 66 38 FAX. 321 60 01.FTLIK

SUBE

1 56.50K.NO:77 TEL.385 06 93 FAX. 385 07 71,05TIM/ ANKARA



PARLAK NIKEL BANYOSU

DOGUS KIMY A

KURULUS DEGERLERI

400 GRAM/LT. NIKEL TUZU

6 - 8 GRAM/LT. NIKEL TASIYICI

1 GRAM/LT. NIKEL PARLATICI

05 GRAM/LT.NIKEL NEMLENDIRICT

KAPLANACAK PARGANIN ALASIM OZELLIGINE VE YUZEYINE BAGLI OLARAK, GEREK
DUYULURSA SELLEKTIF MALZEMELERT, DERINLIK ARTTIRICI,SEVIYE YAPICI (LEVELER) GIBi
YARDIMCI URUNLER KULLANILABILIR.

ANALITIK DEGERLER .GRAM/LITRE

| NORMAL ASGARE Azami
| NIKEL 77 70 85
KLORUR 15 13 20
ASITBORIK 40 35 50
ANALIZ DOKUMANINA BAKINIZ.
' 10l
 SARFIYATLAR- 10.000 A/h. &O@"‘é it
¥ 'ﬁ # '. TR
: _ P 7%
i -2 LITRE PARLATIGI a ‘%{"Oﬁg "
1—2 LITRE TASIYICT G@
01 - 03 LITRE NEMLENDIRICI ©

YARDIMCI URUNLER ICIN DOKUMANINA BAKINIZ,

=N UYGUN SARF DEGERLERINI ELDE EDEBILMEK 1GIN, ILAVELERT MUMKUN OLDUGU
KADAR KUCUK PARTILER HALINDE YAPINIZ.

| UNUTMAYINIZKI GERESINDEN FAZLA KULLANILAN URUNLER BIR COK SORUNA YOL

ACARLAR, |
OUIZELTILMELERT HEM MADDI OLARAK HEMDE ZAMAN OLARAK ZIYANA SEBEB OLURLAR.

| NEKEL KAPLAMADA ON ISLEMLER VE YUZEY HAZIRLIGT ILE YIKAMALAR HAYATI ONEM
' TASIMAKTADIR.BU NEDENLE AZAMI HASSASIYET GOSTERMENIZ GEREKMEKTEDIR.

TUM KOSULLAR VE DEGERLER SAGLANMASINA RAGMEN PROBLEM VAR ISE FIRMAMIZA
{ LITRE NUMUNE GONDERINIZ.

N

o g Y
|

"MERKEZ: BAGCI CAD.ND:34/D.TEL.321 66 36 FAX. 321 63 9LETLIK
SUBE : 56.50K.NO:77 TEL.385 06 63 FAX. 385 07 71,06TIM/ ANKARA



