ALTINOK

GALVANOKIMYA SAN.VE TiC.LTD.STI. Kadikéy Sicil Ticaret : 20707

SATEN NIiKEL BANYOSU ARIZA TABLOSU

Belirti / Problem
1. Kaplama Purizli

Nedenler

a) Kaplama ¢ozeltisinde anod partikiillerinin mevcudiyeti.

b) Cozelti igerisinde ¢oziinmeyen magnetik partikiillerin mevcudiyeti.

c) Aktif karbon muamelesinin yanlis ve uygun olmayan filtre isleminin yapilmasi.
d) Kaplama ¢ozeltisinde Kalsiyum mevcudiyeti.

( Bu problem ozellikle kaplama banyosunda sert su kullanilmasi sonucu ortaya cikar ve kaplama
tizerinde dikenimsi piiriizlere neden olur. )

e) Kaplanacak pargalar izerinde demir tozlarinin mevcudiyeti.
f)  Kaplama ¢ozeltisinde Fe™? ve Fe™* mevcudiyeti.

( Bu probleme demir kaplanan banyolarda , kalitesiz anod ve metal tuzlarinin kullanildigi banyolar
ile kaplama banyosu civarinda metal kesme islemlerinin yapildig1 yerlerde siklikla karsilasilir.
Demir III Hidroksit kirliliginde anot torbalari ve filtre medyasinda kahverengi - kirmizimsi
cokeltiler goriiniir. )

g) Ayni titan sepet icerisinde elektrolitik ve S nikel anod mevcudiyeti.

h) Akim siddetinin ¢aligma degerlerinin {izerinde olusu.

i)  Banyo ¢ozeltisinin pH degerinin ¢aligma limit degerlerinin iizerinde olusu.
j)  Cozeltideki Borik Asit konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.

k) Cozeltideki Kloriir iyonu konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.

1)  Cozeltide Fosfat kirliligi mevcudiyeti.

m) Cozeltide silikat kirliligi mevcudiyeti.

n) Cozeltide Nikel Oksit ya da Nikel Siilfiir mevcudiyeti.
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Cozum Yollan

a) Anod torbalari kontrol edilir ve gerekli hallerde iki anod torbasi kullanilir.

b) Cozelti filtre edilir. Gerekli durumlarda banyo bagka bir tanka filitre edilerek alinir ve banyo tabani
temizlendikten sonra tekrar filitre edilerek kaplama tankina alinir.

c) Aktif karbon muamelesi kesinlikle , ¢dzelti bagka bir banyoya alindiktan sonra yapilir. Ayri tankta
aktif karbon muamelesi yapildiktan sonra 1 p kartus lizerinden siiziilerek kaplama tankina alinr.

d) Kaplama banyosunda yumusak su , tercihen saf su kullanilir.

Mevcut olan kirliligi almak icin ise ¢ozelti 79 °C’ye 1sitilir ve 0.3 gr/lt Amonyum Bifloriir ¢ozeltiye
ilave edilir. Bir siire banyo karigtirildiktan sonra ¢ozelti sicakken filtre edilir.

e) Arizanin boyle bir durumdan kaynaklandigindan emin olunur ve On temizleme islemleri arttirilir.
NOT : Eger parca nikel kaplamadan oOnce bakir kaplanacaksa bu arizanin goriilme ihtimali
oldukca azalir.

f) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt) yardimi1 ile 5.0 - 5.5 degerine
getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksitin
banyoya ilavesi ortamda bulunan Fe 2 ’yi, Fe " e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin
olusmasia yardimci olacagindan oldukg¢a faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan Once kimyacinizla
mutlaka goriisiin. Hidrojen Peroksit kullanilamiyorsa banyo bir siire hava ile karigtirilarak Hidrojen
Peroksitin yapacagi oksidasyon yapilmaya caligilir. Bu islem sonrasi kartuslar degistirilir ve pH caligma
degerine getirilir.

g) Titan sepet bosaltilir ve her iki tip anot ayr ayr sepetlere konur. Ayni1 sepet icersinde bu iki tip anotun
kullanilmasi piiriiz ve pitting'e neden olmasina karsin aymi banyo igersinde farkli titan sepetlerde
bulunmasi herhangi bir yan etkiye neden olmaz.

h) Redresorden verilen akim kontrol edilir ve ¢alisma degerlerine getirilir.

1) Cozeltinin pH degeri kontrol edilir ve pH 4.0 - 4.5 arasinda sabit tutulur.

j) Analiz yapilir ve Borik Asit konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.

k) Analiz yapilir ve Nikel Kloriir konsantrasyonu 10 - 20 gr/It seviyesine ¢ikartilir.

1) Bu kirlilige nikel banyosu dncesindeki yikamalarin temiz olmayisindan 6tiirii yag alma kimyevilerinin
kaplama ¢ozeltisine taginmasi neden olur. Temizlemek i¢in ¢dzeltide bulunan ekuvalent Fosfat iyonu
kadar Demir Perklorat ¢6zeltiye ilave edilir ve Nikel Karbonat yardimiyla pH 5.2 - 5.4’te filitre yapilir.

m) Bu kirlilik yag alma banyolarindan gelir ve ¢dzelti ¢ok iyi bir sekilde filitre edilmelidir.

n) Bu kirlilik delinmis anod torbalarindan ¢ozeltiye gecer. Anod torbalari kontrol edilir ve degistirilir.

(Nikel Oksid olugsumu anod akim yogunlugunun ¢ok yiiksek oldugu durumlarda meydana gelir.)
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Belirti / Problem

2. Pitting ( Cukurcuklanma)

Nedenler

a) Kaplama banyosu ya da kaplama ¢dzeltisinde organik kirliliklerin mevcudiyeti.

b) Cozelti karistirmasinin yetersiz olusu.
( Bu durum hava karistirmali banyolarda air blower kapasitesinin diizgiin hesaplanmadigindan ya da
boru baglantilarindaki bir arizadan , mekanik ve ¢dzelti karistirmali banyolarda da ¢ozelti hareketinin
proses i¢in tavsiye edilen degerlerden diisiik olmasindan kaynaklanir. )

c) Cozelti sicakliginin ¢alisma degerlerinden diisiik olusu.

d) INCISATEN “MI1” in par¢alanma iiriinlerinin ¢dzeltideki asir1 mevcudiyeti.

Coziim Yollan

a) Banyo i¢i 6zellikle yan cidarlar giizelce yikanir. Bu islem sirasinda Siilfiirik Asit kullanilmasi ile daha
etkili bir temizlik yapilmasi saglanir. Arizanin Nikel banyosundan geldiginin tespiti durumunda kirlilik
diisiik miktarda ise 4 - 8 saat aktif karbonlu kartus yardim ile banyo siiziiliir. Kirlilik orani asir
miktarda yiiksek ise banyo ¢ozeltisi ayr1 bir tanka alinir ve burada aktif karbon muamelesi yapilir. Bu
arada da kaplama banyosundaki anotlar , anod torbalar1 ve banyo % 20 H,SO, yardimi ile temizlenir ve
¢ozelti filtre edilerek banyoya alinir.

b) Kapasitede bir yanlislik yapilmis ise sistem tedarik¢i kimyaci ile gorisiilerek karistirma sistemi revize
edilir.

¢) Banyo termostat , 1sitict ve Pt 100 aksamlar1 kontrol edilir. Cihazlarda bir ariza ya da yanlis 6lgme
durumu varsa , gerekli bakimlar yapilir ve banyo ¢alisma sicakligina getirilir.

d) Banyo ¢alisma ¢ozeltisi aktif karbon {izerinden siiziiliir. Yeterli olup olmadigin1 anlamak i¢in Hull Cell

testleri yapilir.
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Belirti / Problem

3. Kaplamada Yetersiz Saten Goriinimii

Nedenler

a) Cozeltide INCI SATEN “T” konsantrasyonu ¢ok diisiik.
b) Cozeltide INCI SATEN “D” konsantrasyonu ¢ok diisiik..
¢) Cozeltide Nikel iyonu konsantrasyonu ¢ok diisiik.

d) Banyo sicakliginin ¢ok diisiik olusu.

Coziim Yollan

a) Banyo ¢ozeltisinden 6rnek alinir ve Hull Cell de 4 ml/lt lik ilavelerle kaplamanin durumu kontrol edilir.
b) Banyo ¢ozeltisinden 6rnek alinir ve Hull Cell de 2 ml/It lik ilavelerle kaplamanin durumu kontrol edilir.
¢) Analiz yapilir ve Nikel iyonu konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.

d) Termostatlar ve 1siticilar kontrol edilir ve banyo ¢ozeltisi ¢aligma sicakligina getirilir.

Belirti / Problem
4. Kaplama Puriizlii ve Algak Akim Bolgesinde Siyahlik

Nedenler

a) Cozeltide INCI SATEN “D” konsantrasyonu ¢ok yiiksek.

b) Banyo ¢ozeltisine komiirleme sonrasi yetersiz filtrasyon isleminin uygulanmasi.
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Cozum Yollan

a) INCI SATEN “D” konsantrasyonunun banyodaki konsantrasyonuna bagl olarak aktif karbonlu
kartustan siiziilme iglemi uygulanir ya da ¢ozelti ayr bir tanka alinarak aktif karbon muamelesi yapilir.
b) Miimkiinse aktif karbon muameleleri ayr1 tanklarda yapilir ve dikkatli bir sekilde slizme islemi

uygulanir.

Belirti / Problem

5. Homojen Olmayan Saten Gorunumiu

Nedenler

a) Cozelti karigtirmasinin yetersiz olusu.

b) Parganin askilama seklinin yanlis olusu.

Coziim Yollan
a) Cift yonlii karistirma sistemi uygulanir ya da Ediiktor karistirma sistemi uygulanir.
b) Askilama sekli pargalarin 6n ylizlerinin anodu gorecek sekilde degistirilmesi ile kaplama kalitesi
iyilestirilir.
Belirti / Problem

6. Alcak Akim Bolgelerinde Parlak Kaplama

Nedenler

a) Parcanin ¢ok genis ylizey alanina sahip olmasi ve geometrisinin karmasik olusu.
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Cozum Yollan

a) Parcanin geometrisine gore 6zel askilama sekilleri gelistirilir.

Belirti / Problem

7. Blister (Baloncuk)

Nedenler

a) Cozeltide hava kabarciklarinin mevcudiyeti.
b) Yikama banyolarmnin kirli olusu.

¢) Kaplama siiresinin belirlenen degerlerin tizerinde olusu.

Coziim Yollan

a) Banyoda filitre aksamlar1 kontrol edilir ve hava alan kisimlar tespit edilerek ; tamiratlart yapilir.
b) Yikama banyolari filitre edilir ya da dokiiliip ; yenilenir.

c) Kaplama siiresi prospektiislerde izin verilen siireleri gegmemelidir.

Belirti / Problem

8. Parlak Nikel Uzerine Zayif Yapigma

Nedenler

a) Parlak Nikel banyosunda organik kirlilik mevcudiyeti.
b) Saten Nikel banyosunda organik kirlilik mevcudiyeti.

¢) Yikama banyolarinda organik kirlilik mevcudiyeti.
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Cozum Yollan

a) Parlak Nikel banyosu igerisindeki organik kirliligin konsantrasyonuna bagli olarak aktif komiirle stizme
ya da ayr1 bir tankta aktif karbon muamelesi yapilir.

b) Saten Nikel banyosu igerisindeki organik kirliligin konsantrasyonuna bagh olarak aktif komiirle siizme
ya da ayr1 bir tankta aktif karbon muamelesi yapilir.

¢) Yikama banyolari ve gerekirse banyo aksami temizlenir.

Belirti / Problem

9. Asirn Parlak Saten Nikel Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide Nikel iyonu konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.
b) Kloriir iyonu konsantrasyonunun ¢ok yiiksek olusu.
c) Cozelti sicakliginin ¢ok yiiksek olusu.

d) Parlak Nikel banyosundan 1slatici ya da parlatici taginmas.

Coziim Yollan

a) Banyo ¢0zeltisinin analizi yapilir ve Nikel iyonu konsantrasyonu ¢aligma degerlerine getirilir.

b) Banyo ¢ozeltisinin analizi yapilir ve Kloriir iyonu konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.

¢) Termostat ve 1siticilar kontrol edilerek ¢ozelti calisma sicakligina getirilir.

d) Kirliliklerin geldigi yer tespit edilir ve ¢dzelti derhal temizlenir. Aktif karbonlar ¢alisma ¢ozeltisi

stiziiliir ve yikama sular1 daima temiz tutulur.
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Belirti / Problem

10. Yiiksek Akim Boélgelerinde Yanik Kaplama

Nedenler

a) Akim yogunlugunun ¢aligma degerlerinin {izerinde olusu.
b) Banyoda Kloriir iyonu konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.
¢) Banyo sicakliginin ¢ok diisiik olusu.

d) Banyoda Borik Asit konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.
e) Banyoda karistirmanin yetersiz olusu.

f) Banyoda pH’in ¢alisma degerlerinin iizerinde olusu.

g) Banyoda anod yiizey alaninin yetersiz olusu.

Coziim Yollan

a) Parcaya uygun akim degerleri uygulanir.

b) Banyo ¢ozeltisinin analizi yapilir ve Kloriir iyonu konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.
c) Termostatlar ve 1siticilar kontrol edilir ve ¢ozelti sicaklig1 calisma degerlerine getirilir.

d) Banyo ¢ozeltisinin analizi yapilir ve Borik Asit konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.
e) Banyo ¢ozeltisinin karistirma diizenekleri kontrol edilir.

f) Calisma ¢ozeltisinin pH degerleri izin verilen degerlerde tutulur.

g) Banyodaki anod yiizey alani kontrol edilir ve bitmis anodlar degistirilir.
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Belirti / Problem

11. Yetersiz Kaplama Kalinhgi

Nedenler

a) Banyoda Nikel iyonu konsantrasyonunun ¢ok diistik olusu.
b) Akim yogunlugunun ¢alisma degerlerinin altinda olusu.
¢) Anod ylizey alaninin yetersiz olusu.

d) Kaplama zamaninin kisa olusu.

Coziim Yollan

a) Banyo ¢0zeltisinin analizi yapilir ve Nikel iyonu konsantrasyonu ¢aligma degerlerine getirilir.
b) Kaplanacak par¢anin yiizey alanina gore uygun akim yogunlugu uygulanir.
¢) Banyodaki anod yiizey alani arttirilir.

d) Kaplama proses zamani arttirilir.

Belirti / Problem

12. Sarimtirak Saten Nikel Kaplama , Kaplama Sonrasi Zamanla Pasa Benzer Lekeler

Nedenler

a) Cozeltide Demir kirliligi mevcudiyeti.
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Cozum Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine
getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksitin
banyoya ilavesi ortamda bulunan Fe w2 ’yi, Fe "* e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin
olugsmasina yardimci olacagindan oldukca faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan &nce kimyacinizla
mutlaka goriisiin. Hidrojen Peroksit kullanilamiyorsa banyo bir siire hava ile karistirilarak Hidrojen
Peroksitin yapacagi oksidasyon yapilmaya calisilir. Bu islem sonrasi kartuglar degistirilir ve pH galisma

degerine getirilir.

Belirti / Problem
13. Algak Akim Bolgelerinde Siyah Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide Bakir kirliligi mevcudiyeti.
b) Cozeltide Cinko kirliligi mevcudiyeti.

Coziim Yollan

a) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri H,SO, ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm* akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar
selektif islemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/lIt oraninda kullanilarak
Bakar kirliliginin sebep oldugu kétii etki azaltilir.

b) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat yardim ile 4.5 - 5.0’a yiikseltilir ve 0.5 A/dm* akim
yogunlugunda Kkirliligin durumuna gore selektif islemi yapilir. Selektif islemi sirasinda banyoya
0.25 - 0.5 ml/It Hidrojen Peroksit ilavesi ile daha etkili bir selektif islemi yapilmasi saglanir. Kirlilik ¢ok
yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Cinko kirliliginin sebep oldugu kotii

etki azaltilir.

Velibaba Mah. Mimarsinan Caddesi Velibaba San.Sit. A 4 Blok No: 24 Dolayoba - Pendik / Pendik V.D.: 064 002 77 94 / ISTANBUL
Telefon / Faks : 0 (216) 307 51 21 - 307 51 53 Cep Telefonu : 05322421922 e-mail : savas.altinok@altinokkimya.com

Sayfa 10/ 11



NOT - 1 : Yukarida siralanan arizalar ve ¢6ziim yollar1 emsal olmasi agisindan verilmistir. Burada belirtilmeyen
ariza cesitleri olabilecegi gibi , belirtilen arizalar da bagka nedenlerden meydana gelebilir veya burada

belirtilenden farkli yontemlerle de banyodan temizlenebilirler.

NOT - 2 : Kaplama banyolarinda kullanilan malzemelerin kalitesine mutlak suretle 6zen gdsterilmeli ve imkan
varsa kaliteli malzemeler kullanilmali. Yine imkan varsa Saten Nikel Banyosu , Saten Nikel Banyosuna giris ve

Saten Nikel Banyosundan sonra ¢ikis sularinin da saf su olmasi 1srarla tavsiye edilir.

NOT - 3 : Kaplama o6ncesi temizleme ve asit banyolarinin kimyevilerinin kaliteli ve banyo temizliklerinin
zamaninda yapildigindan emin olun. Zira burada atlanilan bir nokta kaplamada basiniza olmadik sikintilar

¢ikartabilir.

NOT - 4 : Su nokta hatirdan higbir zaman ¢ikartilmamalidir. “Arizanin olusumunu engelleyen koruyucu

tedbirler , her zaman igin ariza sonrasi tamir iglemlerinden daha az maliyet gerektirir.”

Derleyen

E.Gokhan Kigiik

Kimyager

ALTINOK GALVANO KIMYA SAN. ve TiC. LTD. STi.

Web : www.altinokkimya.com
Mail : gokhan.kucuk@altinokkimya.com

Gsm :053337067 56
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