ALTINOK

GALVANOKIMYA SAN.VE TiC.LTD.STI. Kadikéy Sicil Ticaret : 20707

G 620 PARLAK NIiKEL BANYOSU ARIZA TABLOSU

Belirti / Problem

1. Kaplama Purizli

Nedenler

a) Kaplama ¢ozeltisinde anod partikiillerinin mevcudiyeti.
b) Cozelti igerisinde ¢oziinmeyen magnetik partikiillerin mevcudiyeti.
c) Aktif karbon muamelesinin yanlis ve uygun olmayan filtre isleminin yapilmasi.
d) Air Blower'dan kaplama banyosuna partikiillerin karismasi.
e) Kaplama ¢ozeltisinde Kalsiyum mevcudiyeti. (> 400 - 500 ppm )
( Bu problem ozellikle kaplama banyosunda sert su kullanilmasi sonucu ortaya c¢ikar ve kaplama
tizerinde dikenimsi piiriizlere neden olur. )
f)  Kaplanacak parcalar lizerinde demir tozlarinin mevcudiyeti.

g) Kaplama ¢ozeltisinde Fe™? ve Fe™?

mevcudiyeti. (> 50 ppm )

( Bu probleme demir kaplanan banyolarda , kalitesiz anod ve metal tuzlarinin kullanildigi banyolar
ile kaplama banyosu civarinda metal kesme islemlerinin yapildigi yerlerde siklikla karsilasilir.
Demir III Hidroksit kirliliginde anot torbalari ve filtre medyasinda kahverengi - kirmizimsi
cokeltiler goriiniir. )

h)  Aymni titan sepet icerisinde elektrolitik ve S nikel anod mevcudiyeti.

1)  Akim siddetinin ¢aligma degerlerinin iizerinde olusu.

j)  Banyo ¢ozeltisinin pH degerinin ¢alisma limit degerlerinin iizerinde olusu.
k) Cozeltideki Borik Asit konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.

1)  Cozeltideki Kloriir iyonu konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.

m) Cozeltide Fosfat kirliligi mevcudiyeti. (> 800 - 1000 ppm)

n) Cozeltide silikat kirliligi mevcudiyeti. (> 50 ppm)

0) Cozeltide Nikel Oksit ya da Nikel Siilfiir mevcudiyeti.
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Cozum Yollan

a) Anod torbalari kontrol edilir ve gerekli hallerde iki anod torbasi kullanilir.

b) Cozelti filtre edilir. Gerekli durumlarda banyo bagka bir tanka filitre edilerek alinir ve banyo tabani
temizlendikten sonra tekrar filitre edilerek kaplama tankina alinir.

c) Aktif karbon muamelesi kesinlikle , ¢dzelti bagka bir banyoya alindiktan sonra yapilir. Ayri tankta
aktif karbon muamelesi yapildiktan sonra 1 p kartus lizerinden siiziilerek kaplama tankina alinr.

d) Air Blower'in hava filtresi ve baglant1 borular1 kontrol edilir.

e) Kaplama banyosunda yumusak su , tercihen saf su kullanilir.

Mevcut olan kirliligi almak icin ise ¢ozelti 79 °C’ye 1sitilir ve 0.3 gr/lt Amonyum Bifloriir ¢ozeltiye
ilave edilir. Bir siire banyo karigtirildiktan sonra ¢ozelti sicakken filtre edilir.

f) Arizanin boyle bir durumdan kaynaklandigindan emin olunur ve On temizleme islemleri arttirilir.
NOT : Eger parca nikel kaplamadan oOnce bakir kaplanacaksa bu arizanin goriilme ihtimali
olduk¢a azalir.

g) Kaplama c¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine
getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksitin

banyoya ilavesi ortamda bulunan Fe * 2 yi,Fe ™’

e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin
olusmasima yardimci olacagindan oldukg¢a faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan Once kimyacinizla
mutlaka goriisiin. Hidrojen Peroksit kullanilamiyorsa banyo bir siire hava ile karigtirilarak Hidrojen
Peroksitin yapacagi oksidasyon yapilmaya caligilir. Bu islem sonrasi kartuslar degistirilir ve pH caligma
degerine getirilir.

h) Titan sepet bosaltilir ve her iki tip anot ayr1 ayr1 sepetlere konur. Ayni sepet i¢ersinde bu iki tip anotun
kullanilmasi piiriiz ve pitting'e neden olmasina karsin aymi banyo igersinde farkli titan sepetlerde
bulunmasi herhangi bir yan etkiye neden olmaz.

1) Redresdrden verilen akim kontrol edilir ve ¢alisma degerlerine getirilir.

j)  Cozeltinin pH degeri kontrol edilir ve pH 4.0 - 4.5 arasinda sabit tutulur.

k) Analiz yapilir ve Borik Asit konsantrasyonu ¢alisma degerlerine getirilir.

1) Analiz yapilir ve Kloriir iyonu konsantrasyonu 15 - 20 gr/lIt seviyesine ¢ikartilir.

m) Bu kirlilige nikel banyosu oncesindeki yikamalarin temiz olmayisindan 6tiirii yag alma kimyevilerinin
kaplama ¢ozeltisine taginmasi neden olur. Temizlemek i¢in ¢dzeltide bulunan ekuvalent Fosfat iyonu
kadar Demir Perklorat ¢ozeltiye ilave edilir ve Nikel Karbonat yardimiyla pH 5.2 - 5.4’te filitre yapulir.

n) Bu kirlilik yag alma banyolaridan gelir ve ¢ozelti ¢ok iyi bir sekilde filitre edilmelidir.

o) Bu kirlilik delinmis anod torbalarindan ¢ézeltiye geger. Anod torbalart kontrol edilir ve degistirilir.

(Nikel Oksid olugsumu anod akim yogunlugunun ¢ok yiiksek oldugu durumlarda meydana gelir.)
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Belirti / Problem

2. Pitting ( Cukurcuklanma)

Nedenler

a) Kaplama banyosunda ya da kaplama oncesi asid daldirma banyosunda organik kirlilik mevcudiyeti.
(Bu tip arizalara 6zellikle karistirma isleminin kompresor yardimi ile yapildigi banyolarda siklikla
karsilasilir. )

b) Cozelti karistirmasinin yetersiz olusu.

( Bu durum hava karistirmali banyolarda air blower kapasitesinin diizgiin hesaplanmadigindan ya da
boru baglantilarindaki bir arizadan , mekanik ve ¢ozelti karistirmali banyolarda da mekanik ya da ¢ozelti
hareketinin proses i¢in tavsiye edilen degerlerden diisiik olmasindan kaynaklanir. )

c) Cozelti sicakliginin ¢alisma degerlerinden diisiik olusu.

d) Kaplanacak pargalar lizerinde polisaj ya da yag kalintilarinin mevcudiyeti.

e) Baska harici bir kaynaktan ¢ozeltiye organik kirlilik bulagmasi. ( Bu kirlilik sekli , zamaninda
degistirilmeyen aktif karbon kartuslardan ya da banyoda yaglanan hareketli parcalardan c¢ozeltiye
bulagsmak suretiyle meydana gelir. )

f) Kaplama ¢ozeltisinde Fe™? ve Fe™ mevcudiyeti. (> 50 ppm )

g) Cozeltideki Nikel Kloriir ve Nikel Siilfat konsantrasyonunun asir1 yiiksek olusu.

h) Ana metal iizerinde gdzeneklerin mevcudiyeti. ( Bu problem direkt metal iizerinde , dokiim ve
enjeksiyon sonrasi meydana gelebilecegi gibi yanlis kimyevi kullanimindan da kaynaklanabilir.)

1) Metal yiizeyinde asir1 miktarda oksitlenme mevcudiyeti.

j)  Cozelti pH degerinin 4.5'in iizerinde olusu.

k) Cozeltide Bakir kirliliginin mevcudiyeti. ( > 25 ppm )

1) Cozeltide Aluminyum kirliliginin mevcudiyeti. (> 100 ppm )

m) Cozeltide Cinko kirliliginin mevcudiyeti. (> 10 ppm )

n) Cozeltideki WA - M 20 ya da WA - M 22 konsantrasyonunun diistik olusu.

0) Cozeltide Nitrat kirliliginin mevcudiyeti. (> 20 ppm )

p) Cozeltide T 34 miktarinin yetersiz olusu.

q) Cozeltide G 620’nin miktarinin fazla olusu.

r) Cozeltideki Borik Asit konsantrasyonunun asir1 oranda diisiik olusu.

s) Cozeltide parcalanmamis halde bulunan Hidrojen Peroksit’in mevcudiyeti.

t) Cozeltide Kromat kirliliginin mevcudiyeti. (> 10 ppm )
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Cozum Yollan

a) Eger asit banyosundan geldigi tespit edilmis ise bu banyo bosaltilir. Banyo i¢i 6zellikle yan cidarlar
giizelce yikanir. Bu iglem sirasinda WA - M 20 kullanilmasi ile daha etkili bir temizlik yapilmasi
saglanir. Arizanin Nikel banyosundan geldiginin tespiti durumunda , kirlilik diigiitk miktarda ise 4 - 8
saat aktif karbonlu kartus yardimi ile banyo siiziilir. Kirlilik orani asir1 miktarda yiiksek ise banyo
¢Ozeltisi ayr1 bir tanka alinir ve burada aktif karbon muamelesi yapilir. Bu arada da kaplama
banyosundaki anotlar , anod torbalar1 ve banyo % 20 H,SO, ve WA - M 20 yardimu ile temizlenir ve
¢ozelti filtre edilerek banyoya alinir.

b) Hava karigtirmali banyolar i¢in tiim baglantilar kontrol edilir. Kapasitede bir yanliglik yapilmis ise
sistem tedarik¢i kimyaci ile goriigiilerek tekrar revize edilir. Cozelti karigtirmali ve katod hareketli
banyolar i¢in de yukaridaki kontroller yapilabilir.

c) Banyo termostat , 1sitict ve Pt 100 aksamlar1 kontrol edilir. Cihazlarda bir ariza ya da yanlhs 6lgme
durumu varsa , gerekli bakimlar yapilir ve banyo calisma sicakligina getirilir.

d) Parcalar iizerinde bulunan yag durumuna gore kaplama oncesi temizlik islemleri arttirilir. Temizlenecek
parcaya uygun kimyevi malzemeler , uygun sekilde kullanilir. Eger temizleme banyolarindan
degistirilme zamani gelmis olan banyolar varsa biran dnce dokiiliip ; yenisi kurulur.

e) Aktif karbonlu kartuslar zaman1 geldiginde degistirilir. Hareketli parcalarin yaglama isleminde dikkatli
olunur. Daha iyisi, ¢ozelti lizerinde hareket eden pargalarin yaglama gerektirmeyen tiirden olmasi
saglanir. Yukarida siralanan kirlilik dnleyici tedbirler alindiktan sonra , organik kirlilik diisiik miktarda
ise 4 - 8 saat aktif karbonlu kartus yardimi ile banyo siiziiliir. Kirlilik miktar1 agir1 miktarda yiiksek ise
banyo ¢dzeltisi ayr1 bir tanka alinir ve burada aktif karbon muamelesi yapilir. Bu arada da kaplama
banyosundaki anotlar , anod torbalar1 ve banyo % 20 H,SO, ve WA - M 20 yardimu ile temizlenir ve
cozelti filtre edilerek banyoya alinir.

f) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksit’in banyoya

ilavesi ortamda bulunan Fe"*’yi , Fe"*’

e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin olugmasina
yardimei1 olacagindan oldukca faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan 6nce kimyacinizla mutlaka goriisiin.
Eger Hidrojen Peroksit kullanilamayacak ise banyo hava ile karigtirilarak Hidrojen Peroksit’in yaptigi
oksidasyon yapilmaya caligilir.

g) Cozelti analiz edilir ve calisma degerlerine gelene kadar banyo seyreltilir. Seyreltme islemi sonras1 eksik

kalan Borik Asit, G 620, T 34, WA -M 20 yada WA - M 22 ilaveleri yapilarak banyo ¢alistirilir.
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h) Kaplama oncesi kaplama islemine tabi olacak metalin yiizey kontrolii dikkatli bir sekilde yapilir.
Enjeksiyon ya da dokiimden kaynaklanan bir sikinti olmasi durumunda dikkatler bu yone verilir.

Eger yukarida belirtilen noktalar da herhangi bir problem yok ise metalin kaplama 6ncesi 6n islem
banyolarinin konsantrasyonlar1 ve kaplanacak metal i¢in uygunluklar kontrol edilir.

1) Kaplanacak triinler kesinlikle korozif ve nemli ortamda bekletilmemeli ve imal edilen pargalarin vakit
kaybedilmeden kaplama islemleri yapilir.

j)  Yiksek pH degerinde , organik parlatici malzemenin kaplamaya istiraki artacagindan pitting olusumuna
sebebiyet verir. Bunun olmamast i¢in banyo pH limitleri igersinde kaplama yapilir.

k) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir gekilde temizlenmesi igin banyo pH degeri H,SO, ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm’® akim yogunlugunda kirliligin durumuna gére gerektigi kadar
selektif islemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Bakir
kirliliginin algak akim bélgelerinde sebep oldugu kotii goriiniim azaltilir.

1) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Kartuglar degistirilir ve pH calisma degerine getirilir.

m) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat yardimu ile 4.5 - 5.0%a yiikseltilir ve 0.5 A/dm* akim
yogunlugunda kirliligin durumuna gore selektif islemi yapilir. Selektif islemi sirasinda banyoya
0.25 ml/It Hidrojen Peroksit ilavesi ile daha etkili bir selektif islemi yapilmasi saglanir. Kirlilik ¢ok
yliksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Cinko kirliliginin sebep oldugu kotii
etki azaltilabilir.

n) Banyodaki islatict miktar1 Stalakmometre ile kontrol edilir. Islatict miktar1 diigiik ise gerekli miktar
WA -M 20 yada WA - M 22 banyoya ilave edilir.

0) Banyoya Nitrat kirliliginin karigmasi nadir de olsa karsilasilan bir durumdur. Byle bir durumun meydana
gelmesinin makul tek aciklamasi dikkatsizliktir. Selektif saclarinin sokiilme islemi sonrasi iyi
yikanmamasi ya da Nitrik Asit konulan bos kaba pH ayarlamak i¢in Siilfiirik Asit konulmasi bu
dikkatsizliklerden yalnizca birkagidir. Cok miktardaki kirliliklerde banyonun yeniden kurulmasi daha
ekonomiktir. 20 ppm ve altindaki kirliliklerde ise kilcal elektrik tellerinden bir yumak yapilir. Redresor
maksimum amper ayarinda ve agikken banyoya daldirilir ve bir siire boyle ¢alistirilarak Nitrat iyonlart
pargalanmaya galisilir.

p) Analiz yapilir ve T 34 ilave edilir.

q) Cozeltideki G 620’nin fazlaligini almak igin 6 - 7 A/dm*> akim yogunlugunda selektif , 5 ml/lt T 34
ilavesi veya banyo pH 3.8 degerine getirilerek calistirilabilir.

r) Analiz yapilir ve eksik Borik Asit banyoya ilave edilir.
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s) Cozeltideki pargalanmanus Hidrojen Peroksit’i uzaklastirmak i¢in 6 - 7 A/dm* akim yogunlugunda
selektif yapilabilecegi gibi banyo 65 °C’ye isitilip ; hava ile karistirlarak da Hidrojen Peroksit
pargalanarak banyodan uzaklastirilabilir.

t) Kromat kirliligi banyonun pH’1 yiikseltilerek ortamdan filitre yardimiyla alinabilecegi gibi 0.075 gr/t
Sodyum Bisiilfit yardimiyla bu iyonlarin zararsiz Cr III iyonlarina doniistiiriillmesi vasitasiyla da ariza
bertaraf edilmis olur. Fakat ariza giderildikten sonra mutlaka kaynag: tespit edilip ; gerekli dnlemler

alinmalidir.

Belirti / Problem

3. Sert ve Kirillgan Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide Cinko kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

b) Cozeltide Bakir kirliligi mevcudiyeti. (> 25 ppm )

c) Cozeltide Aluminyum kirliligi mevcudiyeti. ( > 100 ppm )

d) Cozeltide Fe"* ve Fe"* mevcudiyeti. (> 60 ppm )

e) Cozeltide Kursun kirliligi mevcudiyeti. (>3 - 5 ppm )

f) Cozeltide Krom kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

g) Cozeltide G 620 miktar1 fazlalig.

h) Cozeltide T 34 miktar1 eksikligi.

1) Cozeltide asir1t miktarda Amonyum , Sodyum ve Potasyum iyonlar1 mevcudiyeti.
j)  Cozeltide Borik Asit konsantrasyonu diistikliigii.

k) Cozeltide Peroksit islemi sonrasi pargalanmamis halde Hidrojen Peroksit’in mevcudiyeti.
1) Cozelti pH degerinin ¢alisma degerleri tizerinde olusu.

m) Akim degerlerinin ¢aligma limitleri {izerinde olusu.
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Cozum Yollan

a) Cozeltideki Cinko kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri Nikel Karbonat ile
4.5 - 5.0 degerine getirilir. 0.5 A/dm” akim yogunlugunda kirliligin durumuna gére gerektigi kadar
selektif igslemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak
Cinko’nun sebep oldugu kotii gériiniim azaltilir.

b) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri H,SOy4 ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm*> akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar
selektif islemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Bakir
kirliliginin algak akim bolgelerinde sebep oldugu kdotii goriiniim azaltilir.

c) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir.

d) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimu ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksit’in banyoya
ilavesi ortamda bulunan Fe"*’yi , Fe"**e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin olusmasina
yardimei1 olacagindan oldukca faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan 6nce kimyacinizla mutlaka goriisiin.
Eger Hidrojen Peroksit kullanilamayacak ise banyo hava ile karigtirilarak Hidrojen Peroksit’in yaptigi
oksidasyon yapilmaya calisilir.

e) Cozelti 0.25 A/dm” akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar selektif islemi yapilir.
( Bu kirlilik kalitesiz tuzlar ve anottan gelebilecegi gibi pH ayarlamakta kullanilan asitlerden gelir. )

f) Banyoya 0.075 gr/t Sodyum Bisiilfit ilave edilir. pH 4.2’ye ayarlanir ve vakit kaybedilmeksizin ¢ozelti
stiziilerek ; kartuslar degistirilir. ( Bu kirlilik 6zellikle tamiri yapilmamis eski askilarin kaplamalar ile
banyoya tasinir.)

g) Cozeltideki G 620’nin fazlahigmi almak i¢in 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda selektif yapilabilecegi
gibi 5 ml/lt T 34 ilavesi ya da pH 3.8 degerinde ¢aligmak da etkili yontemlerden birkagidir.

h) Analiz yapilir ve gerekli olan T 34 banyoya ilave edilir.

i) Nikel banyosu pH ayarlamalarinda kesinlikle Amonyak (Amonyum Hidroksit) kullanilmamalidir. Aym
sekilde zaruret olmadik¢a da Sodyum Hidroksit kullanilmamalidir. pH ayarlamalar1 Nikel Karbonat ile
yapilmalidir. Ozellikle siinek kaplamalar istenilen durumlarda yukarida anlatilanlar kesinlikle dikkate
alimmali1 ve banyo saf su ile kurulup ilaveler saf su ile yapilmalidir. Bu kirleticilerin temizlenmesi igin en

ideal yontem banyonun seyreltilmesidir.
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j)  Cozelti analizi yapilir ve gerekli miktar Borik Asit banyoya ilave edilir.

k) Cozeltideki parcalanmanus Hidrojen Peroksit’i uzaklastirmak i¢in 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda
selektif yapilabilecegi gibi banyo 65 °C’ye isitilip ; hava ile karistirilarak da Hidrojen Peroksit
parcalanarak banyodan uzaklagtirilabilir.

1) Cozelti pH’1 Siilfiirik asit ile calisma degerlerine getirilir.

m) Pargaya verilen akim degerleri kontrol edilir ve ¢calisma degerlerine getirilir.

Belirti / Problem

4. Yuksek Akim Bolgelerinde Yanma

Nedenler

a) Cozeltide T 34 miktar1 eksikligi.

b) Cozeltide G 620 miktar1 eksikligi.

c) Cozelti pH degerinin degerinin ¢aligma limitleri tizerinde olusu.

d) Cozelti sicakligimin ¢alisma degerleri altinda olusu.

e) Cozeltideki Nikel Siilfat ve Nikel Kloriir konsantrasyonlarinin diisiik olusu.

f) Cozeltideki Borik Asit konsantrasyonunun diisiik olusu.

g) Calisilan amper degerinin limitlerin {izerinde olusu.

h) Anotlarin bir kisminin bitmis ya da anot yiizey alanindan daha fazla yilizey alanma sahip iiriin
kaplanmak istenmesi.

1) Cozeltide Peroksit islemi sonrasi pargalanmamis halde Hidrojen Peroksit’in mevcudiyeti.

Coziim Yollan

a) Analiz yapilir ve gerekli miktar T 34 banyoya ilave edilir.
b) Hull Cell testi yapilir ve gerekli miktar G 620 banyoya ilave edilir.

c) Cozelti pH’1 Siilfiirik asit ile ¢aligma degerlerine getirilir.
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d) Istticilar ve termostat ekipmanlart kontrol edilir. Gerekli bakimlar yapildiktan sonra ¢aligma
degerlerine getirilir.

e) Cozeltideki Nikel Siilfat ve Nikel Kloriir miktarlar1 analiz ile tespit edilir ve eksik miktar
tamamlanir.

f) Analiz yapilir ve eksik Borik Asit konsantrasyonu tamamlanir.

g) Kaplanacak parcalarin yiizey alanlar1 kontrol edilir ve uygun ¢alisma amperi uygulanir.

h) Anotlar kontrol edilir ve bitenler yerine yenileri konur.

i) Cozeltideki pargalanmamis Hidrojen Peroksit’i uzaklastirmak icin 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda
selektif yapilabilecegi gibi banyo 65 °C’ye isitilip ; hava ile karistirilarak da Hidrojen Peroksit

parcalanarak banyodan uzaklastirilabilir.

Belirti / Problem
5. Alcak Akim Bélgelerinde Grimsi , Siyahimsi Goériinim

Nedenler

a) Cozeltide Cinko kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

b) Cozeltide Bakir kirliligi mevcudiyeti. (> 7 ppm )

c) Cozeltide Kursun kirliligi mevcudiyeti. (>3 - 5 ppm )
d) Cozeltide G 620 miktar1 fazlalig.

Coziim Yollan

a) Cozeltideki Cinko kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri Nikel Karbonat ile 4.5
- 5.0 degerine getirilir. 0.5 ml/lt Hidrojen Peroksit ilavesi ile 0.5 A/dm” akim yogunlugunda kirliligin
durumuna gore gerektigi kadar selektif islemi yapilir. (NKT gerekli durumlarda {iretimin devamini
saglamakta kullanilir.)

b) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri H,SOy, ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm* akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar

selektif islemi yapilir. (NKT gerekli durumlarda iiretimin devamini saglamakta kullanilir.)
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¢) Cozelti 0.25 A/dm? akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar selektif islemi yapilir.
( Bu kirlilik kalitesiz tuzlar ve anottan gelebilecegi gibi pH ayarlamakta kullanilan asitlerden de gelir. )

d) Cozeltideki G 620’nin fazlaligini almak i¢in 6 - 7 A/dm* akim yogunlugunda selektif yapilabilecegi
gibi 5 ml/It T 34 ilavesi ya da pH 3.8 degerinde ¢alismak da etkili yontemlerden birkagidir.

Belirti / Problem

6. Yiksek Akim Bolgelerinde Mat Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide Aliiminyum kirliligi mevcudiyeti. (> 40 ppm)
b) Cozeltide Silis mevcudiyeti. (> 50 ppm)

c) Cozeltide Kromat kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm)

d) Cozeltide Fosfat kirliligi mevcudiyeti. (> 35 ppm)

Coziim Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir.

b) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimu ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir.

¢) Kromat kirliligi banyonun pH’1 yiikseltilerek ortamdan filitre yardimiyla alinabilecegi gibi 0.075 gr/t
Sodyum Bisiilfit yardimiyla bu iyonlarin zararsiz Cr III iyonlarina doniistiiriilmesi vasitasiyla da ariza
bertaraf edilmis olur. Fakat ariza giderildikten sonra mutlaka kaynag: tespit edilip ; gerekli dnlemler
alinmalidir.

d) Cozeltiye eser miktar Demir III Kloriir konulur ve kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat

(1.5-4.0 gr/lt) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir.
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Belirti / Problem

7. Orta Akim Bolgelerinde Mat Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide Demir kirliligi mevcudiyeti. (> 50 ppm)

b) Cozeltide G 620 miktar1 yetersiz

c) Cozeltide organik kirlilik mevcudiyeti.

d) Kullanilan organik kimyevi malzemelerin par¢alanmasi.

e) Yeni anod torbalarinin kullanim 6ncesi iyi temizlenmemesi.

Coziim Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir.

b) Hull Cell testi yapilir ve gerekli miktar G 620 banyoya konulur.

c) Nikel banyosu ayr1 bir tanka alinir ve ¢ozelti ¢calisma sicakligindayken 1 ml/It Hidrojen Peroksit on misli
suyla seyreltilerek banyoya konur ve bir siire karistirilir. Ardindan 10 gr/lt Aktif Karbon (graniil) ¢ozelti
karigtirilirken ilave edilir. Cozelti bu sekilde 2 saat karigtirilir ve ardindan siiziilerek ¢alisma banyosuna
alinir. Hull Cell testi yapilarak gerekli ilaveler banyoya eklenir.

d) Kullanilan organik parlaticilar yiiksek sicaklik , Peroksit ya da asir1 anodik akim yogunlugunda
calisilmasi gibi nedenlerden Gtiirli pargalanabilirler ve bu pargalanma iiriinleri de aym organik kirlilik
gibi davranirlar. Bunlarin banyodan temizligi de organik kirliliklerin temizligi ile aynidir.

e) Yeni anod torbalari mutlaka ilk kullanim 6ncesi % 20 v/v Siilfiirik Asit ¢ozeltisinde 2 saat bekletilmeli

ve ardindan ol su ile yikanmalidir.
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Belirti / Problem

8. Blister ( Baloncuk)

Nedenler

a) Cozeltide G 620 miktar fazlaligi.

b) Cozeltide T 34 miktan eksikligi.

¢) Kaplama banyosunda ya da kaplama oncesi asid daldirma banyosunda organik kirlilik mevcudiyeti.
( Bu tip arizalara ozellikle karistirma isleminin kompresor yardimi ile yapildigi banyolarda siklikla
karsilasilir. )

d) Cozelti karigtirmasinin yetersiz olusu.

( Bu durum hava karistirmali banyolarda air blower kapasitesinin diizgiin hesaplanmadigindan ya da
boru baglantilarindaki bir arizadan , mekanik karistirmali banyolarda da mekanik hareketin proses igin
tavsiye edilen degerden diisiik olmasindan ve son olarak da ¢ozelti hareketli banyolarda karsilagilan
sikintilar ise hava karistirmali banyolardaki sikintilarla birlikte miitalaa edilebilir. )

e) Kaplanacak parcalar {izerinde polisaj ya da yag kalintilarinin mevcudiyeti.

f) Baska harici bir kaynaktan ¢ozeltiye organik kirlilik bulagmasi. ( Bu kirlilik sekli , zamaninda
degistirilmeyen aktif karbon kartuslardan ya da banyoda yaglanan hareketli pargalardan ¢ozeltiye
bulagsmak suretiyle meydana gelir. )

g) Cozeltide WA -M 20 yada WA - M 22 miktan eksikligi.

h) Parca i¢inde ya da parca ylizeyindeki gézeneklerde hapsolmus gaz habbeciklerinin mevcudiyeti.

Coziim Yollan

a) Cozeltideki G 620°nin fazlahgmi almak i¢in 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda selektif yapilabilecegi
gibi 5ml/lt T 34 ilavesi ya da pH 3.8 degerinde ¢alismak da etkili yontemlerden birkagidir.

b) Analiz yapilir ve eksik T 34 banyoya ilave edilir.

c) Eger asit banyosundan geldigi tespit edilmis ise bu banyo bosaltilir. Banyo i¢i 6zellikle yan cidarlar
giizelce yikanir. Bu islem sirasinda WA - M 20 kullanilmasi ile daha etkili bir temizlik yapilmasi
saglanir. Arizanin Nikel banyosundan geldiginin tespiti durumunda , kirlilik diigiik miktarda ise 4 - 8

saat aktif karbonlu kartug yardimu ile banyo siiziiliir.
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d) Hava kanigtirmali banyolar i¢in tiim baglantilar kontrol edilir. Kapasitede bir yanlislik yapilmis ise
sistem tedarik¢i kimyaci ile gorisiilerek tekrar revize edilir. Cozelti karistirmali ve katod hareketli
banyolar i¢in de yukaridaki kontroller yapilabilir.

e) Parcalar lizerinde bulunan yag durumuna gore kaplama oncesi temizlik islemleri arttirilir. Temizlenecek
par¢aya uygun kimyevi malzemeler , uygun sekilde kullanilir. Eger temizleme banyolarindan
degistirilme zaman1 gelmis olan banyolar varsa biran 6nce dokiiliip ; yenisi kurulur.

f) Aktif karbonlu kartuglar zaman1 geldiginde degistirilir. Hareketli parcalarin yaglama isleminde dikkatli
olunur. Daha 1iyisi, ¢ozelti iizerinde hareket eden parcalarin yaglama gerektirmeyen tiirden olmast
saglanir. Yukarida siralanan kirlilik 6nleyici tedbirler alindiktan sonra , organik kirlilik diigiik miktarda
ise 4 - 8 saat aktif karbonlu kartug yardimi ile banyo siiziiliir. Kirlilik miktar1 asir1 miktarda yiiksek ise
banyo ¢dzeltisi ayr1 bir tanka alinir ve burada aktif karbon muamelesi yapilir. Bu arada da kaplama
banyosundaki anotlar , anod torbalar1 ve banyo % 20 H,SO, ve WA - M 20 yardimi ile temizlenir ve
cozelti filtre edilerek banyoya alinir.

g) Banyodaki islatict miktar1 Stalakmometre ile kontrol edilir. Islatict miktar diisiik ise gerekli miktar
WA -M 20 yada WA -M 22 banyoya ilave edilir.

h) Eger kaplanacak parca enjeksiyon ile islenmis ve bu problem kaplamada sik¢a goriiliiyor ise il dnce
enjeksiyon kaliplar1 ve baski kaliteleri kontrol edilmelidir. Daha sonra par¢anin kaplama oOncesi 1s1l
islem gormesi ve daha sonra kaplanmasi da alinacak tedbirler arasinda yer alir.

Eger parga dokiim ise temizleme islemine baslanmadan once 80 °C sicak su igersinde 2 - 3 dakika
bekletilerek gdzenekler icersindeki havanin ¢ikarak su dolmasi saglanir. Ayrica dokiim pargalar mutlaka
yalniz anodik yag alma ile temizlenmelidir. Zira katodik yag alma yapilir ise malzeme yiizeyinde
olusana Hidrojen gazlari bu gdzenekler tarafindan absoplanacaktir. Diger bir 6nemli konu da bu
pargalarin asit muamelesinde azami hassasiyetin gosterilmesi , gerekmedik¢e yapilmamasi olacaktir.
( Bu tip dokiim pargalarin oksit ve tufallerin temizlenmesi i¢in en iyi yontem kumlama ya da

vibrasyondur. )
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Belirti / Problem
9. Zayif Parlaklik

Nedenler

a) Cozeltide G 620 miktar1 eksikligi.

b) Cozelti pH degerinin ¢alisma limitlerinin altinda olusu.
c) Cozelti sicakliginin galisma degerleri altinda olusu.

d) Cozeltide organik kirlilik mevcudiyeti.

e) Cozeltide Bakir kirliligi mevcudiyeti. (> 25 ppm )

Cozum Yollan

a) Hull Cell testi yapilir ve eksik G 620 banyoya ilave edilir.

b) Cozelti pH degeri Nikel Karbonat ile calisma degerlerine getirilir.

c) Isiticilar ve termostat ekipmanlari kontrol edilir. Gerekli bakimlar yapildiktan sonra ¢alisma
degerlerine getirilir.

d) Kirlilik diisiik miktarda ise 4 - 8 saat aktif karbonlu kartus ile banyo siiziiliir. Kirlilik miktar agir1
miktarda yiiksek ise banyo ¢ozeltisi ayr1 bir tanka alinir ve burada aktif karbon muamelesi yapilir. Bu
arada da kaplama banyosundaki anotlar , anod torbalar1 ve banyo % 20 H,SO, ve WA - M 20 yardim
ile temizlenir ve ¢ozelti filtre edilerek banyoya alinir.

e) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi igin banyo pH degeri H,SOy ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm’® akim yogunlugunda kirliligin durumuna gére gerektigi kadar
selektif islemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Bakir

kirliliginin sebep oldugu kotii etki azaltilir.
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Belirti / Problem

10. Diisiik Seviyelenme ve Sarma

Nedenler

a) Cozelti pH degerinin ¢alisma limitlerinin altinda olusu.
b) Cozeltide Bakir kirliliginin mevcudiyeti. (> 25 ppm )
c) Cozeltide Demir kirliliginin mevcudiyeti. (> 50 ppm )
d) Cozeltide Nitrat kirliliginin mevcudiyeti. (> 20 ppm )
e) Cozeltide T 34 miktarinin yetersiz olusu.

f) Cozeltide G 620 miktarinin yetersiz olusu.

g) Cozelti sicakliginin ¢aligma degerleri altinda olusu.

h) Yetersiz ylizey temizligi.

1) Cozelti karigtirmasinin yetersiz olusu.

j)  Cozeltide Krom kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

Cozum Yollan

a) Cozelti pH degeri Nikel Karbonat ile ¢aligma degerlerine getirilir.

b) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri H,SOy4 ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm* akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar
selektif iglemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Bakir
kirliliginin sebep oldugu kotii etki azaltilir.

c) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksit’in banyoya ilavesi

*yi , Fe" »e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin olusmasina

ortamda bulunan Fe"
yardime1 olacagindan oldukca faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan 6nce kimyacinizla mutlaka goriisiin.
Eger Hidrojen Peroksit kullanilamayacak ise banyo hava ile karigtirilarak Hidrojen Peroksit’in yaptigi

oksidasyon yapilmaya calisilir.
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d) Banyoya Nitrat kirliliginin karigsmasi nadir de olsa karsilasilan bir durumdur. Boyle bir durumun
meydana gelmesinin makul tek acgiklamasi dikkatsizliktir. Selektif saclarmin sokiilme iglemi sonrasi iyi
yikanmamasi ya da Nitrik Asit konulan bos kaba pH ayarlamak icin Siilfiirik Asit konulmasi bu
dikkatsizliklerden yalnizca birkagidir.Cok miktardaki kirliliklerde banyonun yeniden kurulmasi daha
ekonomiktir. 20 ppm ve altindaki kirliliklerde ise kilcal elektrik tellerinden bir yumak yapilir. Redresor
maksimum amper ayarinda ve agikken banyoya daldirilir ve bir siire boyle calistirilarak Nitrat iyonlari
parcalanmaya ¢alisilir.

e) Analiz yapilir ve eksik T 34 banyoya ilave edilir.

f) Hull Cell testi yapilir ve eksik G 620 banyoya ilave edilir.

g) Isiticilar ve termostat ekipmanlar1 kontrol edilir. Gerekli bakimlar yapildiktan sonra ¢ozelti
calisma degerlerine getirilir.

h) Kaplama oncesi 0n islem banyolar1 kontrol edilir. Degistirilme zamani gelen banyolar
degistirilir veya 6n islem kademeleri arttirilir.

1) Tim karistirma ekipmanlar1 kontrol edilir.

j) Banyoya 0.075 gr/t Sodyum Bisiilfit ilave edilir. pH 4.2’ye ayarlanir ve vakit kaybedilmeksizin ¢ozelti
stiziilerek ; kartuslar degistirilir. ( Bu kirlilik 6zellikle tamiri yapilmamis eski askilarin kaplamalari ile

banyoya taginir.)

Belirti / Problem

11. Portakal Kabugu Gibi Soyulan Kaplama

Nedenler

a) Cozeltide G 620 miktar1 fazlalig.
b) Cozeltide T 34 miktan eksikligi.
c¢) Kaplama banyosunda ya da kaplama oncesi asid daldirma banyosunda organik kirlilik mevcudiyeti.
(Bu tip arizalara ozellikle karigtirma isleminin kompresoér yardimi ile yapildigi banyolarda siklikla
kargilaglir. )
d) Cozelti pH degerinin ¢aligma limitleri iistiinde olusu.

e) Yetersiz yag alma ya da asit aktivasyon islemi.
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Cozum Yollan

a) Cozeltideki G 620™nin fazlaligmi almak igin 6 - 7 A/dm* akim yogunlugunda selektif , 5 ml/It T 34
ilavesi veya banyo pH 3.8 degerine getirilerek calistirilabilir.

b) Analiz yapilir ve eksik T 34 banyoya ilave edilir.

c) Eger asit banyosundan geldigi tespit edilmis ise bu banyo bosaltilir. Banyo igi ozellikle yan cidarlar
glizelce yikanir. Bu islem sirasinda WA - M 20 kullanilmasi ile daha etkili bir temizlik yapilmasi
saglanir. Arizanin Nikel banyosundan geldiginin tespiti durumunda , kirlilik diisiik miktarda ise 4 - 8
saat aktif karbonlu kartug yardimu ile banyo siiziiliir.

d) Cozelti pH degeri Silfiirik Asit yardimi ile ¢aligma degerlerine getirilir.

e) Yag alma banyolar1 ve asit aktivasyon banyolar1 kontrol edilir. Degistirilme zamani gelen

banyolar degistirilir ya da on iglemler arttirilir.

Belirti / Problem

12. Dusiik Katod Performansi , Kaplamada Soyulma , Gaz Cikisi ve Koyu Cizgiler

Nedenler

a) Eger noktacikli bir kaplama ya da kaplama olmamasi durumunda Krom kirliligi mevcudiyeti.
b) Cozelti pH degerinin ¢aligma limitlerinin altinda olusu.

c) Cozeltideki Nikel Siilfat ve Nikel Kloriir konsantrasyonlarinin diisiik olusu.

d) Akim degerinin ¢aligma limitlerinin iistiinde olusu.

e) Cozelti pH degerinin ¢aligma limitlerinin altinda olusu.

f) Cozeltideki Nikel Siilfat ve Nikel Kloriir konsantrasyonlarinin diigiik olusu.

g) Akim degerinin ¢aligma limitlerinin iistiinde olusu.

h) Cozelti pH degerinin ¢alisma limitlerinin altinda olusu.

1) Cozeltideki Nikel Siilfat ve Nikel Kloriir konsantrasyonlarinin diisiik olusu.

j)  Akim degerinin ¢aligma limitlerinin iistiinde olusu.
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Cozum Yollan

a) Banyoya 0.075 gr/t Sodyum Bisiilfit ilave edilir. pH 4.2’ye ayarlanir ve vakit kaybedilmeksizin ¢ozelti
stiziilerek ; kartuslar degistirilir. ( Bu kirlilik 6zellikle tamiri yapilmamis eski askilarin kaplamalari ile
banyoya taginir.)

b) Cozelti pH degeri Nikel Karbonat yardimu ile yiikseltilir.

¢) Analiz yapilir ve eksik Nikel siilfat ile Nikel Kloriir ilaveleri yapilir.

d) Par¢a ylizey alan1 ve uygulanan akim degeri kontrol edilerek ; calisma degerlerinde akim uygulanir.

Belirti / Problem

13. Anodlarin Polarize Olmasi

Nedenler

a) Anod torbalarinin asir kirli olusu.

b) Anodlarin kirli olusu.

¢) Anod yiizey alaninin yetersiz olusu.

d) Cozeltideki Klor iyonu konsantrasyonunun ¢alisma degerlerinin altinda olusu.
e) Cozelti pH degerinin ¢aligma degerlerinin istiinde olusu.

f) Caligma Volt unun ¢ok yiiksek olusu.
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Cozum Yollan

a) Anod torbalar1 lizerinde olusan Kalsiyum Siilfat , Demir III Oksit ve anod ¢amurlar1 zaman
zaman temizlenerek anod torbalarinin gozenekleri temizlenmelidir. Bunun i¢in anod
torbalarinin hacimce % 20’lik Siilfiirik Asit ¢ozeltisinde bir saat bekletilmeleri ve giizelce
durulanmalar1 yeterli olacaktir.

b) Anodlar banyoya asilmadan 6nce mutlaka bir yag alma ¢ozeltisi ve asit ile temizlendikten sonra
monte edilmelidirler. Gerek duyulan durumlarda metal firga ile de temizlenmeleri gerekebilir.

c) Anodlar kontrol edilir , eksilenler tamamlanir. Halen eksiklik devam ediyorsa banyoya ilave
anod konulur.

d) Analiz yapilir ve eksik Klor iyonu Nikel Kloriir yada saf Hidroklorik Asit ilavesi ile
tamamlanir.

e) Cozelti pH degeri Siilfiirik Asit yardimi ile calisma degerlerine getirilir.

f) Volt’un yiiksek olmasina neden olan unsurlar temizlenir ve banyo normal ¢alisma degerlerine

getirilir.

Belirti / Problem

14. Star Dusting ( Kaplama uzerinde toz serpilmis gibi goriiniim )

Nedenler

a) Bu gorliniimiin algak ve orta akim bolgelerinde goriilmesi , Aluminyum ve Silis kirliliginin
mevcudiyetine.
b) Yiiksek akimda goriilmesi ise G 620 konsantrasyonunun banyoda asiri oranda bulunmasina

isaret eder.
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Cozum Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt ) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine getirilir
ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Kartuslar degistirilir ve pH ¢aligma degerine getirilir.
b) Cozeltideki G 620’nin fazlahigini almak igin 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda selektif , 5 ml/lt T 34

ilavesi veya banyo pH 3.8 degerine getirilerek ¢aligtirilabilir.

Belirti / Problem

15. Kaplama Banyosunda Ani pH Degisimleri

Nedenler

a) Borik Asit konsantrasyonunun ¢ok diisiik olusu.
b) Kaplama banyosu 6ncesi yikamalardan kaplama banyosuna asit ya da alkali taginmasi.

¢) Anodlarin polarize olusu.

Cozum Yollan

a) Analiz yapilir ve eksik Borik Asit konsantrasyonu tamamlanir.
b) Yikamalarin pH degerleri kontrol edilir. Gerekli hallerde yikama sular1 degistirilir.

¢) Anod polarizasyonu konusuna bakilarak ; arizanin kaynagi tespit edilir ve gerekli ¢éziimler uygulanir.
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Belirti / Problem
16. Yiiksek ve Orta Akim Bélgelerinde Puslu Kaplama

Nedenler

a) Yiiksek akim bolgelerinde puslu kaplama , ¢ozeltide Demir kirliligi mevcudiyetinde. (> 100 ppm )
b) Diger bolgelerdeki puslu kaplama yetersiz 6n temizlik islemleri mevcudiyeti.

¢) Yag alma banyolarinda Krom kirligi mevcudiyeti.

Coziim Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt) yardimi1 ile 5.0 - 5.5 degerine
getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksitin
banyoya ilavesi ortamda bulunan Fe 2 ’yi, Fe " e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin
olusmasma yardimeci olacagindan olduk¢a faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan once kimyacinizla
mutlaka goriisiin. Hidrojen Peroksit kullanilamiyorsa banyo bir siire hava ile karigtirilarak Hidrojen
Peroksitin yapacagi oksidasyon yapilmaya caligilir. Bu iglem sonrasi kartuslar degistirilir ve pH ¢alisma
degerine getirilir.

b) Temizleme banyolar1 kontrol edilir ve degistirilme zamani gelenler degistirilir. Tiim bunlar yeterli
olmuyor ise temizleme islemi arttirilir.

¢) Eskiyen askilarin derhal bakimlar1 yapilir. Krom kirliligi bulunan yag alma ve yikamalar degistirilir.

Belirti / Problem
17. Sarimtirak Nikel Kaplama , Kaplama Sonrasi Zamanla Pasa Benzer Lekeler

Nedenler

a) Cozeltide Demir kirliligi mevcudiyeti. (> 100 ppm )

Velibaba Mah. Mimarsinan Caddesi Velibaba San.Sit. A 4 Blok No: 24 Dolayoba - Pendik / Pendik V.D.: 064 002 77 94 / iISTANBUL
Telefon / Faks : 0 (216) 307 51 21 - 307 51 53 Cep Telefonu : 05322421922 e-mail : savas.altinok@altinokkimya.com

Sayfa 21 /25



Cozum Yollan

a) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat ( 1.5 - 4.0 gr/lt) yardimi ile 5.0 - 5.5 degerine
getirilir ve ¢ozelti 8 - 16 saat filtre edilir. Bu islem yapilirken 0.5 - 1.0 ml/It Hidrojen Peroksitin
banyoya ilavesi ortamda bulunan Fe w2 ’yi, Fe "* e yiikseltgeyip ; bu pH degerinde ¢oken bilesiklerinin
olugsmasina yardimci olacagindan oldukca faydalidir. Fakat bu islemi yapmadan &nce kimyacinizla
mutlaka goriisiin. Hidrojen Peroksit kullanilamiyorsa banyo bir siire hava ile karistirilarak Hidrojen
Peroksitin yapacagi oksidasyon yapilmaya calisilir. Bu islem sonrasi kartuglar degistirilir ve pH galisma

degerine getirilir.

NIKEL BANYOSUNDAN KAYNAKLANAN KROM KAPLAMA ARIZALARI
Belirti / Problem
18. Siyahimtirak Krom Kaplama

Nedenler

a) Nikel kaplama ¢6zeltisinde Krom kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

Coziim Yollan

a) Banyoya 0.075 gr/t Sodyum Bisiilfit ilave edilir. pH 4.2’ye ayarlanir ve vakit kaybedilmeksizin ¢ozelti
stiziilerek ; kartuslar degistirilir. ( Bu kirlilik 6zellikle tamiri yapilmamis eski askilarin kaplamalari ile

banyoya taginir.)
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Belirti / Problem
19. Krom Kaplama Sonrasi Algak Akim Bolgelerinde Gokkusagi Gorinimii

Nedenler

a) Nikel kaplama ¢ozeltisinde Bakir kirliligi mevcudiyeti. (> 25 ppm )

Coziim Yollan

a) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi igin banyo pH degeri H,SOy ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir.0.15 - 0.25 A/dm” akim yogunlugunda kirliligin durumuna gore gerektigi kadar selektif
islemi yapilir. Kirlilik ¢ok yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Bakir

kirliliginin sebep oldugu kotii goriiniim azaltilir.

Belirti / Problem
20. Algak Akim Bélgelerinde Zayif Krom Ortiicuiliigii

Nedenler

a) Nikel kaplama ¢ozeltisinde Bakir kirliligi mevcudiyeti. (> 25 ppm )
b) Nikel kaplama ¢ozeltisinde Cinko kirliligi mevcudiyeti. (> 10 ppm )

Cozum Yollan

a) Cozeltideki Bakir kirliliginin etkin bir sekilde temizlenmesi i¢in banyo pH degeri H,SO, ile 3.0 - 3.5
degerine getirilir. 0.15 - 0.25 A/dm’® akim yogunlugunda kirliligin durumuna gére gerektigi kadar
selektif islemi yapilir ya da NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilir.
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b) Kaplama ¢ozeltisinin pH degeri Nikel Karbonat yardimi ile 4.5 - 5.0’a yiikseltilir ve 0.5 A/dm* akim
yogunlugunda kirliligin durumuna gore selektif iglemi yapilir. Selektif iglemi sirasinda banyoya
0.25 - 0.5 ml/It Hidrojen Peroksit ilavesi ile daha etkili bir selektif islemi yapilmasi saglanir. Kirlilik ¢ok
yiiksek miktarda degil ise NKT 1 - 5 ml/It oraninda kullanilarak Cinko kirliliginin sebep oldugu katii

etki azaltilir.

Belirti / Problem

21. Krom Kaplamadan Sonra Nikel Kaplamada Catlamalar

Nedenler

a) Nikel kaplamada asir1 stres mevcudiyeti. ( 3. Boliime bakiniz.)

Coziim Yollan

a) 3. Boliimdeki ¢6zlim yollarina bakiniz.

Belirti / Problem

22. Yiiksek Akim Disindaki Bélgelerde Krom Yanigini Andiran Goriniim

Nedenler

a) Nikel banyosundaki G 620 konsantrasyonunun asir1 yiiksek olusu.

b) Pargalar nikel kaplama banyosundan ¢ikartilirken , redresoriin acik olusu.
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Cozum Yollan

a) Cozeltideki G 620™nin fazlahigmi almak i¢in 6 - 7 A/dm® akim yogunlugunda selektif , 5 ml/It T 34
ilavesi veya banyo pH 3.8 degerine getirilerek calistirilabilir.

b) Pargalar redresor kapatildiktan sonra ¢ikartilir.

NOT -1 : Yukarida siralanan arizalar ve ¢6ziim yollar1 emsal olmasi agisindan verilmistir. Burada belirtilmeyen
ariza cesitleri olabilecegi gibi , belirtilen arizalar da bagka nedenlerden meydana gelebilir veya burada

belirtilenden farkli yontemlerle de banyodan temizlenebilirler.

NOT - 2 : Kaplama banyolarinda kullanilan malzemelerin kalitesine mutlak suretle 6zen gdsterilmeli ve imkan
varsa kaliteli malzemeler kullanilmali. Yine imkan varsa Nikel Banyosu , Nikel Banyosuna giris ve Nikel

Banyosundan sonra ¢ikis sularimin da saf su olmasi 1srarla tavsiye edilir.

NOT - 3 : Kaplama oncesi temizleme ve asit banyolarinin kimyevilerinin kaliteli ve banyo temizliklerinin
zamaninda yapildigindan emin olun. Zira burada atlanilan bir nokta kaplamada basmiza olmadik sikintilar

¢ikartabilir.

NOT - 4 : Su nokta hatirdan hi¢bir zaman ¢ikartilmamalidir. “Arizanin olusumunu engelleyen koruyucu

tedbirler , her zaman igin ariza sonrasi tamir iglemlerinden daha az maliyet gerektirir.”

Derleyen

E.Gokhan Kiigiik

Kimyager

ALTINOK GALVANO KIMYA SAN. ve TiC. LTD. STi.

Web : www.altinokkimya.com
Mail : gokhan.kucuk@altinokkimya.com

Gsm :053337067 56
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